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Auf unsere Chemiewerkstoffe kon-
nen Sie bauen: Modelle, Werk-
zeuge, Formen und Teile. Ein
zukunftsorientiertes Programm fiir
maBgeschneiderte Erzeugnisse:

@ SikaBlock - Formstoffplatten fiir
Urmodell- und Werkzeugbau;

@ Biresin®-fliissige Kunstharze fiir
Fertigungsmittel und Formteile; )

© Palesit®>-flexible GieBmassen fiir

Formenbau und Abformung.

Die Profis flir gute Grundlagen.

Qualitatskontrolliert nach DIN
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e MESSEN UND AUSSTELLUNGEN =7 |

" | Werbung/Offentlichkeitsarbeit

‘Messen -
ein absolutes Muf3

Von Milan Antolkovic, Vorsitzender des Ausschusses Offentlichkeitsarbeit

Eine der besten und effektivsten Mittel fiir gute Werbung und Offentlichkeitsarbeit sind
nach wie vor Messen und Ausstellungen. Nirgendwo sonst bietet der Markt die Moglich-
keitzum direkten Kontakt, verbunden mit der Chance der unmittelbaren Vergleichsmog-

Nach der Rezession der letzten zwei Jah-

re, die das Modellbauer-Handwerk, d.h.
einige unserer Betriebe, sehr schwer getrof-
fen hat, sowie angesichts der kostentriichti-
gen Investitionen in rechnergestiitzte Tech-
nologien und der neuen Forderungen nach
)Qualitéitssicherung und Qualitdtsmanagement
miissen wir jetzt unseren Absatz steigern, in
das Marketing und damit auch in eine Messe-
beteiligung investieren.

Der Konkurrenzdruck aus dem Ausland
ist stindig gewachsen, die Zahl der ausldndi-
schen Aussteller gesticgen. Ber 1,5 Prozent
mehr Ausstellern anden iiberregionalen Mes-
sen in der Bundesrepublik Deutschland im
vergangenen Jahr, wuchs die Zahl derauslin-
dischen Ausstelier um 3,5 Prozent (Quellc:
Ausstellungs- und MesseausschuB der deut-
schen Wirtschalt).

Die richtige Art des Marketings wird fiir
das Modellbaucr-Handwerk zur cxistentiel-
len Frage, damit wird die Beteiligung an
Messen und Ausstellungen fiir uns alle zum
absoluten MuB. Messe, das ist Werbung mit
dem Zielfernrohr - nicht mit der GieBkanne!

Ein weiterer Vorteil der Messen ist der
erfreuliche Umstand, genau die Entschei-
dungstriagerentscheidungswilligan einem Ort
anzutreffen. Hier einige Zahlen, die dies illu-
strieren:

@ 69 Prozent der Fiihrungskriific besuchen
) mindestens eine Messe jihrlich
® 59 Prozent aller Geschiftsreisenden be-
suchen Messen und Ausstellungen
@ Aufdie Frage: "Haben Sie nach Abschluf3
der Messe aufgrund thres Besuches Auf-
triige erteilt”” antworteten 34 Prozent des

Fachpublikums mit "ja”
® 20,8 Prozent machen hiiufig neue Investi-

tionsvorhaben von Messebesuchen ab-

héngig.
® Rund 45 Prozent der Besucher nutzen die

Messe zur Wahl neuer Lieferanten.

(Quelle: Spiegel-Verlag)

Messe ja - aber welche?

Kein anderes Land in Europa hat eine
derartige Fiille von internationalen Messe-
veranstaltungen zu bieten.Die Bundesrepu-
blik ist auf diesem Gebict fiihrend.

Der AusschuB fiir Otfentlichkeitsarbeit
des Bundesinnungsverbandes des Modellbau-
er-Handwerks hat sich fiir die drei Veranstal-
tungen entschieden, die erfolgversprechend
sind:

@ Internationale GieBerei-Fachmesse
"GIFA” (findet alle 5 Jahre statt, wir
haben bereits 1984, 1989 und 1994 teil-
genommen)

lichkeit und Darstellung unserer Produkte und Dienstleistungen.

@ Internationale Kunststoffmesse "K’-Mes-
s¢ (alle 3 Jahre, Teilnahme von unserer
Seite 1m Jahre 1992)

@® EUROMOLD(zumersten Mal 1994, nach
Aussage beteiligter Mitgliedsbetriebe eine
sehr erfolgreiche und fiir das Modellbau-
er-Handwerk duflerst interessante Mes-
se)

Der Bundesinnungsverband hat fiir die
Messen in diesem Jahr fiir unsere Mitglieds-
betriebe bereits entsprechende Standfliche
angemietet. Bei der diesjdhrigen, restlos
ausverkauften K’95vom 5. - 12, Oktober in
Diisseldorfkonnten wir 90 m* erhalten. Fiir
die EUROMOLD vom 5. - 8. Dezember

1995 in Frankfurt/M. haben wir 200 m-
gemietet.

Natiirlich kosten Messen Geld

Fiir uns bietet sich jedoch die effektive
und preiswerte Variante des Gemeinschafts-
standes. Dafiir, daB8 der einzelne Betrieb im
Gemeinschaftsstand nicht untergeht, sorgt die
Méglichkeit der individuellen Gestaltung der
einzelnen Firmenstinde. Das Konzept unse-
res Gemeinschaftsstandes 148t dies ohne wei-
teres zu. Der Bundesinnungsverband fordert
- je nach Moglichkeit - die Messebeteiligung
unserer Mitglicdsbetriebe. Landesregierun-
genstellen ebenfalls Mittel fiir dic Foérderung
des Handwerks zur Verfiigung. Unsere Her-
ren Obermeister sollten sich um diese For-
dermittel bemiihen, es lohnt sich.

Eine Messe bendtigt lange und griindli-
che Vorbereitung. Die Mitgliedsbetriebe, die
an den zwei diesjihrigen Messen teilnehmen
mdchten, sollten sich daherschnellstens beim
Bundesinnungsverband melden und Unterla-
gen (Meldeformulare) anfordern - oder rufen
Sie ganz einfach die Telefonnummer

(0 89) 40 20 59
Fa. MAC Antolkovie GmbH
an. Fiir [hre Anmeldung ist es hdchste Zeit,
denn die Meldefrist zur K-Messe lduftam 25.
April 1995 ab.

Der Aufwand lohnt sich, weil die Messen
die beste Gelegenheit fiir unser Handwerk
bieten, selbstbewullt aus dem Schatten her-
aus an die curopdische Offentlichkeit zu tre-
ten. |

herzlich zur Teilnahme eingeladen.

Im Rahmen der Bundesverbandstagung findet am 24. Mai 1995, 16.00 Uhr, die Sitzung
des Ausschusses Offentlichkeitsarbeit statt. Im Mittelpunkt dieser Sitzung steht die Beteili-
gung des Bundesverbandes an der K’95 sowie an der EUROMOLD’95. Betriebe, die
Interesse an der Mitwirkung bei diesen Veranstaltungen haben, sollten sich diesen Termin
unbedingt vormerken. Neben den als Teilnehmern feststehenden Firmen Brandl GmbH
(Miinchen), Braunsberger (Mindelheim), Bubeck KG (Stuttgart), Hofmann GmbH (Lichten-
fels) und Holzammer Modellbau GmbH (Sengenthal) sind auch alle anderen Interessenten
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Der vom Bundesverband arg mmutg Stand umngluhl den beteiligten Mitghedsbetricben, wie hier auf der GIFA'94, emne
eigenstandige und k(b\lLIl”llll\ll“L Prasentation




Int. Messe Kunststoff und Kautschuk

Prototyp emer modernen
Investitionsgliter-Fachmesse

D ie K-Diisseldorf, dic Internationale Mes-
se Kunststoff und Kautschuk, ist die
weltweit groBte und bedeutendste Fachver-
anstaltung fiir ihre Branche.

Sic findet 1995 vom 5. bis 12. Oktober
zum 13. Male statt. Die K-Diisseldorf ist
nicht nur eines der grofiten Ercignisse im
Diisseldorfer Messekalender, sic gehdrt auch

zu den iltesten Veranstaltungen im Pro-
gramm. Sie ist der Prototyp fiir eine erfolg-
reich im Markt positionierte Investitionsgii-
ter-Fachmesse. Auseiner kleinen, nationalen
Austellung zum Thema ,, Wunderwelt der
Polymere* im Jahre 1952 entwickelte sich
der heutige ,,Weltmarkt fir Kunststoff und
Kautschuk*.

Wir zeigen Préazisionsmaschinen fur den:

p Giesserei-Modellbau &
p Architektur-Modellbau

Reinhard

Besuchen Sieuns aufder —® LI G N A

= H ANNOVER

4., - 30. Mai 19895

nN

Weltmesse fur Maschinen und Ausristung
der Holz- und Kunststoffbearbeitung

Halle 17

Stand C 31

Feinbandsage S00

Modalllrdamaschine M-50

Tizchbolernaschine TB-17

H. Reinhard AG, Maschinenfabrik
CH-4950 HUTTWIL (SWITZERLAND)

Telefon: 004163/7224 24
Telefax: 004163/7223 72

‘95

»Mehr- oder Vielbranchenschauen und
-ausstellungen* hat cs in Diisseldorf - im
Gegensatz zur Konkurrenz - eigentlich nie
gegeben. Von Beginn an wurde daran gear-
beitet, Ausstellern und Besuchern cine kom-
plette, in sich geschlossenen Brancheniiber-
sicht zu prisentieren. Fiir die K-Diisseldorf
gesprochen heifit dies, der internationalen
Aussteller- und Fachbcesucherschaft der
Kunststoff- und Kautschukindustrien dieses
Marktsegment in seiner ganzen internationa-
len Breite transparent zu machen. Innerhalb
cines fest umrissenen Zeitraums, an einemr
bestimmten Ort sollen das weltweite Angeboy
und dic Nachfrage zusammengefiihrt wer-
den, um sich cinen Gesamtiiberblick iiber die
Konkurrenz, iiber Produktneuheiten und -
weiterentwicklungen verschatfen kdnnen, um
so optimale Grundlagen fiir zukiinftige Inve-
stitionsentscheidungen und Unternehmens-
planungen zu bekommen.

Internationalitit und Vollstiindigkeit

Eine international fithrende Fachmesse
mul}, um erfolgreich zu sein, nicht permanent
Rekorde mit Aussteller-, Besucher- und Fla-
chenzahlen vermelden. Wichtiger ist es, die
Vollstindigkeit des betreffenden Marktseg-
ments vu errcichen. Ein HochstmaB an Inter-
nationalitétist deshalb unabdingbare Voraus-
setzung fir den Messcerfolg. Fiir Aussteller
und Besucher ist dics oftmals das cntschei-
dende Kirterium fiir die Beteiligung bzw. den
Besuch ciner Fachmesse. Wer viele hundert,
hidufig vicle tausend Kilometer zur Anreise in
Kaut nimmt, der erwartet zu Recht, ein brei-
tes Angebot zu sehen. Und ein Aussteller
erwartet mit dem gleichen Recht, dal} dic
Besucher qualifiziert und kompetent sind.
Die K95 wird auch in dieser Bezichung den
Anspriichen gerecht. Wenn dann, wic im Fal-
le der K-Diisseldorf, neben der Qualitit auch
noch die quantitativen Werte stimmen, ist fiir
Aussteller und Besucher die Basis fiir Busi-
ness geschaffen.

Die Nr. 1 fiir Kunststoff und Kautschuk

Zur K'95 erwartet dic Messe Diisseldorf
rund 2.200 Austeller aus 40 Lindern. Sie
préisenticren in den Angebotsbercichen Ma-
schinenbau, Kunststoff- und Kautschukver-
arbeitung sowie Roh- und Hilfsstoffe der in-
ternationalen Fachbesucherschaft ihre Pro-
dukte. Damit wird jeder verfiigbare Quadrat-
meter Hallenkapazitét ebenso wie das Freige-
linde belegt scin. Der Anteil der auslindi-
schen Aussteller wird erneut 50 Prozent iiber-
steigen. Gleiches gilt fiir die Fachinteressen-
ten der K-Diisseldorf. Herkunft, Qualifikati-
on und Entscheidungskompentenz der Fach-
hesucher in ihren Unternehmen unterstrei-
chen dariiber hinaus dic Vorteile, die die K-
Diisseldorlihren Ausstellern bietet. Dort zeigt
sich auch, woher der Vorsprung dieser Fach-
veranstaltunen gegeniiber ihrer nationalen und
internationalen Wettbewerber riihrt. [ ]




MESSEN UND AUSSTELLUNGEN [

EUROMOLD ’94
ein Volltreffer

Neuer Standort jetzt in Frankfurt

ie Industrie-Designer, Produktentwick-
ler, Werkzeug- und Formenbauer sowie
Prototypenhersteller haben zum ersten Mal
in Europa eine gemeinsame Messeplattform
mit Zukunft gefunden. Unter dem Motto,,Von
der Idee liber die Verarbeitung bis zum Pro-
dukt* wurde eine europiische Fachmesse ins
Leben gerufen, um die Kooperation zwischen
)Endabnehmcr, Rohstofflieferanten, Verarbei-
erund der Werkzeug- und Formenbau- Indu-
strie zu férdern. Die EUROMOLD *94 zeigte
erstmalig in Europa die Verkniipfung von
Industrie-Design und den neuen Technologi-
en aus der Computerindustrie mit dem Proto-
typen-, Werkzeug- und Formenbau, der ver-
arbeitung und dem Endprodukt.
Am 26. November, als die EUROMOLD
'94 ihre Pforten schlof3, war klar: Die EURO-
MOLD ’94 war ein Volltreffer. Mit ca. 14.200
Besuchern aus dem In- und Ausland wurden
die Erwartungen der 280 Aussteller mehr als
erfiillt. Fast einstimmig trafen bei den Aus-
stellern die Besucher 100% ihre Zielgruppe.
Man lobte allgemein die hohe Qualitit der
Besucher. 80% der Besucher kamen aus den
gesamten Regionen Deutschlands und den
angrenzenden Nachbarldndern, der Rest ent-
fiel auf das europiische Ausland und Uber-
see. Besucher aus Landern wie Israel, Siid-
amerika, den Vereinigten Arabischen Emira-
ten, Japan, Singapur, Korea, USA u.a. waren
auf der EUROMOLD 94 zu sehen. Die Be-
sucher kamen aus allen Industriebereichen.
)Aufgrund dieses auBergewohnlich positiven

Ergebnisses entschieden sich vile Aussteller
bereits am SchluBtag auf der EUROMOLD
’95 erneut auszustellen.

Schliissiges Konzept

Das Konzept, eine Messe zu schaffen, die
zeigt, wie man schneller, sicherer und ko-
stengiinstiger von der Designentscheidung
zum Serrienteil kommt, erweckte bereits im
Vorfeld lebhaftes Interesse. Die Industrie-
Designer, Modell-, Werkzeug- und Formen
sowie Prototypenbauer waren zwar bereits
auf vielen groBen Messen vertreten, wurden
aber meist an den Rand gedréingt.

Doch gerade diese wichtigen Bausteine
der Entwicklungs- und Ferigungskette beng-
tigen ihre eigene Messe. So hat Diana Schna-
bel, geschiftsfithrende Gesellschafterin der
DEMAT, 1992 die Zeichen der Zeit erkannt
und cin schliissiges Messekonzept fiir diese
Schliisselbranchen erarbeitet.

Spontan sagten fithrende Unternehmen
dieser Branchen ihre Mitarbeit im Aussteller-
beirat zu. Werner Zimmer, Geschiftsfithrer
der CADFORM Engineering GmbH, Hom-
berg/Ohm: ,.Die Messelandschaft benotigte
ein Forum, das den ganzen Bogen vom De-
sign bis zur Realisierung des Werkzeugs auf-
zeigt.*

Viele Aussteller berichteten von sehr
guten Gespréichen mit bedutenden Unterneh-
men, die Kooperatonsbereitschaft signalisier-
ten. Jiirgen Sauer, Mitglied der Geschiitislei-
tung von Sauer & Cohn, Dieburg: ,,Das Mes-
scergebnis Gibertraf unsere kithnsten Erwar-
tungen. Eine solche Messe hat uns in Europa
einfach gefehlt.“

Auchdie Ausstelleraus dem CAD/CAM-
Bereich duBerten sich sehr positiv. Peter
Kastner von der EDS Unigraphics Systems

Europiische Fachmesse fiir
Werkzeug- und Formen-Bau,
Design und Produktentwicklung

GmbH, Kdln, stellte sogar Vergleiche zur
CeBIT an. ,,Eine solche Messe hat auch uns
CAD/CAM-Anbietern gefehlt. Dies beweist
nicht nur das grofie Besucherinteresse, son-
dern auch die Tatsache, dal 3D-CAD-Syste-
me in dieser Wertschopfungskette zwingend
notwendig sind um {iberhaupt arbeiten zu
kénnen. So war die Anfragequalitit, relativ
zum Aufwand gesehen, absolut mit der de-
BIT oder der CAT vergleichbar.*

Die Industriedesigner, die auf der EU-
ROMOLD 94 ausstellten, waren mit ihren
Kontakten sehr zufrieden. Unter den Aus-
stellerstimmen war von Hans Werner Mattis,
Design Mattis, Darmstadt, zu héren: ,,Ich bin
liberrascht, dal eine neue Messe so viel
Anklang findet. Ich bin auch iiberrascht iiber
die Qualitdt der Besucher. Es sind Fachleute
aus dem Bereich Entwicklung und Konstruk-
tion, die hier Berithrungspunkte mit dem
Designer suchen. Ich denke, dal die Messe
im néchsten Jahr doppelt so groB sein wird.*

Aufgrund des beachtlichen Erfolges die-
ser Erstmesse und den spontanen Neuanmel-
dungen wird dic DEMAT Exposition Mana-
ging das Konzept fiir die EUROMOLD "95
noch weiter ausbauen. Mit zusétzlicher Hal-
lenkapazitdt wird man dafiir sorgen, dal zum
einen der Nachfrage nach Standflidche Rech-
nung getragen wird und zum anderen eine
grofere Beteiligung der Werkzeugmaschi-
nenbauer, insbesondere der Erodier- und
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung das Ge-
samtbild der Messe abrundet. Auch die An-
zahl wichtiger Werkzeug- und Formenbauer
sowie z. B. auch aus den Bereichen Druck-
gufl- und Blasformen, Stanzwerkzeuge, Me-
tallverarbeitung aus dem In-und Ausland soll
noch erhéht werden. Ahnlich wie die Ge-
meinschaftsprasentation des portugiesischen
Werkzeugverbandes Cefamol werden sich
auch andere européische sowie inlidndische
Verbiinde - so. z. B. auch der Bundesinnungs-
verband Modellbau - auf der EUROMOLD
’95 darstellen.

Unter dem Motto ,,Vom Design iiber die
Prototypenherstellung bis zur Serie* wird die
EUROMOLD °95 vom S. - 8.12.1995 statt-
finden.

Wegen der Vielzahl bereits eingeganger
Aussteller-Anmeldungen fiir 1995, wurde die
EUROMOLD auf das Frankfurter Messege-
linde in die Halle 8, einer der gréBten einges-
schossigen Messehallen Europas, verlegt:
Unbegrenzte Bodenbelastungen, Bauhdhe
dber 12 m, ideale Parkplatzmoglichkeiten
und vieles mehr. Durch diese Vorteile kin-
nen dann Aussteller auch schwere Formen,
GroBwerkzeuge und spezielle Maschinen fiir
den Formenbau présentieren.

Die zentrale Lage der EUROMOLD °95
in Frankfurt im industriereichen Rhein-Main-
Gebiet sowie die guten Verkehrsanbindun-
gen bieten den Ausstellern und den Besu-
chern dicser Fachmesse einen verstirkten
internationalen Informationsaustauch, der fiir
die Schaffung neuer Produkte von grofer
Bedeutung ist. |
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Direkter Kontakt durch Messen

Die neun ,,P’s” fiir mehr Messeerfolg

W arum hat ein so traditionsbeladenes Marktereignis eine
so hohe Bedeutung im Marketing-Mix, daB} sich Aussteller-
und Besucherzahlen und die Anzahl der Messen von wenigen
Ausnahmen abgesehen von Jahr zu Jahr erhéhen? Messen dienen
dem Verkauf, wenn auch nicht mehr aufjeder Messe oder an jedem
Stand dirckte Order geschrieben werden. Ob Altkundenkontakte
pflegen, neue Kontakte kniipfen, neue Produkte vorstellen oder das
Image stirken: das letztendliche Messeziel bleibt der Verkauf.

Messen gehoren zu dem Bereich des persdnlichen Kontaktes
und der Besichtigung des Objektes. Heute beschreiben wir dies als
Produkterlebnis. Im Gegensatz dazu liegen die anderen Instrumen-
te in dem Viertel des indirekten Kontaktes und der Beschreibung
des Objektes. Je erkldrungsbediirftiger die Produkte aber werden,
umso wichtiger ist dic Demonstration und die Erlduterung der
Problemldsungen. Unter der Devise: ,,Information vor Reprisenta-
tion®.

Gute Messen zeigen einen Querschnitt des Angebotes. In kiir-
zester Zeit kdnnen sich Besucher alle fiir den Einkauf notwendigen
Informationen beschaffen. Messen machen Mairkte transparent,
und deshalb werden sie in den kommenden Jahren ihre Wertigkeit
noch erhdhen.

Messen haben gegeniiber den anderen Marktinstrumenten aber
auch einen Nachteil: Sie sind nicht jederzeit verfiigbar, sind an
Termine gebunden.

Ihr Ereignischarakter hat Messen zu unbestrittenen Branchen-
héhepunkten gemacht. Sie sind fiir die meisten Unternehmen so-
wohl auf der Aussteller- wie auch der Besucherseite unverzichtbar
geworden.

Im betrieblichen Alltag wie auch auf Messen: Erfolge stellen
sich jedoch nicht von allein ein. Und im einem wie im anderen Fall
sind sie planbar. Denn fiir das ausstellende Unternehmen. ob
Kleinbetrieb oder Weltkonzern, beginnt ,.die Messe* lange bevor
die Veranstaltung ihre Tore 6ffnet.

Produkt/Problemlésung

Was genau soll priasentiert werden? Was interessiert die typi-
schen Besucher der Messe voraussichtlich am meisten? Vorher
steht das eigene Angebot im Mittelpunkt der Uberlegungen, auf der
Messe aber dann im Mittelpunkt des Wettbewerbs.

Personal

Anschauen allein geniigt nicht. Meist ist das ,,nackte* Produkt
nicht in der Lage, einem Anwender (sprich: einem Besucher) auf
Anhieb zu vermitteln, welche Vorteile und welcher Nutzen in ihm
stecken. Die sogenannten ,inneren Werte* werden erst im Fachge-
sprach klar. Deshulb sollten Standmitarbeiter nicht nur genau
Bescheid wissen, sondern auch hinreichend kommunikativ sein.

Prisentation

Ein Messestand ist Schaufenster und Arbeitsplatz auf Zeit.
Alles, was hier geschicht (oder auch nicht), volizieht sich unter den
Augen der Offentlichkeit: der potentiellen Kunden wie auch der
Konkurrenz. So wirkt ein Messestand stark imageprigend, im
Positiven wie im Negativen.

Preis

Selbst ein hervorragender Stand und kompetente Mitarbeiter in
der Beratung garantieren allein noch keinen erfolgreichen Absatz.
Eine ganz wesentliche Rolle spielt der Preis. Wichtig ist nicht nur
dessen absolute Hohe, sondern auch seine Wertigkeit. Es muf
deutlich werden, welche Leistungen tatséchlich in ihm stecken:
Beratungsintensitét, Serviceleistungen, Kundenunterstiitzung usw.

Plazierung

Das richtige ,,Standing® bringt in jeder Hinsicht Vorteile: Im
Alltag genauso wie auf Messen. Je passender das Umfeld fiir den
eigenen Stand, desto besser ist die Voraussetzung fiir eine erfolg-
reiche Beteiligung. Also: Das Angebot dort prisentieren, wo es von
den Besuchern auch erwartet wird. Bei der Planung ist das Ge-
sprach mit der Messeleitung in jeder Hinsicht hilfreich. So 148t sich
Thr Angebot optimal positionieren.

Promotions

Ein Begriff, der in der direkten Ubersetzung ,,fordern" bedeu-
tet. Fordern Sie ihren Messeerfolg mit begleitender Werbung, mit
gezielter Pressearbeit, mit Aktionen und Besucherservice.

Programmierte Nacharbeit

Wenn die Messetore schlieen, ist die Messe fiir Aussteller
noch lange nicht am Ende. ,,Nachmessegeschaft” heif}t das Stich-
wort: gewonnene Neukontakte, Auffrischungen, Auslandskunden.
Sic filhren oftmals nicht sofort zu Vertridgen, eréffnen aber neue
Beziehungen. Die konsequente Nacharbeit muBl bereits vorher
geplant und nachher auch durchgefiihrt werden. Denn: Der Messe-
erfolg beweist sich oft erst Wochen oder Monate nach dem Markt-
creignis.

Planung

Einen Hausbau wiirde niemand ohne detaillierten Plan begin-
nen. Sorgfiltige Planung sollte man aber auch jeder Messebeteili-
gung génnen. Sie sichert das zeitlich richtige Ineinandergreifen
aller wichtigen Einzelmafnahmen und -punkte. Erfahrene Ausstel-
ler wissen: Zcit, die fiir die Planung aufgewendet wird, 1aBt sich bei
der Durchfiihrung meist um cin Vielfaches einsparen.

Priifung

Alle vorbereitenden MaBBnahmen miissen auf ihre (Aus-)Wir-
kungen konsequent kontrolliert werden. Denn Fehler lassen sich
wegen der kurzen Dauer einer Messe nur selten ,ausbiigeln®.
AuBerdem werden Kraft und Kapazitdt wihrend der Messe fiir den
Kunden benétigt und nicht fiir ,,Reparatur-Arbeiten®.

Fazit

Jeder Aussteller muf} gezielt fiir sich entscheiden, wo er den
Hebel fiir einen geplanten Messeerfolg ansetzt. Gilt es, Stirken
mchr auszubauen oder bestimmte Schwachstellen auszumerzen?
Die ncun ,,P’s™ als Profi-Information bergen auf jeden Fall Chan-
cen fiir weitere Steigerungen des Messeerfolges: zum Nutzen fiir
Aussteller und Besucher. ]

Gemeinschaltsstand des Bundesinnungsverbandes Modellbau auf der letzten K-Messe 1992




Europaische Fachmesse fiir Werkzeug- und Formenbau,
Design und Produktentwicklung

5. — 8. Dezember 1995, Messegelande Frankfurt

Zeigen Sie auf der EUROMOLD ‘95 die gesamte ProzeRkette
»~Von der Idee bis zur Serienreife”

® Produktrealisierung- und Optimierung

¢ Beseitigung von Kapazitatsengpassen in der Konstruktions- und
Entwicklungsphase

¢ Verklrzung der Durchlaufzeiten

® Erhohung der Qualitat und Wirtschaftlichkeit durch systematische
Vorgehensweise und optimale Gestaltung von Formteil und Werkzeug
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75jahriges Jubilaum
Firma Hermann Liihr

Am 15.12.94 konnte die Firma Hermann
Liihr Modell- und Formenbau GmbH ihr
75jdhriges Betriebsjubildum begehen. Den 1.
Betrieb errichtete Firmengriinder Hermann
Liihr, der zugleich auch viele Jahre Obermei-
ster der Modellbauer-Innung war, im 1. Stock
einer Konservenfabrik in Altona. In den 50er
Jahren etablierte sich der Betrieb in eigenen
R&umen am Holstenkamp. Ab 1976 wurden
die jetzigen Rdume am Marlowring bezogen.
Nach dem Tod des Betriebsgriinders Her-
mann Lithr wurde das Unternehmen durch
die Sohne Claus und Fritz-Peter Liihr fortge-
setzt. Mit Jiirgen Lijhr, dem gegenwirtigen
Obermeister der Modellbauer-Innung Ham-
burg, Schleswig-Holstein und Mecklenburg-
Vorpommern, ist inzwischen die 3. Generati-
on verantwortlich im Unternehmen titig. Im
Laufe der Zeit entwickelte sich das Aufga-
benfeld vom reinen Gieflereimodellbau liber
Formen- und Lehrenbau zum Sondermaschi-
nenbau. Seit dem 1.1.94 ist die Firma tétig im
Bereich “Kunststoff-Fiigemaschinen™ und
beschiftigt inzwischen 50 Mitarbeiter. An-
1aBlich des Jubildumsempfangs in den Be-
triebsrdumen der Firma Hermann Liihr iiber-
brachten der stv. Obermeister Gerhard Ulaga
und der Geschéftsfiihrer Heinz Hoffmann die
Griifle und Gliickwiinsche der Innung. W

Josef Weischer wurde
Ehrenobermeister

Modellbauermeister Josef Weischer aus
Emsdetten ist von seinen Kollegen der Mo-
dellbauer-Innung Dortmund und Miinster ein-
stimmig zum Ehrenobermeister gewihlt wor-
den. Weischer hatte im August vergangenen
Jahres, wenige Tage vor seinem 60. Geburts-
tag, auf eine erneute Kandidatur als Ober-
meister verzichtet. Mit dieser Ernennung
wiirdigten die Innungsmitglieder seine in 25
Jahren Amtszeit erworbenen Verdienste. ll

Trauer um Otto Pape

Véllig unerwartet ist am 5. Januar 1995
der Modellbauermeister Otto Pape im Alter
von 67 Jahren verstorben. Der Inhaber der in
Braunschweig ansdssigen Pape GmbH war
tiber Jahre hinweg Mitglied des Vorstandes
der Modellbauer-Innung Niedersachsen. Sein
Engagement galt vor allem der beruflichen
Bildung im Modelibauer-Handwerk. Im Be-
reich der Meisterpiifungen erwies sich Pape
immer wieder als ein kompetenter und zuver-
lassiger Fachmann. |
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Telefon 02 31 / 59 60 42/3
Telefax 02 31 / 51 26 23
Hannoversche StraBe 28a

44143 Dortmund

Roland Winzer feierte
60. Geburtstag

Seinen 60. Geburtstag feierte am 18. Ja-
nuar 1995 der Obermeister der Modellbauer-
Innung Chemnitz, Roland Winzer. Der in
Freiberg ansdssige Modellbauermeister ge-
hort zu den Pionieren bei der Schaffung neuer
Organisationsstrukturen des Modellbauer-
Handwerks in den neuen Bundesldndern.
Unmittelbar nach der Wende libernahm er die
Verantwortung an der Spitze der neuen In-
nung und leistete wirksame Aufbauarbeit.
Daf dabei ein funktionsfihiges Gefiige ent-
standen ist, bewies dic letzte Obermeister-
Tagung in Dresden. Nicht zuletzt auch seiner
Initiative und seinem Engagement war es zu
verdanken, daf3 die erste offizielle Veranstal-
tung des Bundesinnungsverbandes in den
neuen Bundesldndern einen ausgezeichneten
Rahmen fand. Der Wunsch Roland Winzers,
daf} eine solche Tagung mittlerweile zu den
deutschen Selbstverstiandlichkeiten auch im
Modellbauer-Handwerk zihlt, ist mit der er-
folgreichen Durchfiihrung ganz gewif} in Er-
fiillung gegangen. =

Gelungene Feier der
Innung Arnsberg

Abseits der beruflichen Probleme trafen
sich Ende des letzten Jahres die Mitglieder
der Modellbauer-Innung Arnsberg. Als Ein-
stimmung auf das Weihnachtsfest fand in
einem festlich geschmiickten Hotel in der
Nihe des Biggesees ein gemiitlicher Abend
statt, der zu ungezwungenem und fréhlichem
Plaudern einlud. Die Teilnehmer verabschie-
deten sich am spéten Abend von der gelunge-
nen Veranstaltung mit der Hoffnung, da3 das
Jahr 1995 fiir das Modellbauer-Handwerk
einen spilirbaren Aufschwung bringt. Innungs-
obermeister Horst Schulte (unser Bild: 2.
v.r.) freute sich besonders iiber den harmoni-
schen Rahmen der Feier. |




Hans Vinke erhielt
Bundesverdienstkreuz

Der Modellbauermeister Hans Vinke aus
Oldentrup, langjdhriger stellvertretender
Obermeister der Modellbauer-Innung Biele-
feld, ist mit dem Bundesverdienstkreuz am
Bande ausgezeichnet worden. Biirgermeister
Dr. Rainer Wend iiberreichte dem heute 76jih-
rigen Vinke in einer Feierstunde Ende Januar
Orden und Urkunde. Er wiirdigte die Ver-
dienste des geblirtigen Oldentrupers, der auf
vielen Ebenen ehrenamtlich tétig war.

Seine Lehre absolvierte Vinke in den
30er Jahren bei Seydel & Co. in Bielefeld.
1944 legte er die Meisterpriifung ab und mach-
te sich ein Jahr spiter selbstindig. Seit Griin-
dung der Modellbauer-Innung 1959 war Vin-
ke zehn Jahre lang Lehrlingswart und Vorsit-
zender der Ausschiisse fiir Gesellenpriifung
und Lehrlingsausbildung. Von 1969 bis 1980
iibcrnahm er die Aufgabe des stellvertreten-
den Obermeisters. Sechs Jahre lang safl er im
Meisterpriifungsausschul} als Beisitzer. 1980

Jtrat er aus gesundheitlichen Griinden in den
Ruhestand und verpachtete seinen Betrieb.
Die Innung ernannte ihn in Anerkennung
sciner Leistungen zum Ehrenmitglied, 1994
crhielt er den Goldenen Meisterbricl.

Neben seiner berufsstandspolitischen
Arbeit {ibernahm Hans Vinke partei- und
kommunalpolitische Verantwortung. unter
anderem als Ratsmitglied sowie als stellver-
tretender Biirgermeister von Oldentrup. Viel
Zeit und Kraft opferte er zudem im Dienste

der Evangelischen Kirche. ]
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Bundesverbandstagungin
der Goldstadt Pforzheim

Z um dicsjdhrigen Bundesverbandstag hat die Modcllbauer-Innung Baden nach Pforzheim
cingcladen. Vom 24. bis 27. Mai 1995 treffen sich die Delegierten des deutschen
Modellbauer-Handwerks im dortigen Park Hotel, um Haushaltsfragen und die anstehenden
Sachprobleme zu erdrtern. Ganz eindeutig im Mittelpunkt der Beratungen werden in diesem
Jahr allerdings die turnusméiBigen Neuwahlen stehen. Neben dem Bundesinnungsmeister,
seinen Stellvertretern und den weiteren Vorstandsmitgliedern miissen auch die Fachausschiisse
des Bundesverbandes neu besetzt werden.

Die gastgcbende Innung hat mit der Stadthalle ein attraktives Tagungszentrum gefunden,
das den cinzclnen Ausschuflsitzungen als auch der Mitgliederversammlung einen angemesse-
nen Rahmen bieten wird. Ein gut vorbereitetes Begleitprogramm wird dariiber hinaus sowohl
fachlich als auch kulturell einige Abwechslung bringen. )

Den Auftakt der Bundestagung wird am 24. Mai bereits der AusschuB Offentlichkeitsarbeit
machen. Zur Teilnahme an dieser Sitzung sind insbesondere alle diejenigen eingeladen, die sich
flir eine gemcinsame Messebeteiligung an der K95 schon angemeldet haben, sowie alle
sonstigen, an ciner Mitwirkung bei der K-Messe oder der diesjihrigen EUROMOLD Interes-
sierten.

Freitag, 26. Mai 1995
9.00 Uhr Mitgliederversammlung
Tagesordnung

1. Begriifung durch Bundesin-
nungsmeister Wilhelm Funke
2. GruBworte
3. Ehrungen
4. Bericht des Bundesinnungs-
meisters
5. Bericht der Geschéfisfithrung
i 6. Jahresrechnung 1994
a) Bericht der Geschifts-
fiihrung
b) Bericht der Kassenpriifer
c) Beschlufifassung iiber die
Abnahme der Jahres-
rechnung 1994
d) Entlastung von Vorstand
und Geschiftsfiihrung
7. BeschluBlfassung iiber den
Haushalt 1995
8. Berichte der Ausschuf3-

Goldstady

Pforzheim
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. Sl N vorsitzenden
g ; é E | RS a) Tarif- und Sozialpolitik
1 b) Offentlichkeitsarbeit
1 ,\ ,“\ |' ,\,/\\ : m Milan Antolkovic
-, N—— ; : ¢) Berufsbildung
11 Rudolf Braach
: d) Betriebswirtschaft/
Betriebstechnik
Klaus-Dieter Krawitz
9. Neuwahlen
a) Bundesinnungsmeister und
TAGUNGSPROGRAMM Stellvertreter
[ b) Bundesvorstand
Mittwoch, 24. Mai 1995 ¢) Vorsitzende der Aus-
16.00 Uhr Ausschufl Offentlichkeitsarbeit schiisse, deren Stellvertreter
| und Ausschufimitglieder
Donnerstag, 25. Mai 1995 10.Verschiedenes
9.00 Uhr Vorstandssitzung des Bundes- 19.30 Uhr Gemeinsames Abendessen mit
innungsverbandes anschlieBendem Gedanken- und
14.00 Uhr Sitzung der Ausschiisse Erfahrungsaustausch
- Tarif- und Sozialpolitik
- Berufsbildung Samstag, 27. Mai 1995
- Betriebswirtschaft/ 10.00 Uhr u.a. Besuch der neuen Gewerbe-
Betriebstechnik schule Karlsruhe-Durlach
19.00 Uhr BegriiBungsabend mit dem Bereich Modellbau

Die Tagungsgebiihr betriigt 340,- DM pro Person. Anmeldungen sind direkt an die Modellbauer-
Innung Baden, Postfach 37 04, 76022 Karlsruhe, Tel. (07 21) 37 80 91, Fax (07 21) 37 99 68, zu
richten. Der Anmeldeschlufl wurde verlangert bis zum 28. April 1995. |
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Bundesverband tagte erstmals in den
neuen Bundeslandern

Obermeister des deutschen Modellbauer-Handwerks in Dresden

Im November vergangenen Jahres fand fiir das deutsche Modellbauerhandwerk in
Dresden eine Premiere statt: Erstmals seit der Wiedervereinigung trafen sich die Ober-
meister und Mitglieder der Fachausschiisse des Bundesinnungsverbandes zu einer offizi-

ellen Tagung in den neuen Bundeslidndern.

egleitet wurde die Veranstaltung von

Skepsis und vorsichtiger Hoffnung. Die
wirtschattliche Situation der Branche, dies
machte derstellvertretende Vorsitzende Klaus
Fecker in seiner BegriiBung deutlich, ist trotz
aller Anzeichen einer gesamtwirtschaftlichen
Belebung noch immer duBerst schwierig. Bei
der Auftragslage konne man zwar davon spre-
chen, daf} ”der obere Rand der Kellertreppe
erreicht ist”, die Verkaufspreise befinden
sich jedoch auf dem untersten, {iberhaupt
denkbaren Niveau.

In der Folge seien daher selbst besonders
leistungsfdhige Unternehmen in grofie
Schwierigkeiten geraten, es habe sogar eine
ganze Reihe von Konkursen gegeben. Auf
der einen Seite sorge die Preispolitik man-
cher Auftraggeber fiir eine bedrohliche Er-
tragssituation, mindestens ein ebenso grofles
Argernis sei jedoch deren Tarifpolitik. Denn
durch hohe Abschliisse der industriellen Ar-
beitgeberverbénde sei iiber Jahre hinweg das
gesamte Lohn- und Gehaltsniveau nach oben
gezogen worden. Das lohnintensivere Hand-
werk habe sich diesem Sog nicht entziehen
konnen, die aufgebauten Belastungen droh-
ten jetzt viele Modellbaubetriebe zu strangu-
lieren.

Qualitiitsmanagement wird akut

Fiir zusétzliche Kosten wird in néchster
Zeit die fiir viele Betriebe notwendige Ein-
fiihrung von Qualitdtsmanagement(QM)-Sy-
stemen und die Zertifizierung nach DIN ISO
9000 ftf. sorgen. Der Druck von seiten der
Abnehmer aus der Industrie, sich diesem
Verfahren zu unterziehen und zu dokumen-
tieren, wird immer gréfer. Der Bundesin-
nungsverband (BIV) organisiert in diesem
Zusammenhang ein Pilotprojekt, bei dem in
einigen Betricben exemplarisch ein QM-Sy-
stem eingeliihrt und aus den Erfahrungen ein
Handbuch entstehen wird. Das Handbuch
wird dann, wahrscheinlich Ende 1995, allen
Modellbaubetrieben als Leitfaden zur Verfii-
gung stehen.

Die nordrhein-westfdlische Landesregie-
rung hat fiir dieses Projekt ihre finanzielle
Unterstiitzung signalisiert. Da die endgiiltige
Zusage aus Diisseldorfaber bis zur Obermei-
ster-Tagung noch fehlte, konnte Heinz-Josef
Kemmerling von der BIV-Geschiftsfithrung,
lediglich iiber die Projektvorbereitungen be-
richten. Ein weiteres, brancheniibergreifen-
des QM-Projekt, an dem auch einige Modell-
baubetriebe beteiligt sind, lduft zur Zeit in
Hamburg unter Federfiihrung der dortigen
Handwerkskammer. In Baden-Wiirttemberg
wurden Gewerbeforderungsmittel fiir diese
Zwecke in Aussicht gestellt.

Mit dem Beitritt zum ZDH-ZERT, dem
geplanten Zertifizierungsinstitut des Zentral-
verbandes des Deutschen Handwerks, hatder

BIV zudem den ersten Schritt getan, um eine
kostengiinstige Zertifizierung zu ermdglichen.
Parallel dazu werden allerdings Moglichkei-
ten fiir Rahmenabkommen mit TUV oder
DEKRA gepriift, weil diese Priifinstitute und
deren Zertifikate die grofite Akzeptanz in der
Industrie finden.

Klaus-Dieter Krawitz, Vorsitzender des
Ausschusses Betriebswirtschaft/Betriebstech-
nik, warnte vor {ibereilten Schritten. QM be-
deute zwar neue Biirokratie und zusétzliche
Kosten, so Krawitz in seiner grundsétzlichen
Einschitzung, es biete allerdings auch die
Méoglichkeit zur “Entriimpelung bestehender
Strukturen” und zu Einsparungen. Angesichts
von mittlerweile 28 verschiedenen Zertifi-
zierungsstellen und einer Vielzahl von Bera-
tungsunternehmen, die Angebote zur soge-
nannten Auditierung (QM-Einfiihrung) un-
terbreiten, sollten sich die Betriebe “keine
falschen oder iiberteuerten Modelle verkau-
fen lassen”. Das branchenspezifische QM-
Handbuch werde wichtige Hilfestellungen
fiir kostengiinstige Losungen bieten. Man
miisse es als eine Art "Kochbuch verstehen,
aus dem sich jeder seine Rezepte heraussu-
chen kann”. Kunden, die schon jetzt nach
QM-Systemen fragten, kénnten unter Hin-
weis auf das laufende Projekt jedenfalls zum
Abwarten bewegt werden.

Einstiegin Uberarbeitung der Meister-

priifungsordnung

Von QM bislang unberiihrt, aber trotz-
dem immer um Qualitdt bemiiht, ist die Be-
rufsbildung im Modellbauer-Handwerk. Die
Obermeister-Tagung diente wieder dazu, die
fertiggestellten, bundesweiten Gesellenprii-
fungsunterlagen auszugeben. Eine Termin-
koordination der Meisterpriifungen fiir 1995
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und damitdie Verwendung gemeinsamer Prii-
fungsunterlagen war dagegen nicht méglich.
Der verantwortliche Ausschuflvorsitzende,
Rudolf Braach, bedauerte dies, stellte fiir das
folgende Jahr jedoch wieder ein gemeinsa-
mes Vorgehen in Aussicht. Unabhéngig da-
von bewirkte die Dresdener Tagung den Ein-
stieg in die Neuordnung der Meisterpriifungs-
ordnung. Deren Uberarbeitung ist angesichts
der technologischen Verdnderungen seit de-
ren letzten Neufassung dringend geboten.
Dem Ausschuf} lag hierzu eine erste Bera-
tungsgrundlage vor.

Probleme bereitet der Riickgang der Lehr-
lingszahlen. Dies habe unter anderem zu ge-
ringe Klassenstidrken in den Berufsschulen
zur Folge. Man miisse daher jetzt ernsthaft
dariiber nachdenken, ob nicht eine Blockbe-
schulung in der Holzfachschule Bad Wildun-
gen sinnvoll sei. Hieriiber werde man weiter
diskutieren, wenn die Holzfachschule ihre
Maglichkeiten gepriift habe.

Information iiber neue Techniken

Im fachlichen Teil der Veranstaltung stell-
te Prof. Dr. Ing. habil. Jiirgen Bast von der
TU Bergakademie Freiberg das Vollform-
formgieBverfahren vor. Wihrend dieses Ver-
fahren in Deutschland noch etwas stiefmiit-
terlich” behandelt werde, so Bast, sei es in
den USA schon weiter verbreitet. Bei Gene-
ral Motors beispielsweise fertige man auf
diese Weise bereits ganze Motorblécke und
Kurbelwellen. Wesentliches Merkmal des
VollformgieBens sei, daB statt eines Formka-
stens ein vollstindig geschlossener Formbe-
hiilter verwandt werde. Das Modell aus Poly-
strol verbleibe in der Form, die Schmelze
verdringe das Modell durch Vergasung.

Eine Uberblick iiber den gegenwértigen
Stand der Entwicklung im Bereich des Solid
Freeform Manufacturing gab Prof. Dr. Det-
lef Kochan. Der bis vor kurzem am Institut
fiir Produktionstechnik der TU Dresden téti-
ge Hochschullehrer zeigte die rasante Ent-

Premiere in Dresden: Zur ersten offiziellen Tagung des Bundesverbandes Modellbau in den ncuen Bundeslindern trafen sich

die Obermeister und Mitglieder der Fachausschiisse.




wicklung dieser Technologie auf. Von 1988
bis 1993 habe jedes Jahr ein Wachstum um
rund 50 Prozent stattgefunden. Fiir 1994 wer-
de eine weitere Steigerung um 36 Prozent
erwartet. Einsatzschwerpunkt sei gegenwiér-
tig noch die USA mit einem Anteil von 61
Prozent, Westeuropa mit 21 Prozent ziehe
erst allmihlich nach. In seinen Grundziigen
stellte er die Verfahren der Stereolithogra-
phie, des Laminated Object Manufacturing
und des Selectiv Laser Sintering vor.

Anerkennung fiir die Organisatoren

Angesichts des Premierencharakters hat-
ten die beiden gastgebenden Innungen Chem-
nitz und Dresden mit ihren beiden Obermei-
stern Roland Winzer und Erhard Kugler bei
der fachlichen und organisatorischen Ta-
gungsvorbereitung sowie der Gestaltung des
Rahmenprogramms besonderen Ehrgeiz ent-
wickelt. Die Organisatoren wurden dabei den
cigenen, hohen MaBstében vollauf gerecht
und ernteten dementsprechend fiir ihre An-
strengungen auch viel Anerkennung. Die
Dresdener Obermeister-Tagung wird als "hi-
storisches” Datum sicherlich in guter Erinne-
rung bleiben. ||

Das Handwerk ﬂ{i\ﬁ@

zahlt

1 995 wird endlich die seit Jahren

iiberfallige Handwerkszdh-
lung durchgefiihrt. Sie ist umso dringlicher,
als die gegenwirtig zur Verfiigung stehenden
Statisken fiir das alte Bundesgebiet im we-
sentlichen auf der Handwerkszdhlung von
1977 basieren. Die Ergebnisse dieser Erhe-
bung sind inzwischen véllig veraltet, so daf
auch die darauf basierende Handwerksbe-
richterstattung keine zuverlédssigen, der heu-
tigen Wirklichkeit entsprechenden Ergebnis-
se mehr liefern kann. Durch die neve Hand-
werkszdhlung, die jetzt im Mirz und April
mit der Versendung der Fragebdgen durch
die Statistischen Landesdmtern beginnt, wird
es bis zum Jahresende 1995 erstmals wieder
aktuelle verlaBliche Struktur- und Konjunk-
turdaten fiir das Handwerk in Deutschland
geben.
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Einer regen Beteiligung durch die Hand-
werksunternehmen kommt grofie Bedeutung
zu, denn nur aktualisierte und aussageféhige
Daten machen einen rationellen Mitteleinsatz
fuir eine erfolgreiche Wirtschaftspolitik még-
lich. Wachstums-, struktur- und beschifti-
gungspolitische Maflnahmen bendtigen drin-
gend einer abgesicherten statistischen Grund-
lage. Zugleich bieten die Zahlen die Méglich-
keit, die gesamtwirtschaftliche Bedeutung des
Handwerks zu belegen. Die Zdhlung erhilt
jedoch auch fiir Handwerksbetriebe unmittel-
bar Bedeutung. Die aktuellen Umsatz- und
Beschiftigtenzahlen bilden eine wichtige
Basis fiir Geschiftsentscheidungen. Sie er-
méglichen den Vergleich der eigenen Ge-
schiftsentwicklung mit dem Branchentrend
und helfen damit Chancen und Risiken aufzu-
zeigen. a
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auf Polyurethanbasis

Bestens geeignet zum Vergiessen
in grossen Formstucken
aus Erfahrung bis 80 kg
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Homogenes Gefuge
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uphorie und hochfliegende Erwartungen begleiteten die deutsche

Wiedervereinigung. Die Hoffnungen in Ostdeutschland auf eine
schnelle Anpassung der Lebens- und Wirtschaftsbedingungen waren
grof}, von der Politik wurden sie mit vollmundigen Versprechungen
genihrt. Realistische Betrachter der ostdeutschen Wirtschaft, warnten
dagegen, denn die Wettbewerbsfahigkeit vieler Unternehmen muBte
sich erst noch erweisen.

Schlagartiger Zusammenbruch

Auch im Modellbauer-Handwerk profitierte man Anfang der neun-
ziger Jahre von der wirtschaftlichen Hochkonjunktur, die durch den
Vereinigungsboom zusitzliche Schubkraft erhalten hatte. Da war es
naheliegend zu vermuten, daf es auch den Modellbauern in den neuen
Bundeslindern relativ rasch gelingen solite, Anschlufl an die westlichen
Kollegen herzustellen. Ein Irrtum: Mit jedem ostdeutschen Industricun-
ternehmen, das durch den Verlust der urspriinglichen Mirkte und
mangels konkurrenzfahiger Produkte schlielen mufte, ging den Mo-
dellbauern ein weiterer Kunde, der in der Vergangenheit fir volle
Auftragsbiicher gesorgt hatte, verloren. Dieser Vorgang ging keincs-
wegs allméhlich vonstatten, sondern setzte schlagartig nach der Wende
ein. Dabei war das Kundenpotential gerade in Sachsen zuvor auferor-
dentlich grofl gewesen. Mit Ausnahme der Automobilindustrie waren
alle groflen Industrien, von der GieBerei bis hin zum Maschinenbau, in
der Region stark vertreten.

Neue Wege, neue Kunden

Von fast allen Modellbauern verlangte die Wende mehr als nur eine
sofortige Umstellung des Wirtschaftens, zur Existenzsicherung mufiten
vielmehr ganz ncue Kontakte und Geschiftsbeziehungen gekniipft
werden. Wolfram Schmidt ist hierfiir ein Beispiel. Der 39jdhrige
Modellbauermeister und Diplom-Ingenieur fiir Gielereitechnik aus
Chemnitz ftihrt seit 1986, in der dritten Generation, einen Familienbe-
trieb, der alle DDR-Verstaatlichungswellen iiberstanden hat. Da3 man
Anfang 1994 das 75jihrige Firmenjubildum feiern konnte, lag in erster
Linie an der Energie und dem ungebrochen Willen des Inhabers und
seiner Ehefrau zum Erhalt des Unternchmens.

Nach dem fast vélligen Verlust des einheimischen Kundenkreises,
der aus Gieflereien und Maschinenbaubetrieben bestand, bemiihte sich
Schmidt in miihseliger Kleinarbeit vor allem in Bayern um neue
Abnehmer. Der Betricb. der in erster Linie GieBereimodelle in traditio-
neller Art aus Holz sowie Modelle aus Schichtholz, Kunststotf und
Styropor fertigte, schaffte den Neuanfang. ”Die neuen Kunden haben
uns ganz schon gefordert”, restimiert Schmidt, "aber nur so ist es uns
gelungen, die Qualitit unserer Arbeit weiter zu verbessern.” Heute zihit
das Unternehmen mit fiinf Mitarbeitern wieder etliche Firmen, vor
allem des Werkzeugmaschinenbaus, aus der Chemnitzer Region zu
seiner Kundschaft.

Sorgen bereitet Schmidt allerdings die Zahlungsmoral mancher
Kunden. Die schleppenden Zahlungseingéinge nagen schlielich an der
Liqiuditit jedes Unternechmens. Aber auch da hofft er auf Besscrung.

Traditionell Grofimodelle

Deutlich wird an diesem Fall ein charakteristisches Merkmal des
sdchsischen Modellbaus: Seine Entwicklung war vor allem gepriigt
durch die Nachfrage nach GroBmodellen - ein Bereich, der im neuen
Deutschland der neunziger Jahre zunechmend weniger gefragt ist. "Im
Feinmodellbau haben wir keine Tradition™, stellt der Chemnitzer Ober-
meister, Roland Winzer, fest. "hier gilt es aufzuholen.” Die Aufholjagd
sei allerdings sehr schwer, weil flir die kleinen Betriebe kaum zu
finanzieren. ”Angesichts der mangelhaften Erldse fehlt es gegenwirtig
an den notwendigen Mitteln fiir breite Investitionen”, zweifelt er an
raschen Erfolgen. Dennoch ist Winzer optimistisch, denn einzelne
Unternehmen seien bereits auf dem richtigen Weg. Ein Betrieb, der
dabei grofie Erfolge aufzuweisen hat, ist die Modellbau Schonheide
GmbH.

Das Unternehmen im Erzgebirge zéhlte allerdings schon zu DDR-
Zeiten zu den technologischen Spitzenbetrieben. 1959 vom heutigen
Aufsichtsratsvorsitzenden, Ing.-oec. Heinz Ott, mit vier weiteren Mit-
arbeitern als sogenannte Produktionsgenossenschaft des Handwerks
(PGH) gegriindet, nahm die Firma frith einen rasanten Aufschwung. Bis
aufrund 100 wuchs die Zahl der Mitarbeiter. ehe das Unternehmen 1972
enteignet und in einen volkseigenen Betrieb umgewandelt wurde.
Heinz Ott, zuvor PGH-Vorsitzender, wurde dessen Direktor.

Von der Frustation zur Innovation

Sachsisches Modellbauer-Handwerk im Aufbruch

el
Dank besonderer Hartniickigkeit hat Wolfram Schmidt seinen Chemnitzer Modellbaubetrich
iiber die Durststrecke nach der Wende gebracht.

x L N
Da Heinz Ott (1) schon zu DDR-Zeiten in die Modernisicrung der Produktion viel Energice
setetes st seinem Unternehmen, der Modellbau Schonheide Gmbl, der technologische
Anschlu an die westdeutsche Konkurrenz bereits gelungen. Rechts: der Chemnitzet
Obermeister Roland Winzer,

Sich kurz:‘risﬁg. den neuen Anforderungen entsprechend umzustellen, ist nach Ansiche
Erhard Kuglers zwingend erfisrderlich, wenn kleine Modellbaubetriebe iiberleben wollen.
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'MODELLBAUBEDARF VON A-Z

@ ALLEINVERKAUF fiir:

® VITOLUX-Modellacke

® VITOLUX-Kitte und
Spachtelmassen

® VITOLUX-Trennmittel

@ VITOLUX-Verdiinnung

® ELGO-Plastics
Spachtelmassen

® DPC-Epoxidharze

@® DPC-URESID-
Schnellharze

® BMT-MODELL-
BAUMASCHINEN
- Scheiben-
schleifmaschinen
- Drehmaschinen
- Standerbohrmaschinen
- Teil- und AnreiBgeréte

Weiterhin lieferhare
MASCHINEN:

kombinierte Schleifmaschinen
osz. Kurvenschleifmaschinen
Profilbandschleifmaschinen
Bandsagemaschinen
Frasmaschinen
Styroporfrésmasch]nen
Kreissagemaschinen

Hobelmaschinen

@ MeBwerkzeuge
Schieblehren (auch digital)
Tiefenmafe (auch digital)
MaBstébe
Hoéhenmef3- und Anreil3gerate
SchwindmaBrechner
Winkelmesser (auch digital)
Winkel
Profilschablonen
Zirkel
ReiB3nadeln

® AnreiB- und Richtplatten
Kastenwinkel
Aufspannwinkel
Winkelfische
Lineale
Prismen
AnreiBgerate

@ Fraswerkzeuge
aus HSS und HM
Schaftfraser (auch konisch)
fur Holz, Metall und Kunststoff
Frasmesser
CNC-Fraser
Freihandfraser
Gravierfraser
Gravierstichel

@® Schaumstoffwerkzeuge
Styroporfraser {(auch hohl
zur Staubabsaugung)
Styroporfrasmaschinen
Styroporschneidgerate
Styroporkleber

® Raspeln und Feilen
ORIGINAL ,DICK*
oder handgehauen

® Modellzeichen

auch: Firmenzeichen
Werkstoffzeichen
Datumschilder
Kokillenuhren
Kunststoff
WeiBmetall
Messingblech
Schnftprager

aus

@ Schlitz- und Siebdiisen
aus: Messing
Stahi
Aluminium
Kunststoff
MULTIPIN-System

® Modelldiibel
Rillendubel
Schelbendubel
Meisterdibel
Kokillendtibel
Zylinderstifte
Bohrer und Zubehor

® Aushebeeisen

Ausziehbéander
Armierungsplatten

RECCO- und RAMPA-Muffen
Einschlagmuttern

® Kernkasten- und

Kokillenverschliisse
VerschluBspanner
Magnete
Knotenketten

@® Schleifmittel

Schleifscheiben

® Plattenwerkstoffe
NECURON
NECUPUR

® Werkstattausriistung
Schraubzwingen
Hobelbanke
Schraubstdcke
Stechbeitel
Hobel
Séagen
Pinsel
SPAX- und TORX-Schrauben
Schutzbekleidung
Fachbticher

® Hilfsmittel
Sekundenkleber HC1/HC2
Schleifscheibenkleber
Styroporkleber
Holzleim
SUPERPLASTILIN
Kittkugeln
Radienziehspachtel

@® Zubehoér zur
Harzverarbeitung
Flllstoffe
Glasgewebe
Mischmaschinen
Stiitzkastenelemente
Wachsfolien
Trennmittel
Pinsel

® GieBereibedarf von A-Z

Handmaschinen Riffelraspeln Schlerthulsen
Prazisionsfellen Facherschleifer
Biegwellen-Maschinen Alufeilen Schleifbander
Fraserfeilen Schieiffellen
Absauganlagen Riffelfeilen
(mobil oder stationar) Entgrater
Postanschrift Hausanschrift Telefon Telefax UST.-ID
Postfach 10 14 53 Lipper Hellweg 47 05 21 05 21 DE 124015186
33604 Bielefeld 92212-0 92212-20

& 33514 Bielefeld

/
\

/
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VERANTWORTUNG

Verantwortung in Beruf
und Privatleben zu tragen
hei3t auch, die finanzielle
Vorsorge vorausschauend
zu planen. Beruhigend,
einen kompetenten Partner
an seiner Seite zu wissen.
Wir von SIGNAL verstehen

viel von Versicherungen.

TRAGEN,

Es lohnt sich, mit uns

dariiber zu reden.

Das beste ist:
eine gute Versicherung.

SIGNAL

VERSICHERUNGEN
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Den raschen Aufstieg begiinstigt hatte der grofle Bedarf an Metall-
modelleinrichtungen, die vom Engineering bis zur Stahlform im eige-
nen Haus gefertigt werden. Frithzeitig setzte man auf moderne Ferti-
gung, schon 1971 erfolgte der Einstieg in die NC-Technik. Um aller-
dings weitere maschinentechnische Neuerungen vorzunehmen, bedurf-
te es einiger Umwege. Den einen bezeichnet Ott als "Weg am Rande der
Legalitit”. Als Gegenleistung fiir die gelieferten Modelle verstandigte
er sich mit den DDR-Werkzeugmaschinenfirmen, an den offiziellen
Stellen der Bilanzierung vorbei, darauf, immer wieder die neuesten
Maschinenentwicklungen zur “Erprobung” zu erhalten.

Entscheidender Schritt schon vor der Wende

Die zweite, noch interessantere Schiene war die Kompensation fiir
Westauftrige. 1978 erhielt das Unternehmen auf diesem Wege seine
erste Frismaschine aus dem Westen, innerhalb weniger Jahre konnten
weitere Anlagen angeschafft werden. Anfang der achtziger Jahre hatte
der Betrieb einen “produktionstechnisch ausgezeichneten Stand” (Ott)
erreicht. Die wichtigste Investition noch zu DDR-Zeiten war dann
allerdings die Anschaffung eines rechnergestiitzten Koordinaten-Mef3-
zentrums.

”Ohne diese Anschaffung hétten wir nach der Wende 1m Wettbe-
werb kaum bestehen kdnnen”, ist Ott froh, damals die Chance ergriffen
zu haben. Als in Chemnitz die Fertigung des VW-Motors aufgebaut
wurde, konnte er die Verantwortlichen davon iiberzeugen, dafl zur
Erfillung der geforderten, genauen Messungen eine entsprechende

j\/leﬁanlage unabdingbar war.

Der Preis fiir diese Investition war allerdings enorm hoch, denn der
Staat belegte den Kauf mit einem sogenannten “handelspolitschen
Aufschlag” von 420 Prozent. Mit fast unvorstellbaren acht Millionen
Mark wurde der Betrieb belastet, um von Mauser das Zentrum KMZ-P
24 16 12 kaufen zu kdnnen.

Trotzdem bedeutete das Jahr 1990 zundchst den volligen Zusam-
menbruch der bisherigen Kundenbeziehungen, das Personal mufite von
150 auf 100 reduziert werden. Im gleichen Jahr wurde das Unternehmen
in Form einer GmbH reprivatisiert, Ott wurde ihr Geschiftsfiihrer.
Systematisch machte er sich mit seinem Team daran, neue Kunden zu
gewinnen. Ein neuer Firmenprospekt war der Anfang. Anhand eines
Adressenhandbuches suchte er zahllose mégliche Interessenten heraus,
besuchte sic und bot die Unternehmensleistungen an. Die anfingliche
Skepsis liber die tatsdchliche Leistungsfahigkeit wich der Neugier, der
Schritt in den Wettbewerb war getan. Die notwendige Modernisierung
wird weitergetrieben, jiingste Investition war die Erweiterung der
bereits vorhandenen CAD-Arbeitspldtze durch zwei INTERGRAPH-
Workstations. : :

Heinz Ott hat in der Zwischenzeit einen jungen Mitarbeiter seines
Tcams, Dipl.-Ing. Gunther Fuchs, zum Geschiftsfiihrer bestellt und
bekleidet selbst die Position des Aufsichtsratsvorsitzenden.

Einen "Gliicksfall” genutzt ) ]
Die Modellbau Schonheide GmbH ist gegenwirtig wahrscheinlich
)der modernste Modellbaubetrieb in den neuen Bundesléndern, aber
gerade deswegen auch nicht exemplarisch. Dies kann man schon eher
von der Firma Modellbau Kugler sagen. Der Betrieb des Dresdener
Obermeisters hat seinen Sitz in einem Gewerbegebiet in Coswig, einem
Vorort der séchsischen Landeshauptstadt. Ein ”Gliicksfall”, so Erhard
Kugler, besonderer Art hat ihn hierher verschlagen. 1992 wurde ihm der
Mietvertrag in der Dresdener Innenstadt gekilindigt, innerhalb von sechs
Wochen hatte er die Ende der sechziger Jahre gegriindete Werkstatt zu
rdumen.

Der Zorn wihrte nur kurz, denn mit dem iiberraschend schnell
gefundenen, neuen Domizil boten sich auch neue Perspektiven. Die
beengten Rdumlichkeiten der alten Werkstatt waren zuvor ein ernstes
Hemmnis gewesen. Aufgrund ldngerfristiger Auftridge war die Firma,
im Gegensatz zu vielen anderen ostdeutschen Modellbauern, ndmlich
bis Ende 1991, relativ gut ausgelastet. Dann allerdings machten sich die
Probleme der Kunden aus der Maschinenbauindustrie auch bei Erhard
Kugler bemerkbar.

Den Ortswechsel nutzte er dazu, um seine Produktion zu erweitern.
Neben seiner alten Stdrke, dem Bau grofer Modelle vorwiegend aus
Holz, setzte er auf andere Werkstoffe. Den gestiegenen Anforderungen
begegnete er mit steigender Qualitit. "Die Betriebe miissen sich kurz-
fristig umstellen, sonst gehen gerade die Kleinen in unserem Handwerk
kaputt”, hat Kugler erkannt. Es fehle zu deren Uberleben an den
notwendigen Gelegenheitsarbeiten.

Mittlerweile spiirt der 60jahrige Firmeninhaber wirtschaftlich auch
wieder ein “neues Klima”, der Maschinenbau gewinne wieder an
Stiirke, stellt er fest. Nicht zuletzt mit Blick auf'seinen Sohn Lutz, derim
Betrieb (6 Mitarbeiter, 3 Lehrlinge) bereits Mitverantwortung tragt,
freut sich Kugler iiber den Aufwind.

Ausweichen auf Bau-

tischlerei

Beim Blick zuriick in DDR-
Zeiten beklagt Erhard Kugler
vor allem die Geringschitzung,
der das Modellbauer-Handwerk
von staatlicher Seite ausgesetzt
war. Da die Modellbauer nicht
unmittelbar der Produktion zu-
gerechnet wurden, sei ihr ge-
sellschaftlicher Status eher ge-
ring gewesen. Daf} viele DDR-
Modellbaubetriebe in den Bau-
tischlerbereich ausgewichen sei-
en, hdnge damit unmittelbar zu-
sammen. Diese Arbeit habe eine
hohere Akzeptanz genossen, vor
allen Dingen sei dann auch die
Zahlung hoéherer Lohne geneh-
} migt worden.

Es habe viel Uberzeugungsarbeit gebraucht, um die praktische
Arbeit und grundlegende Bedeutung des Modellbaus in den Képfen der
Verantwortlichen zu verankern. Erst Ende derachtziger Jahre hatereine
positive Verdnderung im Ansehen festgestcllt.

Erst seit kurzer Zeit dagegen beschiftigt sich Detlef Arnold mit
Bautischlerarbeiten. Er tut dies nicht wegen der mangelnden Anerken-
nung als Modellbauer, sondern aufgrund der véllig ungeniigenden
Auftragslage im Modellbau. Der Betrieb mit vier Mitarbeitern und zwei
Lehrlingen ist ansdssig in Weinbdhla bei Dresden und bediente in der
Vergangenheit den Schwermaschinenbau mit GroBmodellen aus Holz.
Nach dem Wegbrechen dieser Kunden, startete Arnold Werbeaktionen
durch ganz Deutschland. Aber aufler einigen Kontakten in Siiddeutsch-
land, die lediglich fiir kurze Zeit zur Uberbriickung reichten, tat sich
nichts. "Frither habe ich die Betricbe belachelt, die Bautischlerei betrie-
ben”, gesteht Arnold, “heute bin ich vorsichtiger, denn gegenwiirtig hilft
mir diese Arbeit, den Betrieb tiber Wasser zu halten.”

p e y "
' l‘ dmh. )

I-her skeptischblickt Detlef Arnold in die Zukunft
des siichsischen Modellbaues-1{andwerks.

Mehr Offenheit

"Mir ist der Optimismus verloren gegangen”, sagt der mit viel
Hoffnungen nach Wende gestartete Unternehmer. Doch fehlende
Preisgerechtigkeit” und “"mangelnde Markttransparenz” lassen ihn im-
mer mehr am Erfolg seiner Bemiihungen zweifeln. Der Preisdruck
mache den ostdeutschen Betrieben besonders zu schaften, der Wettbe-
werb untereinander sei ungesund. Insbesondere die Konkurrenz durch
ehemalige VEB-Unternehmen betrachtet Arnold als unfair. Eine Ant-
wort auf diese Misere sieht Detlef Arnold gegenwirtig nicht. Klar sei,
dafi man sich weitere Standbeine schaffen misse. Aber welche Alterna-
tiven sind wirklich realistisch und wie sollen solche Umstellungen
finanziert werden? Angesichts der Schwierigkeiten des ostdeutschen
Modellbaus wiinscht er sich vor allem, daf} die Kollegen wieder unter-
einander stirker den Dialog betreiben. Ja, mehr Offenheit, das wiirde er
sich auch wiinschen, stimmt Erhard Kugler scinen Kollegen zu.

Anderungen im
Mitglieder-Verzeichnis:

Modellbauer-Innung Arnsberg
Umfirmierung:

Modecllbaubetrieb Hermann GmbH
Auf der Weill 7, 57074 Sicgen

Dieser Ausgabe

Modellbauer-1nnungDortmund und liegt eine Beilage
Miinster der Firma
Abgang:
Fa. Axel Finkler, Hamm Eugen Weil

Industrie-Service
Modellbauer-Innung Nordbayern 1 berg/Oh
Umfirmierung: D-35315Homberg/Ohm
Hutflesz Modellbau GmbH bei

Allersberger Str. 39, 90596 Schwanstetten

Neuzugang:

IPS Modellbau

Apfelbach 4a, 91349 Egloffstein

Tel. 09197/534 oder 904, Fax 09197/1684

Wir bitten um
Beachtung.
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MeBwerk- Schieblehren, TiefenmaBe, Stahl-StabmaBstédbe
zeuge: in allen SchwindmafBen, HohenmeB- und AnreiB3-
gerate mit Schwindmaf, Anreil3- und Richtplatten,
Aufspannwinkel, auch verstellbar nach Gradzahl,

Winkeltische
Schlitz-
dusen: aus Messing, Stahl, Kunststoff
Fraswerk-lagermaBig, Schaftfraser fur Holz, Metall und
zeuge: Kunststoff; Metallfraser: alle Gradzahlen, auch mit

Radius; Metallfraser: Uberlangen
Modell- original HANDHIEB,DICK-Raspeln, Turboraspeln,
raspeln: Turbofraser, Riffelfeilen, Riffelraspeln, Prazisions-
feilen, Fraserfeilen

Gravier- in HSS-5, HSS-50, Voll-Hartmetall, Hartmetall-
stichel: bestuckt '

Araldit- Kunststoffe sowie Hilfsstoffe
... ferner alle Zubehorteile, Werkzeuge und Maschinen

AUFTRAGSEINGANG ist bei uns auch der LIEFERTAG

ALFRED LIENOW .csien i sonuiz

GIESSEREI- UND MODELLBAUBEDARF - MASCHINEN - WERKZEUGE

61476 Kronberg 2-Oberhdchstadt — Steinbacher StraBe 38
Telefon (0 61 73) 6 11 96 — Telefax (0 61 73) 6 10 52 - Gegrindet 1932
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Handwerk und
Spitzentechnologie

Teil 2

Von Prof. Katsumasa Saito,
Universitit Hokkaido, Japan

(3) Festkorpergestaltungsentstehungstechnologie, basiriend auf der

opti-schen Modelliermethode und die Anwendungstechnologie
unter Verwendung der optischen Modellierungsmethode.

In den letzten Jahren haben wir in dieser Industrie gehofft, die Entwick-
lung einer Methode zu erleben, die CAD-Systeme zur rdumlichen
Darstellung von Konstruktionsdaten benutzt oder, mit anderen Worten,
bewertbare Technologie die dreidimensionale Festkrpermodelle be-
niitzt. 1988 wurde eine neue revolutiondre CAD-gekoppelte Methode
zur Darstellung von Festkorpergestaltungen entwickelt. Mit dieser
neuen Technologie kdnnen Festkdrper hergestellt und verarbeitet wer-
den. Dies durch dreidimensionalcs Abtasten von leicht-gehértetem
Holz mit einem UV-Spotlight. Durch Bestrahlung von leichtharter
Harzfliissigkeit mit einem Spot aus UV-Licht ist es moglich, formge-
hartete Schichten in Form von Kurvenbahnen freizumachen. Auflerdem
zu priparieren in Form eines Festkorpers, d. h. eine dreidimensionale
Festkdrperabbildung mit komplexer Gestaltung, geformt durch die
Ansammlung und das Zusammenwachsen gehirteter Schichten mittels
Wiederholung der Bestrahlungsschritte. Folgerichtig variiert die Grofle
und Verfassung der Verfahrenstechnikeinheit der optischen Modellie-
rung in Querschnitt und Tiefenrichtung, und die Prézision der behan-
delten Form héingt ab von der Gestaltung und der verwendeten Verfah-
renstechnik. Die Gestaltungsprizision der unteren Schichten hingt in
erster Linie vom Lichtdurchmesser des Laserstrahls ab. Eine Gestal-
tung mit einem Kurvenradius, kleiner als der Lichtdurchmesser kann
nichtausgeformt werden und je enger der Durchmesser des Lichts desto
groBer ist die Prézision, mit welcher das produzierte Objekt dargestellt
werden kann. Das bedeutet, dall der Durchmesser des Werkzeugs, das
fiirs Schneiden benutzt wird, veriindert werden kann in Ubereinstim-
mung mitdem gleichen genercllen Prinzip des Werkzeugversatzes. Die
Durchmessergenauigkeit in der Tiefenrichtung héngt auf der anderen
Seite von der Tiefe ab, bis zu welcher das Harz durch die Laserbestrah-
lung gehértet wird. Folgerichtig 148t der Auftrag, die Maflgenauigkeit,
Oberflachengenauigkeit und Formprézision, erreicht durch die An-
wendung deroptischen Modelliermethode, die Entwicklung von Grund-
funktionen fiir jedes Bestandteil fortschreiten. Jedoch ist der Prozef,
der die Gesamtprézision regelt - wie im Fall der Schneidearbeit - die
Positionsiiberwachung der Werkzeugklinge, oder mit anderen Worten,
ist dies die Mcthode, die zur Harzbestrahlung mit dem Laserlicht
beniitzt wird. Eine Reihe von Systemen sind in der Entwicklung, um
dieses Problem zu 16sen.

Modellherstellungstechnologie der Zukunft - Die Ubereinstim-
mung zwischen fachménnischer Arbeit und Hochtechnologie und
die Ubertragung der Technologie.

Die Technologie, die beniitzt wird, um Formen und Modelle zu
machen, wurde geniihrt und dauerhaft etabliert durch cinen langandau-
ernden ProzeR der Verfeinerung, Auswahl und Speicherung der Fertig-
keit von erfahrenen Holzmodellherstellern. Die ausgewogene Mi-
schung dieser fachménnischen Arbeit, die bezeichnet werden kann als
traditionelle industrielle Kunst mit Hochtechnologie und der Compu-
terverwendung als zentrales Moment, hat eine brandneue Formen- und
Modellindustrie hervorgebracht. Wie auch immer haben sich dic
folgenden Probleme herauskristallisiert.

Allgemeines tiber traditionelle Handwerksarbeit und qualifizierte
Werkstattarbeit, der Prozefl der Beschaffung und Erhaltung von
Wissen sowie konventionelle Technologie

Die Handwerksarbeit und Technologie von japanischen Tempelglok-
kengieflern und Mdbelherstellern, unterstiitzt durch den Ausgleich
zwischen Angebot und Nachfrage, wurde bescheinigt und zuriickge-
fahren von Generation zu Generation itber Jahrhunderte. Dieser Prozef3
wurde angetrieben durch die Bemithungen einzelner Handwerker, ihre
Geschicklichkeit zu verbessern, in der Absicht, persdnliche Genugtu-
ung zu Genieflen durch die Erschaffung von Schénheit sowie durch
Ubung in handwerklicher Arbeit, motiviert durch den Wettbewerb
innerhalb einer Gruppe von Kunsthandwerkern, die die feinsten Objek-
te herstellen wollten. Auf der Personalebene gab Individualitit den
Anschub zu unabhiingigen Traditionen, wiirdig, ihre kiinstlerischen
Qualitdten zu loben, wihrend die Richtung, in welche handwerkliches
Konnen und Technologie sich entwickelten, letztendlich durch die

VOLUMENMODELL

CAD/CAM

MCAD liefert lhnen CAD/CAM:

B zu vernunftigen Preisen

B mit der Garantie sofort loslegen zu
kédnnen ...ohne jegliche EDV-Kenntnisse

B mit intensiver persdnlicher Betreuung

B ...und das alles aus einer Hand.

c A Voller 3D- und 2D-Funktionsumfang,
Freiformfiichen, Normalien, DIN-Norm-
teile, alle géngigen Schnittstellen.

cA NC-Bearbeitung bis zu funf Achsen:
Frédsen, Drehen, Stanzen, Bohren,
Drahterodieren, Brennschneiden.

NEU!!
PARAMETRISCHES

Diese Leistung Uberzeugt nicht nur den
Konstrukteur, sondern prédestiniert MCAD
durch Uberragende Fldchen- und NC-Funk-
fionen im weiten Feld des Werkzeug-
Modell- und Formenbaues.

" Ofttostralle 2
76275 Ettlingen
Tel. (07243) 31081

CAD/CAM-SYSTEME  rax(07243) 31254

ETTLINGEN MOUNCHEN PFORZHEIM




Resultate von freiem technologischen und 6kologischen Wettbewerb
aller Beteiligten der Industrie, entschieden wurde. Eine Allgemein-
gliltigkeit, festgelegt durch umgebende Bedingungen - die konomi-
sche und technische Umgebung - ist nétig. Dies ist die Hierarchie der
Qualitét handwerklichen Kénnens, unabhéngig festgelegt von jeder
Gruppe von Fachleuten. Eine Hierarchie, die die Einrichtung einer
formalen Darstellungsmethode erlaubt. Wenn sich dies ereignet, ist
uns die Technologie und das handwerkliche Kénnen einer Gruppe
definiert und {ibertragen als traditionelle Industriekunst. Die Modell-
herstellungstechnologie ist ein Produkt der Kombination des Grads
der Zufriedenheit unserer Anwender mit den Modellen sowie der
fortschrittlichen Geschicklichkeit der Facharbeiter. Die Facharbeiter-
schaft, innerhalb einer Gruppe von Fachleuten, ist tibermittelt und
gelehrt als Selbstverstindlichkeit. AuBerdem stimuliert sie das Auf-
blithen neuer Fertigkeiten und etabliert ein neues industrielles Gewer-
be. Unsere Fertigkeit tritt auf, zuerst allméhlich und dann schlagartig
als ein zusammenwirkender Effekt der Hinde, Augen, des Gehirns,
der Instinkte und der Kreativitit der Holzmodellhersteller und Model-
lierer. Es ist eine Fertigkeit, welche erfahrene Handwerker ihren
Lehrlingen erkléren konnen und die sie durch die Fihrung ihrer jungen
Hénde lehren kénnen. In manchen Fillen ist es Wissen, das in
Standardarbeitsanleitungen oder Handbiichern niedergeschrieben
werden kann. Wissen, das deutlich ausgedriickt werden kann, ist klar
erworben und im Besitz. Diese Kenntnisse konnen als Werkmannsar-
beit iibermittelt werden, gerade als Technolgie. Dies ist, wie auch
immer, eine Art von Werkmannsarbeit, die dem geschickten Pragma-
tiker der Kunst unbewuft sind. Dies ist eine Werkmannsarbeit, die
durch die simultanen Fahigkeiten der Kérper, Hande und der fiinf
Sinne erlangt wird. Kenntnisse, die im UnterbewuBtsein liegen. Diese
stillschweigend vorhandenen Kenntnisse, welche erfahrene Fach-
ménner “mit ihren Kérpern” lernen, kénnen nicht universell {ibermit-
telt werden. In der Wortlosigkeit, einer zum andern, in der Beziehung
zwischen einem Meister und seinem Lehrling, kann auschlieBlich
dieses Konnen erlangt werden. Durch nachdriickliches Auflern dieser
stillschweigenden Facharbeit und der Kenntnisse, kultiviert durch die
aktuelle Arbeit, ist diese Facharbeit verallgemeinert und publiziert. Es
sollte eine Methode der Aufzeichnung und des Festhaltens der Kennt-
nise der Kénner der Modellhersteller entwickelt werden.

4.2 Der Gebrauch der Kiinstlichen Intelligenz und Expertenanalyse

16

im technischen Training

Die dreidimensionale massive Kdrperform, die Modelle und Muster
darstellen, sind dem Sinn nach schwer zu begreifen von Leuten, die in
einer zweidimensionalen Welt gelebt und gelernt haben. Es ist mdg-
lich, die Kenntnisse eines Arbeiters, der sein Kénnen im dreidimen-
sionalen Raum erarbeitet und gelernt hat, zu nehmen und im Compu-
ter zu formen. Die berechnenden Funktionen des Computers zu
nutzen, um die Tétigkeiten zu formulieren sowie Bewegungen gemél
dem Modell zu simulieren. Wenn es letztendlich méglich ist, das
Modell numerisch zu prisentieren und die Modellschépfungs- und
ProzeBmethoden, ausgesucht von Fachleuten, ProzeBbedingungen,
Einschitzungsstandards und andere Aspekte der Fertigkeit um diese
im Computer einzugeben, dann wird das Training technischer Fertig-

keiten von Computern tibermittelt, und es wird méglich sein, techni-
sche Fertigkeiten durch den Gebrauch von Computern weiterzuge-
ben.

4.3 Eigentliche reale Technologie

Wihrend des Herstellungsprozesses eines Modells betrachtete der
Modellierer sein Modell nicht nur geistig. Er versucht, die Form
festzulegen, ebenso die Oberflachenrauhigkeit, indem er das Modell
mitder Hand beriihrt in der Absicht, Finish-Arbeit und Reparaturen zu
vollziehen. Ein wichtiger Faktor in der Einschitzung des kiinstleri-
schen Designs eines Produktes ist das Gefiihl einer Erfahrung seines
Gewichts und des Schwerpunktzentrums. Ein Gefiihl, erlangt durch
die Beriihrung desselben und es im Arm zu halten. Ungleich dem
Fernsehen, welches zweidimensionale Eindriicke vermittelt, ist die
eigentliche Wirklichkeit eine Technologie, die dreidimensionale
Anschauungen und Tone, tatsdchliches Gefiihl und dynamische Riick-
kopplung produziert. Es ist eine neue Technologie, die zu Konstruk-
tion, Endfertigung, Zusammenbau, Kontrolle und Bewertung von
dreidimensionalen Festkdrpern angewandt werden kann, Die Anwen-
dung der realen Wirklichkeit als eine Simulierungstechnologie wih-
rend des Herstellungsprozesses ist. Sie wiirde niitzlich sein, um
Arbeitsmethoden und den Materialflu in den Fertigungsstitten zu
steigemn, zu unterstiitzen und zu rationalisieren. Diese Technologie,
bekannt als gedachte Herstellung, wird ein brandneues Beispiel fiir
den Nutzen konstituieren, wenn zu debattierende Probleme in Bezie-
hung auf Uberlagerung zwischen manueller und maschineller Arbeit
entstehen (um diese Arbeit leichter zu machen). Die Modellferti:
gungsindustrie, die mit dreidimensionalen Festkorpern arbeitet und
kiinstlerische Qualititen hervorhebt, zielt auf eine kennzeichnendes
Mitwirken durch reale Wirklichkeit als eine Technologie, welche die
Sphére von meisterhafter Arbeit und die Welt der Hochtechnologie
iiberspannt.

4.4 Internationaler Austausch und Technologieiibermittlung

Die Modellherstellungstechnologie, eine Produktionsmethode in auf-
wirtsstrebender Position, gefordert im Proze hochwertige Giiter
herzustellen, hat darauf zu achten, eine wichtiges Werkzeug im
Trachten nach giinstigerem Leben zu sein. Sie ist, aus weltweiter
Perspektive gesehen, eine Industrie, die einer Nation wirtschaftlichen
Zusammenhalt gibt. Durch Unterschiede auftechnologischen Ebenen
und industriellen Strukturen zwischen verschiedenen Nationen haben
wir die Frage zu betrachten, wie wir einerseits Technologietransfer
zum Ausgleich und Erhalt unseres internationalen Wettbewerbs stér-
ken und andererseits der Férderung der internationalen Harmonie
angleichen kénnen. Wir haben vergleichende Analysen technischer
Terminologie auszufiihren sowie die Terminologie zu vereinheitli-
chen, in der Absicht, allgemeine Probleme zu identifizieren. Diese
sind dann mit dem Know-How, angesammelt durch die Modellferti-
gungsindustrie, abzuschétzen. Sowohl weltweit als auch bei einzigar-
tigen regional spezialisierten Technologien. Normung von Technolo-
gien miif3te der erste Schritt in der Vorbereitung von Aktivititen sein,
mitdenen man beabsichtigt, internationale Harmonisierung zustande-
zubringen. ]
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Tebis.
In allen Welten zuhause.

Tebis — Softwaremodule fir Konstruktion, Fertigung und Qualrtétskontrolle

Eine offene, durchgéngige Archi-
tektur und die Verfligbarkeit auf
unterschiedlichen Hardware-
Plattformen sind wesentliche
Entscheidungskriterien flir das
richtige CAD/CAM-System. Mit
seiner neuentwickelten, objekt-
orientierten Systemumgebung
erflllt Tebis bereits heute die
Voraussetzungen fUr die globa-
len CAD/CAM-Strategien von
morgen.

Fragen Sie nach Ihrer Test-
Installation und Uberzeugen Sie
sich von der Leistungsfahigkeit
und Qualitét der Tebis-Software.

Tebis ist die ideale CAD/CAM-
L&sung fir den Modell-, Formen-
und Werkzeugbau. Das Bauka-
stenprinzip mit Softwaremodulen
flr Konstruktion, Fertigung und
Qualitatskontrolle bietet lhnen
groBte Freiheit und Flexibilitat in

Echtzeit-Animation in schattierter
Darstellung schafft Ubersicht und
spart Zeit

der optimalen Erstausstattung
und spéteren Erweiterung lhres
Tebis-CAD/CAM-Arbeitsplatzes.

Verflgbar auf PCs sowie auf
Workstations von Silicon
Graphics, IBM und HP, paft
Tebis in nahezu jede System-
Landschaft. Steigern auch Sie
mit Tebis die Effizienz Ihrer 3D
CAD/CAM-Welt. Und bauen Sie
auf Zukunft.

c A— 19-
Stuttgart, 9-12.5.1995
Halle 5, Stand 208

Mailand, 11 -19.5.1995
Halle 15, Stand CO3

Automatisch berechnete Pencilbah-
nen beschleunigen die Nachbear-
beitung von Restmaterialbereichen

1 Tebis Technische
l — . Informationssysteme AG
. 4 Am Haag 10

Die CAD/CAM Experten 82166 Grafelfing/Minchen
Tel. +49-(0) 89 /8 54 67-0
Fax +49-(0) 89/ 8 54 67-20



"Super Vent”’

Die neue Siebdise fiir verstopfungsfreie, schnelle

Entliiftung des Kernkastens

ewie

EdeW‘d" (4 —
/ LlasM

Haufige Verstopfungen der Siebdisen durch Sand
hemmen die Kernproduktion erheblich. Zeitauf-
wendige Reinigung, wiederholtes Austauschen
oder Minderung der Oberflaichenqualtitat des
Kerns beeintrdchtigen eine kontinuierlich hohe
Produktivitat.

Die neue Siebdiise "Super Vent”

B vermeidet Verstopfungen
H ist extrem luftdurchléassig
W besitzt ausgezeichnetes Kernlésevermdgen
H ist dauerhaft funktionsfahig

Eugen Weil

EWIS

Industrie-Servici

Eigenschaften:

Die Selbstreinigung ist durch wellenférmige Spalt-
offnungen in der Siebdiise konstruktiv bedingt. Zeit und
Haufigkeit der Reinigung wahrend der Kernherstellung
werden daher gegenuber herkdmmlichen Dusen auf
ein Minimum reduziert. Sdubern |48t sich die Siebdlse
einfach mit einer Blrste oder PreBluft.

Uber 43% der Gesamtflache des Siebs sind luftdurch-
lassig. Durch den hohen Luftdurchsatz kann sowohl
der Durchmesser der SiebdUse als auch inre Anzahl
verringert werden. Damit wird eine gezielte Luft-
abfithrung moglich, die die Verdichtung des Sandes
auch in schwer zuganglichen Bereichen der Form
verbessert. Durch eine Spaltbreite von nur 0,25 mm
geht nahezu kein Sand verloren, was die Festigkeit im
kritischen Nahbereich der Siebdlse weiter optimiert.

Das gute Kernldsevermdgen wird durch die dichtere
Struktur des Sandes und die Vernickelung des Siebes
erzielt. Der Kern 16st sich leicht und-in guter Ober-
flachenqualitat vom Sieb.

Das Sieb bestent aus einer zdhen Metallegierung, die
sich durch hohe Abriebfestigkeit und Bestandigkeit
gegen Chemikalien auszeichnet. Diese Materialeigen-
schaften und die hochfeste Verbindung von Ring und
Sieb garantieren eine dauerhafte Funktion.




Hitzebestandige Handschuhe | Hitzebestandige
/{ Silikongummi-Platten

| —

Bester Warmeschutz bei der Kernproduktion.

Hervorragende Isoliereigenschaften durch Verwendung | |deales Dichtungsmaterial zwischen Metall-Blasplatten
eines aus unzahligen Zellen bestehenden Gewebes. und heiBen Kernkasten.
Material mit langer Lebensdauer, strapazierfahig und Eine einvulkanisierte, perforierte Metalleinlage
asbestfrei. beglinstigt die Belegung der Blasplatten und beschrankt
die Ausdehnung des Gummis bei Hitze.

Bestell-Nr.
GP-8203-S Hitzebestandiger Handschuh, Bestell-Nr. Mafe

Standardausfiihrung GP-6019 350 x 250 x 5 mm
GP-8205-S Hitzebestandiger Handschuh, GP-6052 480 x 430 x 5 mm

lange Form GP-6546 710 x 510 x 5 mm
Gummi-Dichtkappen

Silikongummi-Kleber

Kleber zum Befestigen der Silikongummi-Platten auf
Metall-Blasplatten. Auch als Dichtmittel einsetzbar.

Bestell-Nr. Verpackungseinheit
GS-46183 Tubeca.80g
Silikon-Harteol

Zur Oberflachenhértung beim Einfahren und zur
Nachbehandlung von beheizten Kernkésten und
Zur sicheren Abdichtung von in den Kernkasten ein- Modeliplatten.

tauchenden Blasdusen.

Bestell-Nr. Verpackungseinheit
Flr Hot Box/Croning-Verfahren. GP-8007 ; Il:iter
N iter
Bestell-Nr. Lange |nnen'® Typ 18,9 Liter (é 5 Gallonen)
mm inch
Standard
11002 1401 1.8 3/8 6 | Silikon-Trennmittel
11002 1402 14,8 1/2 8
11002 1403 14.8 9/16 9 Wasserl6sliches Trennmittel fiir gas- oder elekiro-
11002 1404 14.8 5/8 10 beheizte Kernkésten sowie Modelle. Nicht brennbar.
11002 1405 14.8 3/4 12 Kann unbedenklich in der Nahe offener Flammen
benutzt werden. Bis 1:10 mit Wasser verdunnbar.
Mittel
11002 1406 7.8 3/8 6 Bestell-Nr. Verpackungseinheit
11002 1407 17,8 1/2 8 GP-8202 1 Liter
11002 1408 17,8 9/16 9 5 Liter
11002 1409 17,8 5/8 10 18,9 Liter (2 5Gallonen)
11002 1410 17,8 3/4 12
Lang H H
11002 14 11 22,4 3/8 6 DIChtgumml
11002 14 12 22,4 1/2 8
11002 1413 22,4 9/16 9
11002 14 14 224 5/8 10
11002 14 15 22,4 3/4 12 —
e
Fir Cold Box/CQOs-Verfahren = V L —‘ ol
Bestell-Nr. Lange Innen-@  Typ - ' R .
gy o ;gh — Best-NrGA-30025  Best-Nr. GA-20936
Eugen Weil y -
EWIS 11003 1402 22,4 1/2 C-8 Meterware
indusre Service 11003 1403 224 5/8 C-10
11003 1404 22,4 3/4 C-12 Zur Kernkasten-Abdichtung bei der Cold Box-
11003 1405 22,4 1 C-16 Fertigung.




Entliiftungsdiisen
’Super Vent”

Zur gezielten Entluftung von Kernkasten und Form-
platten. Uber 43% der Siebfiache sind offen, d. h. luft-
durchlassig.

Kaum Verschmutzungen durch konstruktiv sicher-
gestellte Selbstreinigung.

Ideal auch zum Begasen im Cold Box-Verfahren.

Bestell-Nr. Hoéhe Durchmesser
mm mm
GA-28801-11 6 3
GA-28801-12 6 4
GA-28801-13 6 5
GA-28801-14 6 6
GA-28801-15 6 8
GA-28801-16 6 10
GA-28801-17 6 12
GA-28801-21 8 6
GA-28801-22 8 8
GA-28801-23 8 10
GA-28801-24 8 12
GA-28801-25 8 14
GA-28801-26 8 15
GA-28801-27 8 16
GA-28801-28 8 18
GA-28801-29 8 20
GA-28801-31 10 6
GA-28801-32 10 8
GA-28801-33 10 10
GA-28801-34 10 12
GA-28801-35 10 14
GA-28801-36 10 15
GA-28801-37 10 16
GA-28801-38 10 18
GA-28801-39 10 20
Hochtemperatur-
Haftthermometer

Registriert schnell und genau Temperaturenim Bereich
von 0-400 °C. Mit groBer, gut ablesbarer Skala. Lat
sich durch eingebaute Haftmagnete spielend leicht an
heiBen Kernkdsten und Modellplatten anbringen.

Bestell-Nr.

Gas-Brennerdiisen

Einsetzbar fiir Erdgas und Propangas.
Bewahrte Disen fiir den Dauerbetrieb.

Einloch-Diise

Bestell-Nr.
GS-60706-1

mit Einschraubgewinde
3/8”-16 UNC

Mehrloch-Duse

Bestell-Nr.
GS-49100

mit Einschraubgewinde
1/2" =14 NPT

Kernkasten-Vibratoren

Pneumatische Ausfiihrung. Sorgen durch intensive
Vibrationen flir kontinuierlichen Materialflu3. Universell
einsetzbar.

mitSkala 0-400GradC
mit Skala 50 - 750 Grad F

GP-8022-1
GP-8022

Bestell-Nr. GS- GS- GS- GS-
47220-2 47220-3 47220-4 47220-5

inch inch inch inch

Kolben-@&@ 3/4 1 11/4 2

, O

$S Lange 5158 512  73/8 103/4

T Breite 138 134 21/8 3

S E Hohe 13/4 23/8 27/8 378

o8

Bohrung Befesti-

gungsschraube  3/8 1/2 1/2 3/4

AnschluB3-

gewinde 1/4 1/4 1/4 1/4

Gewicht kg ca. 0,8 1,2 2,7 8,9

Vibrationen/min

bei 60 psi

=4,5 bar 16.020 12 300 7.260 4.380




Dauer-Haftmagnete

Durch hohe Zugkraft bis 18 kg flr AusstoB-Systeme an
Kernkasten und Modelleinrichtungen besonders
geeignet.

Bestell-Nr. Durch- Lange  Innen- Zug-
messer gewinde kraft
inch inch inch kg
GS-45818 1 3/4 3/8 5
GS-45831-1 1 1/2 1/4 5
GS-45831-2 1 3/4 1/4 5
GS-60128-1 13/8 13/16 1/2 18
GS-60128-2 13/8 13/16 5/8 18
GS-60128-3 13/8 13/16 3/8 18

Magnete sind auch mit metrischem Innengewinde
lieferbar.

Blasstrahlgerat ,,Jet-Blaster”

Zur schonenden Reinigung von heilen und kalten
Kernkasten und Modellplatten aus Metall.
Strahlmedium ist ein spezielles Glas-Granulat. Es
beseitigt in kurzer Zeit ohne Besché&digung der Metall-
oberflache storende Verunreinigungen.

Bestell-Nr.

GP-8048 Modell F 50

Mit folgenden
Zubehorteilen:

2 zusatzliche Dusen

1 Arbeitsschutzhaube
1 Schutzbrille

1 Gesichtsmaske

Glas-Granulat ,,Glas-Shot”

Bestell-Nr.

GP-8229

Ersatzteile zu Blasstrahlgerat
Jet-Blaster” GP-8048

Bestell-Nr.

F-50-7 Blaspistole
F-50-19 Férderschlauch
F-15-M Luftdlise
F-16-M 1/4”-Dise
EWIS

Schneller Industrie-Service
speziell fir
Giesserei und Modellbau

EWIS hat ausgesuchtes Zubehor
rund um den Kernkasten. Vom

hitzebestandigen Handschuh bis
zum Trennmittel. Praxisbewdhrt.

EWIS ist ein kleines Team mit
Giessereierfahrung. Fir kompetente
Beratung und rasche Lieferung.

lhr heiBer Draht zu EWIS

Telefon

066 33/8 26

Fax 57 73

Eugen Weil

EWIS

Industrie-Service

Eugen Weil Industrie-Service
Abt. MBH

D-35315 Homberg/Ohm

Tel. 06633/826

Fax 06633/5773




