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WERKSTOFFE

nen Sie bauen: Modelle, Werk-
zeuge, Formen und Teile. Ein

maBgeschneiderte Erzeugnisse:
@ SikaBlock - Formstoffplatten fiir
Urmodell- und Werkzeugbau;
# Biresin®-fliissige Kunstharze fiir
Fertigungsmittel und Formteile;
& Palesit®-flexible GieBmassen fiir
. Formenbau und Abformung.
-, - Die Profis fur gute Grundlagen.
" Qualitatskontroliiert nach DIN
~.9001. Unsere Verkaufsberater
inforr#’l-ieren kompetent und fun-
diert fur, die systemgerechte
Anwendung.
Wir stehen fiir Sie bereit:

Lieferungen ab unserem
lag L_m_d Regionallagern.
: lide Basis.
-

o
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Sika Chemie GmbH,
Stuttgarter StraBe 139
72574 Bad Urach

Telefon (0 71 25) 9 40-0

~ Telefax (071 25) 9 40-4 82

Biresin®
SikaBlock
Palesit’

Auf unsere Chemiewerkstoffe kén-

zukunftsorientiertes Programm fiir
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Unter grofser Beteiligung
fiihrte der Bundesinnungsver-
band des Deutschen Modellbau-
er-Handwerks am 7. Dezember
1995 im Rahmen der EURO-
MOLD 95 das Symposium
"Strukturwandel im Modellbau-
er-Handwerk” durch. In dieser
Tagung sollten gemeinsam mit
Reprisentanten der Automobilin-
dustrie sowie der Zuliefererbran-
jhen die aktuellen Entwicklungen
n den Auftragsbeziehungen ana-
lysiert und entsprechende Lo-
sungsansdtze diskutiert werden.
Eingeladen zur Teilnahme waren
neben den Ausstellern und Besu-
chern der EUROMOLD die Mit-
gliedsbetriebe des Bundesver-
bandes sowie die wichtigsten
Auftraggeber-Gruppen des Mo-
dellbauer-Handwerks.
FEin ausfiihrlicher Bericht zu
dieser Veranstaltung wird in der
ndchsten Ausgabe der Zeitschrift
"Modellbauer-Handwerk” erfol-
gen. Im vollen Wortlaut drucken
)/vir an dieser Stelle das Positi-
onspapier des Bundesinnungs-
verbandes ab, das im Vorfeld der
Veranstaltung erarbeitet und in
Frankfurt erstmals der Offent-
lichkeit vorgestellt wurde. Die
Thesen und Schlufifolgerungen

Symposium Strukturwandel i#

Positionspapier des Bundesinnungsverbandes des Deutschen Modellbauer-Handwerks

sind in einem mehrstufigen Dis-
kussionsprozefs mit einzelnen
Unternehmen entwickelt und vom
zustandigen Fachausschuf3 "’Be-
triebswirtschaft/Betriebstechnik”
abschliefiend beraten worden.
Das Papier gibt den offiziellen
Standpunkt des Bundesverbandes
wieder und enthdlt neben den fiir

die eigene Branche notwendigen ’
Konsequenzen auch einige For-
derungen an die Auftraggeber
und Partner der Modellbaube-
triebe.

Uber Reaktionen und Stel-
lungnahmen zu dem Papier wiir-
den sich der Bundesverband und
die Redaktion freuen.

Strukturwandel 1m
Modellbauer-Handwerk

Welche Auswirkungen haben die Verinderungen
in der Automobilbranche auf den Modellbau?

1 99 war die Welt in der Automobil-

industrie noch 1n Ordnung: Mit
rund fiinf Millionen Fahrzeugen erreichte die
Produktion in Deutschland eine neue Rckord-
marke. Der durch die Wiedervereinigung aus-
geloste Nachfrageboom verhalf VW, Opel,
Ford, Mercedes, Audi, BMW und Porsche zu
glinzenden Betriebsergebnissen.

Zwei Jahre spiter hatte sich das Blatt fiir
die Branche gewendet: Riickginge bei Pro-
duktion und Neuzugang schwankten um 20
Prozent. Die Rezession deckte die Struktur-
schwichen der Hersteller auf: zu hohe Kosten
in Fertigung und Verwaltung und eine im
Vergleich zur Konkurrenz aus Fernost gerin-
gere Produktivitit. Der Wirtschaftsstandort
Deutschland kam in die Diskussionen. Lean
Production und Lean Management - zwei
Schlagworte waren in aller Munde. Die Her-
steller muBten, um wettbewerbsfihig zu blei-
ben, ,,schlanker* werden. -

Stellte das Positonspapier des Bundesverbandstages
Muodellbau vor: Der stellvertretende Bundesinnungsmeister
Maximmilan Lorzel.
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Wilhelm Funke

Vorsitzender

Allen Inhabern und Mitarbeitern unserer Mitgliedsbetriebe wiinschen wir
frohe Festtage sowie ein gutes und erfolgreiches Jahr 1996.
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Fiir jede lhrer

hietet lhnen
GE Silicones

optimale Losungen

prazise Detail-Abformung

hohe Dehn- und Reil}festigkeit

lange Formen-Standzeiten

breites und tiefes Programm,

Hérten ab 3 Shore A

hohe Warme- und chemische Bestandigkeit
klare Einstellungen fiir den Prototypenbau
schwindungsarme bis hin zu
schwindungsfreier Vulkanisation




Umfangreiche Kostenreduzierungsmaf-
nahmen, insbesondere in der Fertigung, wa-
ren die Folge. Im Sog dieser MaBlnahmen
stand die Zulieferindustrie, darunter auch das
Modellbauer-Handwerk, vor einer vollig ver-
dnderten Situation.

Fir das Modellbauer-Handwerk ist die
Automobilindustrie ein Schliisselkunde. An-
gesichts der verianderten Beschaffungsstrate-
gien der Fahrzeugproduzenten mufiten sich
die Betriebe dementsprechend neuen Her-
ausforderungensstellen. Zudem sorgte der.,,L6-
pez-Effekt” fiir einen starken Preisverfall.
Der gleichzeitige massive Einbruch an Auf-
tridgen bedeutete fiir etliche Traditionsfirmen
den Konkurs.

Verinderungen der Struktur der
Zulieferindustrie

Die Automobilindustrie hat die Zahl der
Zulieferer drastisch reduziert. Waren frither
viele Betriebe direkt als Zulieferer mit den
Herstellern verbunden. so sind heute System-
lieferanten als Zwischenglicd eingeschaltet.

)ajer Systemlieferer liefert ein komplettes Teil
n den Automobilhersteller. Da jedoch der
~oystemlieferant nicht alles in Eigenregie
herstellt, vergibt er wiederum Auftrige an die
verschiedenen Spezialhersteller. Vielfach hat
er die Funktion eines Beschaffungsinstitutes
mit einer durch das grofie Auftragsvolumen
bedingten starken Marktposition. Unter der
Ebene der Systemlieferanten haben sich ver-
schiedene Hicrarchicebenen gebildet, die von
ihm abhingig sind.

Fiir den Modellbaubetrieb bedeutet dies,
daf} er nicht mehr direkt mit dem Automobil-
hersteller verhandelt. Sein Ansprechpartner
ist der verantwortliche Systemlieferant.

Dariiber hinaus haben auch Konstrukti-
onsbiiros eine verdnderte Rolle iibernommen.
Sie bieten vermehrt Komplcttleistungen an,
die sich haufig mit typischen Arbeiten von
Modellbauern iiberschneiden.

Verhiiltnis zum Systemlieferanten

Fiir die Branche ist das Verhdltnis zum
Systemlieferanten vielfach schwierig. Denn
)diese sind meist keine Experten im Modell-
bau, dementsprechend fehlt es am notwendi-
gen Know-how. So sind Riickfragen beim
Systemlieferanten bei fachlichen Problemen
miihsam. Weil der direkte Kontakt zum Au-
tomobilhersteller bei Riickfragen nicht er-
wiinscht wird, treten Kommunikationsstorun-
gen auf, die zu Zeitverlusten bei den Auftri-
gen fithren und der Philosophie der ,.Just-in-
time“-Produktion in der Automobilindustrie
widersprechen.

Zudem gibt es rdumliche Probleme. Vie-
le Modellbaubetriebe haben ihren Standort in
der Nihe des Automobilherstellers und durch
den jahrelangen Geschiéftsverkehr fachlich
fundierte Kontakte zu den entsprechenden
Ansprechpartnern aufgebaut. Dagegen be-
finden sich viele Systemlieferanten, Stich-
wort Globalisierung der Mérkte, im Ausland.
Die bisherigen Vorteile, reibungslose Auf-
tragsabwicklung und volle Ausschépfung von
Kosteneinsparungspotentialen, gehen da-
durch verloren.

Durch die Vergabe der Arbeiten komplett
an den Systemlieferanten sieht der Automo-
bilhersteller nur das fertiggestellte Teil. Der
entscheidende Anteil des Modellbauers an
der Herstellung ist nicht mehr direkt zu er-
kennen.
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Unerwartet grof} war dic Zahl der Zuhorer, dic sich fur das Symposium zum Strukturwandel vm Modellbauer-Handwerk

interessicrten.

Konkurrenz

Der Markt ist hérter geworden. Arbeiten,
die friiher der Modellbauer in Deutschland
erledigte, werden vielfach in das kostengiin-
stigere Ausland vergeben. Diese Betriebe be-
sitzen aber keince vergleichbar hohe techni-
sche Ausstattung. Die Qualitit entspricht da-
durch hufig nicht den hohen Anspriichen der
Auftraggeber.

Als Konkurrent treten zum Teil die Kon-
struktionsbiiros auf. Diese sind zwar auch
keine Systemlicferanten, doch mit ihren Kom-
plettpaketen bieten sie zugleich Leistungen
aus dem Modellbau an.

Im Gegensatz zum Modellbauer-Hand-
werk verfiigen sie aber nicht liber die langjih-
rige Erfahrung und die technischen Voraus-
setzungen sowie vor allen Dingen nicht tiber
die notwendigen Kenntnisse, um die tatséch-
lichen Realisierungsmdoglichkeiten von Pla-
nungen einzuschétzen.

Es wire iiberdies falsch, nur noch auf
wenige, grole Anbieter zu setzen. Dadurch
droht einerseits ein Verlust von wertvoller
Fachkompetenz flexibler Klein- und Mittel-
betriebe, andererseits vertcuert eine Mono-
polisicrung von Know-how mittelfristig die
Dienstleistungen des Modell- und Formen-
baus.

Verinderungen in der

Situation des Modellbauers

Der Modellbauer bringt technologische
Spitzenleistungen. Sie sind inzwischen
Grundvoraussetzung fiir jeden einzelnen
Modellbaubetricb, der fiir die Automobil-
industrie titig ist. Umfangreiche Investitio-
nen,umtechnologisch aufdem neuesten Stand
zu sein, werden zwar nicht vorgeschrieben.
Sie sind jedoch unabdingbar, um den Anfor-
derungen und Erwartungen gerecht zu wer-
den.

Schon in der Vergangenheit haben viele
Betriebe des Modellbauer-Handwerks die er-
forderlichen Mafinahmen und Schritte zur
laufenden Modernisierung vollzogen. Sie sind
fiir die Auftraggeber zu einem effektiven
Partner in der Entwicklung geworden. Im
Vergleich zu frither bietet ein Modellbaube-
trieb heute mehr oder minder Ingenieurlei-
stungen an. Die Anforderungen an die Quali-
fikation jedes einzelnenMitarbeiters sind stark

gestiegen. Dem entsprechen die Unterneh-
men durch verstiirkte Aus- und Weiterbil-
dungsaktivititen.

Planerische und konstruktive Aufgaben
werden von ihnen ebenso wahrgenommen
wie die komplette Teilebeschaffung und -
bearbeitung. Neben den konventionellen
Techniken zdhlen CAD und CAM mittler-
weile zum Standard. Zukunfistrichtige Ferti-
gungsverfahren wie das Rapid Prototyping
sind auf dem Vormarsch. Flichenriickfiih-
rung und Hochgeschwindigkeitsfrisen sind
wichtige Segmente qualifizierter Unterneh-
men; die Fertigung von Prototypenund Klein-
serien rundet das Leistungsprofil ab.

Die notwendige Investitionstatigkeit lei-
det gegenwirtig jedoch hiufig unter dem
Zahlungsverhalten der Auftraggeber. Das
Geld fiir Auftragsarbeiten fliefit in manchen
Fillen nur stockend und verspiitet. Dadurch
entstehen gerade fiir mittelstindische und
kleinere Betriebe finanzielle Probleme in er-
heblichem AusmaB.

Konsequenzen und Forderungen

Die Automobilindustrie wird fiir das Mo-
dellbauer-Handwerk der Schliisselkunde blei-
ben. Aufandere Branchen auszuweichen und
dadurch die Abhdngigkeit zu lockern, wird
alleme schon durch dic wirtschaftliche Grofie
und Bedeutung der Fahrzeugbranche in
Deutschland schwer fallen. Zwar gewinnen
beiden Automobilkonzernen inzwischen wie-
der die fachlichen und qualitativen Aspekte
gegeniiber reinen Kostengesichtspunkten er-
heblich an Gewicht. Um die Leistungs- und
Wettbewerbsfahigkeit des Modellbauer-
Handwerks zu erhalten, miissen dennoch Kon-
sequenzen gezogen werden.

KONSEQUENZEN FUR DAS
MODELLBAUER-HANDWERK

» Verstirkte Erweiterung der

Dienstleistungen

Chancen fiir den Modellbau bestehen dar-
in, daf} er seine Dienstleistungen erwei-
tert. Der Modellbauer muB sich nochmehr
als bisher als Problemlser, vom Design
iiber das Modell bis hin zum Serienteil,
profilieren. -
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= Entwicklung zum Teilespezialisten

Der Trend in der Automobilindustrie, még-
lichst viel aus einer Hand zu beziehen,
wird sich fortsetzen und verstiarken. Die
Modellbau-Branche wird es dabei schwer
haben, zum Systemlieferanten aufzustei-
gen. Eine Chance kénnte allerdings darin
bestehen, sich zum Teilespezialisten zu
entwickeln.

= Stirkere Kooperation untereinander

Fiir die Zukunft ist eine stirkere Koopera-
tion und Arbeitsteilung erforderlich. Dies
kann zum Beispiel dadurch geschehen,
dal} der eine Betrieb die Kapazititen des
anderen bei Auftragsspitzen nutzt. Eine
weitere Moglichkeit der Zusammenarbeit
konnte in der gemeinsamen Nutzung von
neuen Technologien, zum Beispiel des
Rapid Prototypings, bestehen.

= Verstirkt ,,Flagge* zeigen
Um Anerkennung fiir das hohe fachliche
Niveau an Planungs- und Technikleistun-
gen zu erwirken, sollte die eigene Kompe-
tenz in Zukunft verstirkt und offensiv
gegeniiber der Automobilindustrie und den
Systemlieferanten dargestellt werden.

FORDERUNGEN GEGENUBER
AUFTRAGGEBERN UND PARTNERN

=»  Abbau von Kommunikationsbarrieren
Um das eigentliche Ziel der Verkiirzung
von Entwicklungs- und Produktionszei-
ten verwirklichen zukénnen, miissen Kom-
munikationsstérungen, die vielfach zwi-
schen Modellbauer-Handwerk, System-
lieferanten und Herstellern bestehen, be-
seitigt werden.

= Friihere Einschaltung
des Modellbauers
Eine friihzeitigere Einschaltung von Mo-
dellbaubetrieben spartin erheblichem Um-
fange Entwicklungskosten. Das Know-
how und die langjihrige Erfahrung des
Modellbauers hilft teure Schwichen und
Fehler in der Konstruktion und der Pla-
nung zu vermeiden.

= Planungsleistungen addquat
honorieren
Planungs- und Entwicklungsleistungen,
die im Zuge der Umstrukturierung ver-
stirkt von den Modellbauern erbracht
werden, miissen exakt definiert, anerkannt
und honoriert werden.

= Ruinése Preisgestaltung beenden

Das hohe fachliche und technische Ni-
veau des Modellbauer-Handwerks darf
nicht durch eine kurzfristig orientierte,
ruindse Gestaltung der Preise zerstort
werden. Langfristig garantiert nur ein an-
gemessenes Preis-/Leistungsverhéltnis
eine kontinuierlich hohe Qualitit.

= Vorhandene Kapazititen nutzen statt

neue schaffen

Der Aufbau von neuen Kapazititen im
Bereich des Modell- und Formenbaus ist
betriebs- und volkswirtschaftlich unsin-
nig. Vordringlich ist vielmehr die effekti-
ve Nutzung der vorhandenen, ausgezeich-
neten Moglichkeiten.

= Verbesserung des Zahlungsverhaltens
Fristgerechte und auftragsnahe Bezahlung
von erbrachten Leistungen sind notwen-
dig, um die Modellbaubetriebe in die Lage
zu versetzen, den gestiegenen Anforde-
rungen gerecht zu werden. |
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Helmut Hahn
wurde 60 Jahre

Seinen 60. Geburtstag feierte der stell-
vertretende Obermeister der Modellbauer-
Innung Hessen, Helmut Hahn.

Der Inhaber zweier Modellbaubetriebe
in Niestetal-Sandershausen bei Kassel leg-
te 1960 seine Meisterpriifung ab. Fiinf Jah-
re spiter begann er mit dem Aufbau seines
Unternehmens, das heute zehn Mitarbeiter
beschiftigt. Gearbeitet wird in allen Spar-
ten des Modellbaus, vom Anbaumuster iber
den Formenbau in Aluminium und Kunst-
stoff'bis hin zum Urmodellbau. Modellteile
fiir den Automobilbereich bilden den
Schwerpunkt der Arbeiten. Neben dem hes-
sischen Stammsitz schuf sich Hahn nach
der Wende ein zweites Standbein im thii-
ringischen Sontra. Dort produzieren mitt-
lerweile 17 Mitarbeiter unter der Leitung
seines Sohnes Hartmut ebenfalls Modelle
fiir den Automobilbau.

Neben seiner Tétigkeit als stellvertre-
tender Obermeister engagiert sich Helmut
Hahn ehrenamtlich vor allem in der Weiter-
bildung junger Modellbauer. Als Beisitzer
des Meisterpriifungsausschusses der Hand-
werkskammer Kassel trdgt er Mitverant-
wortung fiir die Priifungen der Meister-
schiilerinnen und -schiiler der Bundesfach-
schule Bad Wildungen.

HOLZ4FEY

€ERICH FEY GmbH & Co.KG

HOLZGROSSHANDEL
HOLZIMPORT
HOBELWERK

liefert zuverlassig samtliche Modell-Schnitthdlzer, trocken
finnische und russische Birken-Modellbauplatten AW 100
Gabun-Multiplexplatten - Delignit Buchen-Modellbauplatten AW 100
Flugzeugsperrholz - Stab- und Stabchenplatten AW 100

Telefon 02 31 / 59 60 42/3
Telefax 02 31 / 51 26 23
Hannoversche StraB3e 28a

44143 Dortmund
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Spezialkunstharze
far den GieBerei-Modelibau

Fachkundige Beratung und schnelle Lieferung sind unsere Starke. Lassen Sie sich
von einem unserer Fachleute detailliert beraten. Bitte wenden Sie sich an uns oder

an eine unserer AuBenstellen.

Karl Heinz u. Carsten Giertz
Rauhe Hardt 59

58642 Iserlohn

Telefon (023 74) 97950
Telefax (0 23 74) 7 41 62

Sven Stepputtis
Wacholderring 28
21376 Salzhausen
Telefon (0 41 72) 67 14
Telefax (0 4172) 68 30

Rudiger Langer
Steinbihlweg 20
CH-4123 Allschwil/Basel

Eberhard Neutzler
Dammweg 3

31174 Schellerten
Telefon (0 51 23) 42 02
Telefax (051 23) 16 90

Bernd Lutz
KirschweidstraBe 6
65232 Taunusstein
Telefon (0 61 28) 4 38 44
Telefax (0 61 28) 4 85 02

DENACO (U.K.) LTD.
Scropton Road

Siegfried Schroff
AdlerstraBe 34

73760 Ostfildern

Telefon (07 11) 341 16 20
Telefax (07 11) 348 2195

Thiemo Langer
HebelstraBe 10 a

79364 Malterdingen
Telefon (0 76 44) 4 91 66
Telefax (076 44) 4 91 67

Scropton, Derby, DE6 5PS, England

Johann Horvat jr.
FeldbergstraBe 45

81825 Miinchen

Telefon (089) 43004 73
Telefax (0 89) 43919 32

Burkhard Dotzauer
Osthohe 19

04457 Mélkau

Telefon (03 41) 651 1579
Telefax (03 41) 6 51 18 50

FDW-Handelsges. m b.H.
Friedau 16
A-8940 Liezen/Stmk.

Telefon 00 43 36 1225575
Telefax 00 43 36 1223788

Telefon 00 44 283 520777
Telefax 00 44 283 520888

Telefon 0041 61 4815139
Telefax 0041 61 4820320

Kennen Sie schon unsere neue
| S - Urmodellplatte
Verbesserte Qualitat

@ keine Staubbildung
‘ ® dichtes Geflige
‘ @ geringer Ausdehnungskoeffizient

@ glnstiger Preis

Plattenware TL 2000

fur Lehren und blechformgebende Werkzeuge

ebalta

Kunststoff GmbH

Telefon (0 98 61) 70 07-0
Telefax (0 98 61) 70 07-77

Postfach 1136
91533 Rothenburg ob der Tauber

Eribacher Stra3e 100
91541 Rothenburg ob der Tauber
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Modellbaubedarf und Maschinen fiir den
Holz-, Metall-, Kokillen- und Werkzeugbau

Modell- Buchstaben, Zahlen, Firmenzeichen, Schilder in
schriften: den Ausfuhrungen aus massiv Messing gefrast,
aus Kunststoff, aus WeiBmetall, aus Messingblech
Dubel: Modelldubel, Scheibendiibel Stahl und Messing,
Meisterdtbel, fir Holz und Metall, Kokillen- und
Kernkastendubel (auch gehartet und geschliffen)

MeBwerk- Schieblehren, TiefenmalBe, Stahl-StabmaBstabe
zeuge: in allen SchwindmaBen, HohenmeB- und Anreil3-
gerate mit Schwindmalf3, AnreiB- und Richtplatten,
Aufspannwinkel, auch verstellbar nach Gradzanhl,

Winkeltische
Schlitz-
dusen: aus Messing, Stahl, Kunststoff
Fraswerk- lagermaBig, Schaftfrédser fir Holz, Metall und
zeuge: Kunststoff; Metallfraser: alle Gradzahlen, auch mit

Radius; Metallfraser: Uberlangen

Modell- original HANDHIEB,DICK-Raspeln, Turboraspeln,
raspeln: Turbofraser, Riffelfeilen, Riffelraspeln, Prazisions-
feilen, Fraserfeilen

Gravier- in HSS-5, HSS-50, Voll-Hartmetall, Hartmetall-
stichel: bestickt

Araldit- Kunststoffe sowie Hilfsstoffe
... ferner alle Zubehérteile, Werkzeuge und Maschinen

AUFTRAGSEINGANG ist bei uns auch der LIEFERTAG

ALFRED LIENOW .caxer s soruz

GIESSEREI- UND MODELLBAUBEDARF - MASCHINEN - WERKZEUGE

61476 Kronberg 2-Oberhdchstadt — Steinbacher StraBBe 38
Telefon (0 61 73) 6 11 96 — Telefax (0 61 73) 6 10 52 - Gegriindet 1932
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Ehrenobermeister
Friedrich Wenz feierte
75. Geburtstag

Anndhernd zwei Jahrzehnte fiihrte er als
Obermeister die Geschicke der Modellbauer-
Innung Baden. Am 19. Oktober 1995 feierte
er nun seinen 75. Geburtstag: Ehrenobermei-
ster Friedrich Wenz aus Pfinztal-Sollingen.

Bis zum Jahre 1965 war er stellvertreten-
der Obermeister. Von 1965 bis 1984 verlieh
er der Innung dann als Obermeister entschei-
dende Impulse. Sein besonderes Augenmerk
galt der Fort- und Weiterbildung der Mitglie-
der. Auch die Ausbildung der Jugendlichen
wurde unter seiner Leitung erfolgreich gefor-
dert. Sein besonderes Engagement in diesem
Bereich wird auch daran deutlich, daB er ab
1972 zudem das Ehrenamt des Meisterbeisit-
zers im Gesellenpriifungsausschul} bekleide-
te und von 1972 bis 1981 Vorsitzender des
Ausschusses fur Lehrlingsausbildung war.

Nachdem er sich 1984 gesundheitsbe-

)iingt nicht mehr zur Wahl stellen wollte,
dankten ihm die Mitglieder sein unermiidli-
ches Engagement mit der Ernennung zum
Ehrenobermeister.

75jahriges
Firmenjubilium bei
Modellbau Hermann

Doppelten Grund zur Freude hatte das
Unternehmen ,,Modellbau Hermann* in
Siegen: Zum cinen stand ein auflerordent-
liches Firmenjubilium an, zum anderen
wurde das neue Betriebsgebiude vorge-
stellt.

Inschwieriger Zeit vor 75 Jahren griinde-
te August Hermann den Betrieb. 1968 legte
er die Geschicke des Unternehmens in die
Hiinde seines Sohnes Werner, der den Be-

)trieb auch in turbulenten Phasen mit grofen
Engagement sicher weiterfiihrte. Seit 1991
nun leitet Ulrich Hermann das Unternehmen
und trigt dazu bei, daB die Firmengeschichte
weitergeschrieben wird. 15 qualifizicrte Mit-
arbeiter - darunter Maschinenbauer, Finanz-
wirt, Modellbauermeister, Industriemeister
und Konstrukteure - stehen heute ihren Mann
im Unternehmen. Das Produktionsprogramm
umfaft Modellbau, Formen- und Werkzeug-
bau, Vorrichtungs- und Lehrenbau sowie
CAD-CAM-CAQ-Dienstleistungen. Zur
modernen technischen Ausriistung des Un-
ternehmens zihlt, neben verschiedenen Fris-
maschinen und Mefimaschinen. vor allem
der Bereich der CAD-Arbeitspliitze plus Di-
gitalisierungssysteme. Die Aullrige stam-
men aus der Automobilindustric. der Kunst-
stofftechnik, dem Maschinen- und Anlagen-
baubau sowie der GieBereiindustrie.

Wihrend der Jubildumsfeier wiirdigte
Ulrich Hermann besonders die langjihrige
Betriebszugehérigkeit der Modellbauer Paul
Schmidt (47 Jahre), Paul Schmidt (39 Jahre)
und Peter Rudolf (37 Jahre). ..Aufbauend auf
den Erfahrungen unserer ilteren Mitarbeiter
werden neue Technologien durch unser jun-
ges Team ein- und umgesetzt. Das gilt insbe-
sondere fiir unseren Meister Michael van de

Sand, der sich immer neuen Herausforderun-
gen stellt”, lobte der Firmenchef. Das neue
Betriebsgebiiude, das 1994 errichtet wurde,
wertete er als ,,besten Ausdruck des unter-
nehmerischen Willens, den zuriickliegenden
75 Jahren weitere erfolgreiche Jahre folgen
zu lassen™.

Zum Jubildumstag hielt das Unterneh-
men fiir die Géste viele Uberraschungen be-
reit. Hohepunkt war dabei der Start cines
HeiBluftballons. Die Luftreise mit dem
Ballon wurde ebenso verlost wie eine Fahrt
mit eincm rennméBig ausgerlisteten Sport-
wagen. |

Gerhard Pruschke
verstorben

Wenige Wochen vor scinem 67. Geburts-
tag verstarb am 23. Oktober 1995 der Mo-
dellbauermeister Gerhard Pruschke. Der Ver-
storbene war Inhaber des gleichnamigen
Modell- und Formenbaubetriebes in Dort-
mund. Die Firma, Mitglied der Modellbauer-
Innung Dortmund und Miinster, besteht seit
1966. In Dortmund-Kérne gegriindet, verla-
gerte Gerhard Pruschke den Sitz des Unter-
nehmens im Jahre 1983 nach Dortmund-Wik-
kede. wo seither optimale Betriebs- und Bii-
roraumen zur Verfligung stehen.

Unter Pruschkes Regie wurden die ver-
schiedensten Modelle aus Holz und Kunst-
stoff sowie Formen vorwiegend aus Alumi-
nium gefertigt. Abnehmer war vor allem der
Maschinenbau. Daneben wurden aber auch
Modelle fiir GieBereien und Anschauungs-
modelle erstellt.

Wettbewerb fiir
Existenzgriinder im
Handwerk

Noch bis zum 4. Januar 1996 lauft die
Bewerbungsfrist im Wettbewerb ., Vorbildli-
che Existenzgriinder im Handwerk*. Insge-
samt 100.000 Mark sind zu gewinnen. Das in
Miinchen erscheinende Wirtschaftsblatt
,handwerk magazin* und die Deutsche Bank
veranstalten den Wettbewerb jetzt zum vier-
ten Mal. Die Deutsche Bank stellt auch das
Preisgeld zur Verfligung.

Zur Bewerbung sind junge Handwerks-
unternehmer aufgerufen, die sich in den letz-
ten Jahren selbstindig gemacht haben (als
Griinder, Ubernehmer oder Nachfolger) und
deren Starts fiir griindungswillige Meisterin-
nen und Meister vorbildlich sein kénnen. Der
Wettbewerb will zur Existenzgriindung er-
mutigen, denn junge Unternehmer werden
heute dringend gebraucht: Arbeitsplitze ent-
stehen fast nur noch im Mittelstand - nicht
zuletzt im Handwerk, wihrend die Industrie
Arbeitsplitze abbaut oder ins Ausland verla-
gert.

Bewerbungsunterlagen sind anzufordern
bei:

Redaktion ,handwerk magazin®, Stichwort
»~Qriinderwettbewerb*, Postfach 1569,82157

Grifelfing/Miinchen, Telefon (0 89) 82 61-0,
[ |

Fax 82 61-33

obomodulan
Modellwerkstoffe

fiir hochste
Anforderungen

Ein mikrozellularer
Werkstoff auf
Polyurethan-Basis.

Lieferbar in

5 Standardtypen fir
alle Anwendungs-
bereiche des Modell-
baus.

obomodulan ist u. a.
von namhaften Auto-
mobil-Herstellern im
In- und Ausland zur
Verwendung frei-
gegeben.

OBO-Werke

GmbH & Co.KG

Am Bahnhof 5
31655 Stadthagen
Tel. (05721) 7801-0
Fax (057 21) 77855
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ahrungsunion kommt fur
Mittelstand und Handwerk zu fruh

Obermeister-Tagung: SPD-Landespolitiker warnt vor Wettbewerbsnachteilen

‘ J or gravicrenden Wetthbewerbsverzer-

rungen zu Lasten des deutschen Mittel-
standes im Zusammenhang mit der geplan-
ten europiischen Wihrungsunion hat der
niedersichsische Landwirtschaftsminister
Karl-Heinz Funke gewarnt. Im Rahmen der
Obermeister-Tagung des Bundesinnungsver-
bandes des Deutschen Modellbauer-Hand-
werks am 20. und 21. Oktober in Hameln
forderte der SPD-Mittelstandspolitiker, die
in Maastricht vereinbarten Inhalte und vor
allem die Fristen zu tiberdenken.

Dic Withrungsunion komme aus sciner
Sicht vor allem fir die klein- und mittelstdn-
dischen Betriebe des Handwerks zu frith. Eryt
miifiten auf dem pohtischen Scktor der euro-
parschen Unton die notwendigen Vorausset-
sungen geschaffen werden. So miifiten msbe-
sondere die Instrumente und Mechanrsimen
der Wirtsehafts- und Finanzpolitik mehr mite-
griert und abgestimmt werden.

Funke mahnte, nicht wic schon bei der
Schaffung des curopiitschen Binnenmarktey

Del

Plattenarten

Delignit™ 1,6 mm

Modellholz-Platten

Delignit*
Ahorn-Platten

IgNit
Modellwgkstoffe

Schichtdicke
Hauptverwendungszweck

Hochwertige Holzmodelle

Holzmodelle mit besonderen
Anspriichen an die Oberfidchen,
Mutter-, Urmodelle, Kernseelen

cinzuhohes Tempo cinzuschlagen. Das Hand-
werk und der mittelstindische Bereich hiitten
nur dann eme reale Chance, wenn es anni-
hernd gleiche Wettbewerbsbedingungen gebe.
Im Gegensatz zur Groindustrie set der Mit-
telstand nicht liquide genug, um ,unvermeid-
liche Wihrungsdisparrtiiten durch auslindr-
sche Kapitalanlagen auszugleichen™. Eme
Verlagerung der Produktion ms Ausland, wre
von der Industrie im grofien Stil betrichen. sei
fir mttelstéindische Betriebe kaum moglich
und arbeitsmarktpoltrsch auch m keinster
Werse winschenswert.

Inflationiire Haushaltspolitik

Dre jiingst auch m der Bonner Regie-
rungskoalition ausgebrochene Diskussion um
die Zugehorigkeit zur Wihrungsunion von
Beginn an und um notwendige Zusatzverem-
barungen habe ihn nur bestirkt m semen
Zweifeln. Solange dre Budgetpolrtrk m vollig
frerem LErmessen der nationalen Parlamente
erfolgt, gebe es keinerler Sicherheit dafiir,
daly die Geldmittelstabrlitiit gewahrt bletbe.

0,2-0,8 mm
Feine Konturen, Kleinmodelle,
Rippen, Architekturmodelle

Delignit™
Feinholz"-Platten
TypD8Typ D5 TypF 1

bis 3 mm Schichtdicke
Modelle, GroBmodelle, Kernk&sten,
Modellplatten

Delignit*
MU 25-Platten

Form-, Modellplatten, Serienmodelle,
hochbeanspruchte Modellteile,
KernschieBplatten und -blchsen

Delignit”
Panzerholz”

Fir Rollenbahnen, Standbahnen,
GieB- und Kihlstrecken.
Auch flr Kernkésten etc.

Delignit~
Gieflerei-Palette

Informationsunterlagen anfordern

Blomberger Holzindustrie B. Hausmann GmbH & Co. KG
D-32825 Blomberg/Lippe - Telefon (052 35) 966-0 - Telefax 6851 - Telex 935866

Warnte vor ubereilten Schritten sur curopdischen
Withrungsunion:  Der miedersiichsische SPD-
Mittelstandspolitther katl-Heme Funke
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Ihm fehle einfach die Vorstellung, daf die an
die éffentlichen Haushalte angelegte Meflat-
te in Frankreich, Griechenland, Italien oder
Spanien genauso hoch liege wie in Deutsch-
land oder Luxemburg.

Nur diese beiden Linder erfiillten gegen-
wirtig alle Kriterien fiir einen Beitritt zur
Wihrungsunion. Aber die Kerngruppe sei
doch ohne Frankreich schon undenkbar. Der
SPD-Politiker befiirchtete, daB man um des
politischen Zieles willen die Kriterien auf-
weichen konnte. Das sei genausowenig ak-
zeptabel wie eine Beschrinkung aufeine klei-
ne Gruppe von Lindern.

Wennman einige Lander aullen vor lasse,
habe das fiir diese Lander einen ,,ungeheuren
Wettbewerbsvorteil* zur Folge. Die Wiah-
rungsunterschiede gegeniiber der Wahrungs-
union wiirden der Wirtschaft in den Mit-
gliedsstaaten schweren Schaden zufiigen.

Kapital produktiver machen

.-Ich bin nicht bereit, die Interessen unse-
rer mittelstdndischen Wirtschaft auf dem Al-
tar eines {ibergreifenden Europas zu opfern*,
bekriftigte Karl-Heinz Funke. Handwerk und
Mittelstand bildete das ,,Riickgrat der Volks-
wirtschaft”, miiiten also unbedingt vor wei-
teren Nachteilen geschiitzt werden.

Angesichts der groflen Bedeutung des
Mittelstandes werde in Deutschland gegen-
wirtig viel zu einseitig auf dic Intercssen von
Banken und Industrie Riicksicht genommen.
So sei man allzu schnell bereit, dic Kosten-
struktur der Industrie zu verbessern zu Lasten
der nuttelstindischen Zulieferer. Industriclle
Arbeitspldtze zu erhalten, gleichzeitig aber
vorgelagerte Bereiche ins Ausland auszula-
gern sei keine Ldsung.

Der nicdersiichsische Landespolitiker for-
derte, mehr dariiber nachzudenken, wie das
eingesetzte Kapital produktiver gemacht wer-
den konne. Man miissc dringend iber Ar-
beitszeit-Flexibilisicrung und Verlangerung
von Maschinenlaufzeiten reden. Nur so sei
Deutschland auf Dauer als Hochlohnland zu
erhalten.

Problem Berufsschulunterricht

vor der Losung

Welche Auswirkungen der wirtschaftli-
che Strukturwandel - vor allem in der Auto-
mobilindustrie - auf das Modellbauer-Hand-
werk hat, war eines der wichtigsten verbands-
internen Diskussionsthemen der Tagung. Der
Ausschul3 Betriebswirtschaft/Betriebstechnik

befaBte sich sehrintensiv mit der Erarbeitung
eines Positionspapiers, das zur EUROMOLD
vorgestellt wird und den Dialog mit den Auf-
traggebern vorantreiben soll.

Im Bereich der beruflichen Bildung be-
stimmte noch immer die Suche nach Losun-
gen fiir den Berufsschulunterricht die Bera-
tungen. In Hamburg und Hessen ist aufgrund
zuriickgehender Lehrlingszahlen oder feh-
lender Lehrer keine geordnete Beschulung
mehr moglich. Nachdem zunachst gepriift
wurde, in Bad Wildungen einen Blockunter-
richt zu installieren, zeichnet sich in Hessen
kurzfristig eine andere Losung ab. Die hessi-
sche Landesregierung hat eine finanzielle
Unterstiitzung fiir einen Blockunterricht der
Lehrlinge des Modellbauer-Handwerks zu-
gesagt, wenn dieser Unterricht gemeinsam
mit den Auszubildenden der Industrie an der
Berufsschule in Biedenkopf stattfindet. Erste
Gespriche haben ergeben, daB3 in Bicdenkopf
offensichtlichalle Voraussetzungen, auch die
der Unterbringung, erfiillt sind. Die Beschu-
lung von Lehrlingen aus anderen Bundeslén-
dern ist ebenfalls méglich. Um die Fachklas-
sen bezirksiibergreifend cinrichten zu kon-
nen, werden jetzt dringend Bedarfsriickmel-
dungen der Innungen bendtigt.

Eine freudige Uberraschung hielt die
Obermeister-Tagung fiir Karl-Heinz Roes-
sler aus Hannover bereit. Der Lehrlingswart
der gastgebenden Modellbauer-Innung Nie-
dersachsen/Bremen wurde ausgezeichnet mit
der Silbernen Ehrennadel des Bundesverban-
des. Bundesinnungsmeister Wilhelm Funke
wiirdigte seine Verdienste um die Heranbil-
dung eines qualifizierten Berufsnachwuch-
ses, die er sich sowohl auf Innungs- als auch
auf Bundesebene erworben hat. |

Modellbaufrase (vorzugsweise MF 2)
und sonstige Modellbaumaschinen
gebraucht gesucht.

Tel. 07271/504-63, Fax 07271/504-96

\z»
i~

Werden Sie Freier Sachversténdiger

Informationen nur gegen Riickporto
Bundesverband Freier Sachverstandiger (BVFS)

Humboldtstr. 22, 40237 Dusseldorf

Johann Schuchl

e Warmeschréanke
Sondermaschinen

- Am Grasfeld - 86564 Brunnen/Kaltenherberg Tel 08454/3170 0. 3180 Fax 3880

e VAKUUM - GieBanlagen
VAKUUM - Ruhrgeréte
VAKUUM - Kammern
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Best-in-class Losungen

Macroton Systems bietet neue CAD/CAM-Konzepte
fiir den Maschinen-, Werkzeug- und Formenbau

Hewell-Packard und Silicon Graphics
werden aus der Familie HP Precison
Engineering Systems (HP PE) die drei Sooft-
ware-Produkte HP PE/SolidDesigner, HP PE/
ME 10 und HP/PE/WorkManager auf die
Silicon Graphics-Workstations portieren.

Neben den bewihrten Vertriebskanilen
im Umfeld der HP-Hardware entsteht mit
Open Mind Software Technologies als Dis-
tributor der Software auf Silicon Graphics-
Workstations und Macroton Systems in Miin-
chen als Vertriebspartner der 1. Stunde ein
weiterer Vertriebskanal.

Macroton Systems will durch diese er-
weiterte Produktpalette seine Aktivititen ver-
mehrt auf den Maschinenbaumarkt ausdeh-
nen und bietet die HP PE-Losungen aus-
schlieBlich auf Silicon Graphics-Workstations
an. Diese Workstations zeichnen sich durch
eine hervorragende Grafikleistung, integrier-
te Multi Media Tools sowie einem ausge-
zeichneten Preis/Leistungsverhiltnis aus. Die
Produkte der HP PE-Familie sind offene Sy-
steme und frei fir die Einbindung anderer,
fremder Soft- und HardwarelGsungen. Dies
ermdglichte unter anderem die Kooperation
der Mechanical Design Devision (MDD) von
HP mit Silicon Graphics. Durch gingige
Schnittstellen kdnnen angepafite Lésungen
entstehen. Da Macroton Systems neben der
HP PE-Software fiir Silicon Graphics-Work-
stations auch andere CAD/CAM-Programme

in der Produktpalette fiihrt, konnen kunden-
orientierte best-in-class Losungen angeboten
werden.

Ein Kundenkonzept kann z. B. folgende
Softwareprogramme beinhalten:

@® HP PE/SolidDesigner als 3D-Produkt-
modellierer

Desk Artes zur Visualisierung und
Animation

HP PE/ME 10 fiir die 2D-Konstruktion
CAMAX-Produkte fiir die NC-
Anbindung

Als Basis fiir das Daten- und Prozefma-
nagement eines solchen Konzeptes kann der
HP PE/Workmanager dienen. Dabei ist ein
problemloser Datenaustausch iiber eine Viel-
zahl gingiger Schnittstellen fiir unterschied-
liche Softwarepakete gewihrleistet.

Der HP PE/Workmanager ist eine Kom-
plettldsung fiir das Daten- und Prozefimana-
gement. Die einzelnen Programme sind mit
dem HP PE/Workmanager tber InterLink
gekoppelt. Er sctzt die konventionelle Ver-
waltung auf Formularen in elektronischer
Formum und erméglicht damit die Sicherheit
und Zugriffsleistung einer zentralen Daten-
bank. Von der Workflow-Organisation der
Arbeitsabliufe iiber die Dokumentenverwal-
tung bis hin zur Stiicklistenerstellung steuert
und koordiniertder HP PE/Workmanageralle

konstruktionsrelevanten Informationen. Da-
durch ist eine deutliche Verkiirzung der Pro-
duktprozefikette zu erzielen.

Das vorgestelite integrierte Konzept zeigt,
welche Variationsméglichkeiten Macroton
Systems fir CAD/CAM-Anwendungen zu
offerieren hat. Speziell die HP PE-Produkte
auf Silicon Graphics-Workstations schaffen
die Voraussetzung fiir neue Konzepte im
Maschinenbau. Basierend auf der individu-
ellen Beratung bietet Macroton Systems dem
Anwender alle Dienstleistungen von der Sy-
stemintegration {iber Anwenderschulungen
bis hin zur Wartung an. ||

Modellbauer-
| Handwerk |
erscheint 1996:

April
Anzeigenschluf} 15.03.96

Juni
Anzeigenschluf} 01.06.96

Oktober
Anzeigenschluf} 20.09.96

Dezember
Anzeigenschluf} 01.12.96

Als einer der fihrenden Siliconhersteller der Welt
bietet die Wacker-Chemie eine umfangreiche
Siliconkautschuk-Palette flir den Formenbau an.

RTV-2 Siliconkautschuk
ELASTOSIL®° M

Ihre Ideen in Bestform

Speziell fir das VakuumgieBverfahren stehen
transparente, additionsvernetzende Siliconkau-
tschuk-GieBmassen mit hervorragender Polyurethan-
bestandigkeit zur Verfligung, die lhnen hochste
Dimensionsgenauigkeit bei der Fertigung von
Kleinserien garantieren. Hervorragende mechani-
sche Eigenschaften erlauben die Abformung von
stark hinterschnittenen Modellen.

Ausfuhrliche Informationen erhalten Sie von der
DRAWIN Vertriebs-GmbH.

>

DRAWIN Vertriebs-GmbH

B DRAWIN Vertriebs-GmbH
Rudolf-Diesel-StraBe 15
856521 Ottobrunn/Riemerling
Telefon 089-6 08 69-0
Telefax 089-60869-2 50

Ein Unternehmen
der Wacker-Chemie
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Delcam eroffnet deutsche Filiale

Der CAD/CAM-Anbieter Delcam International hat eine neue
Filiale in Deutschland eroffnet. Zentral am Rand von Frankfurt
gelegen, bietet die neue Filiale verbesserte technische Unterstiitzung
der wachsenden Zahl von deutschen Benutzern an, die die Software-
produkte von Delcam zur Konstruktion und Fertigung von Produkt-
paletten, Einzelteilen und Werkzeugen einsetzen.

Delcam International ist eins der weltweit fiihrenden Unterneh-
men in CAD/CAM-Software und Marktfiihrer speziell im Bereich
3D-Konstruktion und Bearbeitung von komplexen Produkten, Werk-
stiicken und Werkzeugen. Die Firma operiert durch ein Netzwerk von
63 Verkaufs- und Supportbiiros in tiber 38 Landern, mit einer Beleg-
schaft von liber 400 Mitarbeitern. Der jéhrliche Umsatz betrdgt mehr
als 20 Millionen Englische Pfund. Momentan wichst der Umsatz der
Firma um ca. 20 % jéhrlich. Das ist ungeféhr zweimal soviel wie der
Durchschnitt der CAD/CAM-Industrie fiir Maschinenbau. Dieses
Wachstum erméglichte der Firma, ihre Resourcen sowohl fiir Ent-
wicklung, Support und Training als auch flir den Verkauf zu erwei-
tern.

Von den internationalen CAD/CAM-Softwarehdusern ist Del-
cam das einzige, das iiber eine eigene Fertigung verfiigt und so alle
Softwareprodukte vollstindig testen kann. Der Werkzeugbau stellt
Prototypen, SpritzgieBwerkzeuge und Prézisionsteile in Lohnarbeit
her. Das macht Delcam zum einzigen Softwarelieferanten, der im

) gleichen Geschiftsbereich titig ist wie seine Kunden.

Die Einrichtung einer Anlaufstelle in Deutschland gestattet es
Delcam, in engeren Kontakt mit seinen Kunden zu treten und deutsche
Dokumentation und Benutzerschnittstellen zu anderen Softwarepro-
dukten zu erstellen. Der Softwarebetrieb erfolgt weiterhin {iber die
bestehenden Agenturen. Die Verfiligbarkeit von verstirkter techni-
scher Unterstiitzung erlaubt es Delcam aber, sein Vertriebsnetz zu
erweitern.

.-Deutschland war mit Kunden wie VW und Mercedes Delcams
erster internationaler Markt und bis zur vergangenen Rezession bei
den Verkaufszahlen an zweiter Stelle hinter GroBbritannien™, sagte
Verkaufsleiter Antony Hill dazu. ,,Der derzeit stattfindende wirt-
schaftliche Aufschwung bestirkt uns in unseren Anstrengungen, den
Vertrieb auszuweiten und so unsere Marktposition zu festigen.”

Zu weiteren Informationen iiber Delcam:

Alexander Wolf, Delcam International GmbH

Hoftstrafle 3, D-63589 Linsengericht

Tel. 06051/979616, Fax 06051/979419 |

OBO-Gieflerei-Modellplatten

Seit Jahrzehnten haben sich obo-Modellplatten aus obo-Festholz
Type 8221 und 8225 und obo-Lagenholz Type 2254 bei allen Abform-
) Systemen in GieBereien bewihrt.

obo-Festholz ist ein hochvergliteter Plattenwerkstoff nach DIN
7707. Die besonderen Eigenschaften sind: ein geringes spez. Gewicht
von 1,37 g/cm® und eine hohe Festigkeit, die den Metallen sehr
nahekommt.

obo-Festholz ist eine wirtschaftliche Alternative zu Metall-Mo-
dellplatten. Eine Bearbeitung mit Holz- oder Metallbearbeitungsma-
schinen und -werkzeugen ist problemlos.

Die hohe Verschleilifestigkeit von obo-Festholz macht eine Lak-
kierung der Platten iiberfliissig.

obo-Lagenholz Type 2254 ist eine vergiitete Buchen-Furnierplat-
te mit einem spez. Gewicht von ca. 0,72 g/cm’.

Der Einsatz der verschiedenen Typen wird vom Kunden oder der
obo-Anwendungstechnik crmittelt. Grundlagen hierfiir sind: Stiick-
zahl der Abgiisse, Formgebung und Genauigkeit der GuBteile, Form-
kostenkonstruktion, Formenrahmen zur Aufhahme der Modellplatten
und das Abformverfahren.

Bei dem Druckimpulsverfahren oder Explosionsverfahren wird
die Modellplatte je nach Unterstiitzung durch die kurzzeitige Druck-
beaufschlagung auf Biegung beansprucht. Die Zulidssigkeit wird
durch die Plattendicke oder Lage der Unterstiitzung bestimmt.

Im Gegensatz entstehen beim Vakuumverfahren nur geringe
Belastungen.

Im obo-Bearbeitungszentrum werden obo-Modellplatten kom-
plett nach Kundenwunsch, wirtschaftlich mit hdchster Prizision her-
gestellt.

Weitere Informationen erhalten Sie iiber
OBO-Werke GmbH & Co. KG, Postfach 1253, D-31655 Stadthagen
Tel. 05721/7801-0, Fax 05721/77855 [ |

VERTRAUEN

IST DIE HAUPTSACHE

NatUrlich auch beim Einsatz eines
CAD- oder CAD/CAM-Systems.
Nicht nur die Leistung der Hard- und
Soffware muB Ihren Anforderungen
gerecht werden.

Genauso wichtig ist ein System-
partner, dem Sie vertrauen und mit
dem Sie zuverldssig zusammen-
arbeiten.

Wir bieten z.B.:

m Parametrisches Volumenmodell
2D/3D-Drahtmodell
Freiformflchen

NC-Bearbeitung (2 bis 5 Achsen)

Datenbank-Management-
System

m Hardware: PC oder Workstation

Sprechen Sie mit uns.
Ganz im Vertrauen.

MCAD

MCAD CAD/CAM-Systeme - OftostraBe 2
76275 Ettlingen (Zentrale)
Tel. (07243) 5489-0 - Fax (07243) 31254

S ZMOZ=r=j-m
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VERANTWORTUNG

Verantwortung in Beruf
und Privatleben zu tragen
hei3t auch, die finanzielle
Vorsorge vorausschauend
zu planen. Beruhigend,
einen kompetenten Partner
an seiner Seite zu wissen.
Wir von SIGNAL verstehen

viel von Versicherungen.

TRAGEN.

Es lohnt sich, mit uns

daruber zu reden.

Das beste ist:
eine gute Versicherung.

SIGNAL

VERSICHERUNGEN




Maschinenbautechnik
wieder zum ,.LLeben‘ erweckt

Reichenbachsche Wassersaulenmaschine

Besuchem des Deutschen Bergbau-Mu-

seums in Bochum wird erneut ein be-
sonderes Prachtstiick priisentiert, das Inge-
nieurgeschichte geschrieben hat. Bei dem
technischen Kulturgut handelt es sich um die
Reichenbachsche Wassersdaulenmaschine, die
der Oberberg- und Salinenrat Georg von Rei-
chenbach im Jahre 1809 neu konstruierte.
Das fast sechs Tonnen schwere Exponat
kommt aus einer Region in Oberbayern, in
der das Mineral Salz die Geschichte prigte.
Hier entstand bereits 1619 die ,.Erste Pipeline
der Welt*.

Die fitr dus ,WeiBle Gold* benétigte Sole
(Salzwasscr) wurde durch Holzrohre von Bad
Reichenhall zur Saline nach Traunstein ge-

)pumpl. Rund 200 Jahre spiiter wurde diese
Sole-Leitung von Georg von Reichenbach
modernisicrt und bis Rosenheim verlingert.
Nun betrug die Strecke durch das Gebirge
insgesamt 139 Kilometer.

150 Jahre in Betrieb

Die Hdohenunterschiede wurden durch
spezielle Pumpwerke iiberwunden. In ciner
dieser Stationen, im Brunnhaus Nagling. stand
die leistungsstarke Pumpe, die schon seit
1960 zum DBM-Inventar gehort. Sie forderte
die Sole zur nichsten. fast 100 Meter héher
gelegenen Stufe des Leitungssystems. Sie
arbeitete Tag und Nacht, fast 150 Jahre, ohne
nennenswerte Reparaturen. Nur noch wenige
F.xemplare dieser Kraftmaschinen der Neu-
zeit sind bis heute erhalten.

Die Bezeichnung ,,Wasscrsiulenmaschi-
ne™ leitet sich davon ab, dald in der Zuleitung
zur Maschine aus einer héher gelegenen Quel-
le Wasser aufgestaut wird. Ein der Héhe
diescrphysikalischen, Wassersdule* entspre-
chender hydrostatischer Druck wirkt auf die

Kolbenfliche im Treibzylinder, die sich auf-
grund der Druckkraft verschiebt. Die Bewe-
gung wird zum Betrieb einer Arbeitsmaschi-
ne, hier einer Kolbenpumpe, fiir die Solebe-
forderung verwendet. Wir haben es hier also
mit einer Kraft- oder auch Antriebsmaschine
und mit einer Arbeitsmaschine oder auch
Solepumpe zu tun.

Weil das Deutsche Bergbau-Museum sci-
nen Besuchern aber Technik nach dem Prin-
zip ,,Probieren geht iiber Studieren™ nahe-

BETRIEBSTECHNIK ==

bringen will, haben Mitarbeiter der Muse-
ums-Werkstétten zusitzlich ein funktions-
tiichtiges Modell im MaBstab 1:7 nachge-
baut.

Dafiir hat Udo Stephan zundchstam Com-
puter die technischen Zeichnungen nach dem
Original erarbeitet, da keine historischen
Zeichnungen mehr erhalten sind. Dann wur-
den 16 GieBerei-Modelleinrichtungen aus
Holz und Kunststoff angefertigt. Anschlie-
Bend wurden in einer Museums-Gelbgieferei
in Iserlohn-Barendorf 69 Modellteile unter
Mithilfe der Museumsmitarbeiter aus Bo-
chum aus Messing abgegossen.

Messing und ,,Nirosta*

Danach wurden die GuBrohlinge von
Heinz Schumann, Willi Schober und weite-
ren Mitarbeitern mechanisch bearbeitet so-
wie zusitzliche Einzelteile wie Geweihsteue-
rung, Stoptbuchsen, Deckel, Flansche, Wind-
kessel, Rohre, Signalglocke, Kolben und -
Stangen u.s.w. aus Messing und nichtrosten-
dem Stahl angefertigt. Das Modell besteht
aus iiber 130 Einzelteilen, kleinsten Ventilen,
unzdhligen Schrauben, Muttern, Dichtungen
und mehreren Sichtfenstern. Die Sichtfenster
aus Mincralglas und ihre Verklebung mit
Messing waren ein ganz besonderes Problem.

Auf den Antriecb des Modells mittels
»Wassersiule” mufite aus riumlichen Griin-
den von vornherein verzichtet werden, statt
dessen wird eine magnetisch angetriebene
Zahnradpumpe eingesetzt. Ein erfolgreicher
Test-Versuch mit einer ,,Wassersdule™ fiir
den Antrich des Modells (im Treppenhaus
des DBM) bewirkte allerdings einen gleich-
miBigeren Lauf der Kolben und einc bessere
Umsteuerung der Schieber- und Stcuerkol-
ben.

..Viel Zeit, Kraftund Sachverstand haben
die Beteiligten withrend der 20 monatigen
Bauzceitindieses Modell gesteckt, das keinen
Vergleich in modellbautechnischer Hinsicht
zu scheuen braucht™, umschreibt Werkstatt-
Leiter Berthold Brunke dic Leistung der
Modellbauer-Crew.

Das Madell: Fin Team der Werkstatten des Deatsehen .
Berghau-Suscums hat die funktionstichtige Version Berthold Brunke,
detailgetreu nachgebaut. Foto: Opel (DBM) Deutsches Bergbau-Muscum [ |

Prdzision aus besten Handen

B Schragschnitte bei waagerechtem Maschinentisch
B Schwenkbereich -8 bis 60~

B Rollen-Durchmesser der Maschine 800 mm
B Exirem grofle Gradskala mit O7-Arretierung
B Bequemes Schwenken durch Gegengewicht

Heermann Maschinenbau GmbH,
Postfach 11 37, 72632 Frickenhausen,
Telefon (0 70 22} 9 43 10-0, Telefax (07022) 9 43 10-5
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'MODELLBAUBEDARF VON A-Z

@ ALLEINVERKAUF fiir:

® VITOLUX-Modellacke

@® VITOLUX-Kitte und
Spachtelmassen

@® VITOLUX-Trennmittel

@® VITOLUX-Verdiinnung

® ELGO-Plastics
Spachtelmassen

@® DPC-Epoxidharze

@® DPC-URESID-
Schnellharze

® BMT-MODELL-
BAUMASCHINEN
- Scheiben-
schleifmaschinen
- Drehmaschinen

- Standerbohrmaschinen
- Teil- und Anrei3gerate

Weiterhin lieferbare
MASCHINEN:

kombinierte Schleifmaschinen
osz. Kurvenschleifmaschinen
Profilbandschleifmaschinen
Bandsagemaschinen
Frasmaschinen
Styroporfrasmaschinen
Kreissagemaschinen
Hobelmaschinen

Handmaschinen

NG

@® MeBwerkzeuge
Schieblehren (auch digital)
TiefenmaBe (auch digital)
Maf3stébe
HohenmeB- und Anrei3gerate
SchwindmaBrechner
Winkelmesser (auch digital)
Winkel
Profilschablonen
Zirkel
ReiBnadeln

@ AnreiB- und Richtplatten
Kastenwinkel
Aufspannwinkel
Winkeltische
Lineale
Prismen
Anreif3gerate

@® Friswerkzeuge
aus HSS und HM
Schaftfréser (auch konisch)
flir Holz, Metall und Kunststoff
Frasmesser
CNC-Fréaser
Freihandfraser
Gravierfraser
Gravierstichel

® Schaumstoffwerkzeuge
Styroporfraser (auch hohl
zur Staubabsaugung)
Styroporfrdsmaschinen
Styroporschneidgeréte
Styroporkleber

® Raspeln und Feilen
ORIGINAL ,DICK*
oder handgehauen
Riffelraspeln
Prazisionsfeilen

® Modellzeichen

auch: Firmenzeichen
Werkstoffzeichen
Datumschilder
Kokillenuhren

aus: Kunststoff
WeifBmetall
Messingblech

Schriftprager

@ Schlitz- und Siebdiisen
aus: Messing
Stahl
Aluminium
Kunststoff
MULTIPIN-System

® Modelldiibel
Rillendiibel
Scheibendlbel
Meisterdibel
Kokillendubel
Zylinderstifte
Bohrer und Zubehor

® Aushebeeisen
Ausziehbénder
Armierungsplatten
RECCO- und RAMPA-Muffen
Einschlagmuttern

® Kernkasten- und
Kokillenverschliisse
VerschiuBspanner
Magnete
Knotenketten

@ Schleifmittel
Schileifscheiben
Schleifhillsen
Facherschieifer

@® Plattenwerkstoffe
NECURON
NECUPUR

@ Werkstattausriistung
Schraubzwingen
Hobelbdnke
Schraubstdcke
Stechbeitel
Hobel
Ségen
Pinsel
SPAX- und TORX-Schrauben
Schutzbekleidung
Fachblicher

@ Hilfsmittel
Sekundenkleber HC1/HC2
Schleifscheibenkleber
Styroporkleber
Holzleim
SUPERPLASTILIN
Kittkugeln
Radienziehspachtel

@® Zubehor zur
Harzverarbeitung
Flllstoffe
Glasgewebe
Mischmaschinen
Stltzkastenelemente
Wachsfolien
Trennmittel
Pinsel

® GieBereibedarf vonA -2

N

Biegwellen-Maschinen Alufeilen Schieifbander
Fraserfeilen Schleiffeilen
Absauganlagen Riffelfeilen
{mobil oder stationar) Entgrater
( Postanschrift Hausanschrift Telefon Telefax UST.-ID
Postfach 10 14 53 Lipper Hellweg 47 05 21 05 21 DE 124015186
33514 Bielefeld 33604 Bielefeld 92212-0 92212-20

AN
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MESSEN UND AUSSTELLUNGEN [E= |

M it einem ausgezeichneten Ergebnis
ging am 12. Oktober die weltgrofite

Fachmesse fiir Kunststoff und Kautschuk, die
K’95, in Diisseldorf zu Ende: 261.026 Besu-
cher aus 113 Léndern sorgten an den acht
Messetagen fiir volle Hallen und beste Stim-
mung beiden 2.390 Ausstellern. Ubereinstim-
mende Einschitzung bei Maschinenbauern,
Rohstoffanbietern und Verarbeitern: Nach den
Jahren der Rezession hat die K’95 den Auf-
wirtstrend der Branche bestitigt und ausge-
sprochen positive Impulse gesetzt. Es wurde
von zahlreichen Geschéftsabschliissen und in-
tensiven Vertragsverhandlungen berichtet, all-
gemein wird ein gutes Nachmessegeschift
erwartet. Die Besucher ihrerseits waren von

)der Fiille der Innovationen, mit denen die
Aussteller zur K*95 gekommen waren, beein-
druckt. So lautete die einmiitige Meinung der
Experten: Kunststoff ist der Werkstoff der
Zukunft. Ihm werden grofle Wachstumschan-
cen vor allem in den Bereichen Verpackung,
Bau, Telekommunikation, Medizin und Auto-
mobilbau cingerdumt,

Die Aussteller der K93, so ergab eine
Umfrage unter den beteiligten Firmen, waren
mit dem Verlauf der Messe auBerordentlich
zufrieden: 72 Prozent erteilten der Veranstal-
tung die Noten ,,Sehr gut” und ,,Gut™, weitere
21 Prozent stuften sie als ,,Zufricdenstellend”
cin. Der geschéftliche Erfolg aut der Messe
sclbst wurde von 88 Prozent der Firmen mit
Schr gut” bis ,,Zufriedenstcllend” beurteilt,
Sogar 94 Prozent hegten positive Erwartungen
an das Nachmessegeschift. Von zahlreichen
neuen, interessanten Geschiiftskontakten be-
richten die Aussteller, vor allem zu potentiel-
len Kunden aus dem asiatischen Raum: 72
Prozent der Firmen hoben diesen Punkt be-
sonders hervor.

. Grof3 war auch die Begeisterung der Teil-
nehmer aus dem Modellbauer-Handwerk, die
sichaufdem Gemeinschaftsstand des Bundes-
innungsverbandes des Deutschen Modellbau-
er-Handwerks prisentierten. Auf den insge-
samt 90 Quadratmetern herrschte ein , riesiger
Andrang”. stellte zum Beispicl Helmut Brand!
(Ottobrunn) fest. Der Obermeister der Mo-
dellbauer-innung Siidbayern lobte, stellver-
tretend fir die anderen Aussteller, die crst-
klassige Standgestaltung und sprach von ¢iner
insgesamt , traumhaften Veranstaltung™.

Auf Besucherseite waren vor allem die
ausgeprigte fachliche Qualifikation der Giste
und ihre hohe Internationalitit bemerkens-
wert: Mitglieder aus Geschiftsfithrung und
Vorstinden prigten dic intensiven Geschéfts-
gespriche an den Standen der Aussteller, Eine
Besucherbefragung ergab, daB 37 Prozent der
Giste zum Top-Management gehérten, 67
Prozent gaben an, bei Beschaffungen in ihren
Unternehmen ausschlaggebend bzw. mitent-
scheidend beteiligt zu sein. Die Lrgcbnisse
einer Befragung unter den Ausstellern der
K’95 untermatcrn diese Angaben: So beur-
teilten 73 Prozent der ausstellenden Unterneh-
men die fachliche Qualifikation der Besucher
mit,.Sehr gut” und ,,Gut”, 24 Prozent empfan-
den sie als ,.Zufriedenstellend”.

51 Prozent, also rund 133.000 Besucher,
kamen aus dem Ausland nach Diisseldorf. 63
Prozent der ausldndischen Besucher waren
europiischer Herkunft, sie stammten vor al-
lem aus den Niederlanden (11 Prozent der
Auslandsbesucher), Skandinavien (9 Prozent),
Belgien, Frankreich und Italien (je 6 Prozent),
Grofibritannien (5 Prozent), Osterreich und
der Schweiz (je 4 Prozent). Aus Ubersee rei-
sten mehrals ein Drittel der Auslandsbesucher
an. Vor allem die Fachleute aus Asien waren
mit 18 Prozent Anteil an den Auslandsbesu-
chern stark vertreten, hier fielen insbesondere
die Giste aus Indien (5 Prozent der Auslands-
besucher) sowie aus Japan, Indonesien, Ma-
laysia und Thailand ins Gewicht. Aus Nord-,
Mittel- und Slidamerika stammten insgesamt
13 Prozent aller ausldndischen Fachleute.

'95 erzielt ausgezeichnetes Ergebnis

Geschiftliche Erwartungen der Aussteller voll erfiillt

Die Besucher der K’95 kamen zu 76 Pro-
zent aus der Industrie, der Fach- und Techni-
sche Handel war mit acht Prozent vertreten.
Die industriellen Fachbesucher stammten vor
allem aus der Kunststoffwarenherstellung (38
Prozent), aus der Chemischen Insustrie (16
Prozent), aus dem Maschinenbau (14 Prozent)
und aus der Gummiverarbeitung (5 Prozent).
Im Mittelpunkt des Interesses der Besucher
stand vorallem der Bereich der Maschinenund
Ausriistungen fiir die K- und Gummiindustrie,
73 Prozent nannten in der Besucherbefragung
diesen Schwerpunkt. 40 Prozent interessierten
sich vor allem fiir Roh- und Hilfsstoffe, 30
Prozent fiir Halbzeuge und Technische Teile
(Mehrfachnennungen méglich).

Die nidchste K-Diisseldorf wir im Herbst
1998 stattfinden. [ |

Der atttahtive Sfand des BundesseiBandes Modellbau Jochte Zahlreithe Messehesucher der K795 an. Der gememsame
Auftntt der Unternchmen wurde furalle Beterhgten zum vollen Fiiolg.

K "ﬁ'E. |
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Neugterde und reges Interesse wurde ausgeldst von den scerschiedenen | xpodaten
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Mehr , richtige Meister werden in Wirtschaft
und Politik gebraucht

Holzfachschule Bad Wildungen verabschiedet erfolgreiche Absolventen

I n einer glanzvollen Feierstunde verab-
schiedete die Holzfachschule Bad Wil-
dungen 92 Meister verschiedener Fach-
richtungen, darunter 25 Modellbauermei-
ster. Nahezu 300 Jungmeister und Giste
sorgten dafiir, dal} die Aula der Fachschu-
le fiir diese Veranstaltung zu klein wurde
und in den Biirgersaal der Stadt Bad Wil-
dungen-Altwildungen ausgewichen werden
mulite.

Schontraditionell fand dic Meisterverab-
schiedung der Holzfachschule, die zugleich
als Bundesfachschule fiir das Modellbauer-
Handwerk fungiert, in einem stimmungsvol-
len Rahmen statt, bei dem auch der gesell-
schaftliche Teil nicht zu kurz kam. In seiner
Begriiung konnte Schuldirektor Dr. Helmut
Gaiser neben den Jungmeisterinnen und Jung-
meistern eine Vielzahl von Giisten aus Wirt-
schaft, Politik und den Standesorganisatio-
nen begriilen. Er betonte, daf mit der beson-
ders festlichen Ausgestaltung der Meisterfei-
er auch der hohe Standard der Ausbildung in
Bad Wildungen dokumentiert werde.

GruBBworte sprachen der Vizeprisident
der Handwerkskammer Kassel, Gerhard
Repp, der Vorsitzende des Vercins der ,,Sa-
gewerksmeister Bad Wildungen®, Joachim
Krings, sowie der 1. Vorsitzende des Schul-
vereins, Hans-Joachim Brickenstein. Sie gra-
tulierten den erfolgreichen Absolventen und
forderten sie auf, in den Weiterbildungsan-
strengungen nicht nachzulassen.

Fleil, Gemeinsinn und

VeranwortungsbewuBtsein

Den Hohepunkt der Veranstaltung bilde-
te die Festrede von Modellbauermeister Karl
Schwinn. Als langjdhriges Vorstandsmitglicd
der Holzfachschule und Vertreter des Bun-

Fachschuldozent Walter Sieverdingbeck (li.) und Festiedner Karl Schwinn (re.), langjdhriger Vertreter des Modellbauer-
Handwerks im Schulvorstand, iiberreichten die Meisterbiiefe, hier an Andreas Brigl aus Beilngries.

desinnungsverbandes des Deutschen Modell-
bauer-Handwerks benutzte er diese Gelegen-
heit, um zugleich auch seinen Riickzug aus
den Schulgremien zu vollzichen. Er appel-
lierte an die Absolventen, den Meistertitel
nicht als Abschluf} aller Anstrengungen mif-
zuverstehen. Er sei ein wichtiger Einstieg in
das Berufsleben, aber nur mit FleiB und iiber
das Ubliche hinausgehendem Einsatz stelle
sich der wirtschaftliche Erfolg ein.

Schwinn erinnerte an ,.den Fleil}, den
Gemeinsinn und das Verantwortungsbewul3t-

sein“, mit dem die vorherigen Generationen
den jetzigen Wohlstand des deutschen Vol-
kes aufgebaut hitten. Dagegen warnte er vor
einer um sich greifenden ,.Null-Bock“-Men-
talitiit, aber auch vor dem unkritischen Glau-
ben an den Computer. ,,Gerade handwerkli-
ches Konnen ist eine hervorragende Basis fiir
weiteres Lernen und Beherrschen von Zu-
sammenhingen. Eigenes Denken und Han-
deln sind heute wichtiger als je zuvor.* Der
Computer konne dies nicht ersetzen, sondern
sei nur ein niitzliches Hilfsmittel.

LANDONIO-Modellbaumaschinen

Vertrieb durch:

MARTIN GiRRBACH

und Modellbaubedarf

ieBerei-

@ Werkzeugharze

@ Modellbauwerkzeuge
@ Modellbaumaschinen
@® Modellbauzubehtr

PanoramastraBBe 14
76327 Pfinztal 2
Tel. (0 72 40) 14 00
Fax (0 72 40) 51 40
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Vorsorge fiir die Zukunft treffen

Bedenklich fand Karl Schwinn, dall man
verlernt habe, oder dabei sei es zu tun, ,,lo-
gisch, vorausschauend und verantwortungs-
bewulBt zu denken®. Weil es versdumt werde,
Vorsorge fiir die Zukunft zu treffen, werde
der Wohlstand aufs Spiel gesetzt. Grund sei,
daB ,,zu wenig Meister an den Schaltstatio-
nen* sdflen. Er vermiBte im Wirtschaftsma-
nagement ebenso wie in der Politik die not-
wendige Kompentenz, um die Zukunftsauf-
gaben zu 16sen.

Umso wichtiger sei es, dafl die jungen
Meister bereit seien, sich sowohl im Betrieb
mit voller Kraft einzusetzen als auch gesamt-
wirtschaftlich zu denken und sich gesellschaft-
lich zu engagieren. ,,Nur wenn wir geniigend
,richtige Meister* haben®, hob Schwinn her-
vor, ,,werden wir den schwerer werdenden
Anforderungen gerecht werden.” Sich mit
dem Erreichten zufrieden zu geben und sich
treiben zu lassen, hiefle in der MittelmaBig-
keit zu versinken. [ |

Positive Lehrstellenentwicklung

»Das Handwerk kommt ohne Zwangs-
abgaben aus”, sagte Handwerksprisident
Heribert Spith bei der Prisentation der ak-
tuellen Zahlen zu den Lehrvertragsabschliis-
sen und machte deutlich, dall das Hand-
werk trotz allgemein stagnierender Kon-
junktur seiner selbstauferlegten Verpflich-
tung, 1995 in Ostdeutschland 10 % mehr
Lehrstellen zu schaffen, nachkommen wer-
de und auch in den alten Lidndern eine
Steigerung der neu abgeschlossenen Lehr-
vertrige um 5 % erreichen werde.

Nach einer soeben abgeschlossenen
Umfrage des Zentralverbandes des Deut-
schen Handwerks (ZDH) bei den Hand-
werkskammern in den neuen Léndern zu
den Lehrvertragsabschliissen bis 31. Au-
gust 1995 ist die Zahl der neuen Lehrver-
trige gegeniiber dem 31. August 1994 um

17,2 % gesteigert worden. Es gab in allen
Kammerbereichen Steigerungsraten - von
1,6 % in Potsdam bis zu 37,6 % in Cottbus
uns sogar42,0 % in Gera. Auch in den alten
Bundesldndern hat die Umfrage erfreulich
positive Ergebnisse zutage gebracht: So
meldet das Handwerk an Rhein und Ruhr
im Bereich der Handwerkskammer Diissel-
dorf einen Zuwachs von 2.100 Lehrstellen
=21, 3% und das bei immer noch unbesetz-
ten 3.200 Lehrstellen.

Spith dankte den Handwerksmeistern
in den neuen wie in den alten Landern fiir
ihre Solidaritit mit der Jugend, appellierte
aber gleichzeitig an alle noch bisher nicht
ausbildenden Betriebe, sich der ,,Aktion
Plus” anzuschlieBen.

Modelharz A

auf Epoxidbasis

bei Dauereinsatz

Wirkung

Telefon
07153/83030

Ein Zweikompenentengiessharz

FUr extfreme Beanspruchung

Gleitférdernde und frennende

Extrem hohe Abriebbesténdigkeit

Qx%‘*\\ Qx%‘*“ @5‘*\3 @5‘*\\ Qx%‘*“

Kompetenz durch Erfahrung

Modelharz P-1L.Z

RESAU GmbH & Co.
Chemische Produkte
Gutenbergstr. 11
73779 Deizisau

Ein Zweikompenentengiessharz
auf Polyurethanbasis

Bestens geeignet zum Vergiessen
in grossen Formstucken
aus Erfahrung bis 80 kg

Kaum thermischer Schwund

Homogenes Gefuge

Telefax
07153/830310
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Berufsinformationsborse
in Bielefeld

»Ausbildungsbereitschaft
Lift nach”

m 27./28. September 1995 fand die

dritte Berufsinformationsborse in den
Bielefelder Carl-Severing-Berufsschulen statt.
Etwa 4000 Schiilerinnen und Schiiler der 8.
und 9. Klassen von Haupt- und Realschulen
sowie der 10. Klassen der Gymnasien nahmen
die Gelegenheit wahr, sich {iber Ausbildungs-
inhalte, berufliche Aufsticgschancen, Ver-
dienstmdglichkeiten und anderes mehrinrund
100 Berufen zu informieren. Seitens des Hand-
werks nahmen 19 Innungen an der Veranstal-
tung teil, die von der ,.Biclefelder Initiative
Berufsausbildung e.V.” organisiert wird, der
neben cinzelnen Firmen, Kammern und Ar-
beitsamtauchdic Kreishandwerkerschatt Bie-
lefeld angehort.

In Biclefeld tibersteigt z. Zt. die Zahl der
Schulabgiinger die Zahl derangebotenen Lehr-
stellen. Und dennoch haben es einige Bran-
chen schwer, ihre Lehrstellen zu besetzen.
Ziel der Berufsinformationsborse ist es des-
halb auch, Alternativen zum ., Traumjob™ an-
schaulich aufzuzeigen. ,,Schiiler miissen bei
der Berufswahl flexibel sein, sonst ist der Weg
in die Arbeitslosigkeit vorgezeichnet”, be-
schreibt Kreishandwerksmeister Friedhelm
Schiirmann die Situation.

Obermeister Heinz Kulbrock und Lehr-
lingswart Gerd Vollack betreuten mit weite-

ren Kollegen den Informationsstand der Mo-
dellbauer-Innung Bielefeld. Eindrucksvolle
Exponate und der informative Videofilm des
Berutfsverbandes vermitteln einen Eindruck
von der Arbeit, der Arbeitsweise, den Anfor-
derungen und Technikenim Modellbauerhand-
werk. Ob Produktions- oder Anlagenmodell-
bau - die Technik und Technologie nimmt
immer breiteren Raum ein. Nach den Worten
Kulbrocks beschriinkt sich das Handwerkli-
che fast nur noch auf das Finishing, also die
Nachbearbeitung. Damit steigen auch die tech-
nischen Anforderungen an die Lehrlinge, fiir
die der Umgang mit CNC- und laser-Technik
bei der Herstellung der Modelle immer wich-
tiger wird.

Modellbau
Beruf
mit

Zukunft

Berufshild

T
2 humargret

Obermeister Kulbrock beklagt in diesem
Zusammenhangdie riickldufige Ausbildungs-
bereitschaft seiner Kollegen. Wichtigster
Grund fiir die Zurtickhaltung bei der Einstel-
lung von Lehrlingen ist der zweite Berufs-
schultag, wodurch die praktische Ausbildung
1m Betrieb nach Auffassung vieler Kollegen
zu kurz kommt. ,,Und das, obwohl dic Atirak-
tivitit unseres Berufes wichst und die Nach-
frage nach Lehrstellen steigt™, erkldrt Ober-
meister Kulbrock. Die Resonanz auf diese
Veranstaltung war zufriedenstellend. was der
Obermeister auch auf dic gute Vorbereitung
der Schiilerinnen und Schiiler durch die Schu-
len und die Organistation der Borse zurlick-
fiihrt. |

NEUKADUR

NEUKASIL

verstandlich.

altropol

Qualitat - Kompetenz - Flexibilitat

Qualitats-Kunstharze auf Epoxid- und Polyurethanbasis fir hdchste Anforderungen
im Modell-, Werkzeug- und Formenbau.

GieB3harze ¢ VerguBmassen ¢ Oberflachenpasten ¢ Laminierharze ¢ Laminierpasten o
Trennmittel ¢ Elastische Systeme ¢ SchnellverguBmassen ¢ Hilfsstoffe ¢ Modell-
bauplatten « Wachsfolien.

Qualitats-RTV-2K Siliconkautschuke.

Abformmassen ¢ GieBsysteme ¢ Beschichtungsmassen ¢ Elektroisoliermassen e
Orthopéadievorprodukte * Dichtungsmassen » Spachtelmassen.

Individuelle Beratung und kundenspezifische Produktentwicklungen sind fur uns selbst-
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,Zur Lage der
Automobilindustrie”

Dr. Erika Emmerich, Prisidentin des Verbandes der Automobilindustrie e.V.

ehr denn je bewegt uns die Sorge um
den Standort Deutschland. Zwar ha-
ben Automibilhersteller und Zulieferer seit
dem Anfang der 90er Jahre groBe Fortschritte
bei der Steigerung der Produktivitit und der
Senkung der Kosten erzielt, doch fiihrten der
kostentrachtige Tarifabschlufl vom Frithjahr
dieses Jahres sowie die Aufwertung der D-
Mark gegeniiber dem US-Dollar und Wih-
rungen wichtiger europdischer Konkurrenten
zueiner erneuten Belastung der Wettbewerbs-
fahigkeit. Damit hat die Gefdhrdung des
Standorts Deutschland {ur die Automibilpro-
duktion eine Dimension erreicht.
l Lohnkosten machen iiber die ganze Wert-
chopfungskette hinweg rund 70 Prozent al-
ler Produktionskosten eines Automobils aus.
Mit 57,-- DM lagen die Lohnkosten pro Stun-
de in der deutschen Automobilindustrie 1994
etwa doppelt so hoch wie bei den Wettbewer-
bern in Spanien, Italien oder in Frankreich.
Auch gegeniiber der amerikanischen und der
Jjapanischen Automobilindustrie bestand ein
beachtlicher Abstand bei den Lohnkosten.
Inzwischen hat sich dieses Handicap noch
vergrofiert.

Damit nicht genug. Bei den individuellen
Arbeitszeiten stehen wir fast am unteren Ende
der Skala. Die Folgen sind niedrige Betriebs-
nutzungszeiten in der deutschen Industrie.
Andere Nachteile einer Produktion am Stand-
ort Deutschland: Wir sind unverindert Spit-
zenreiter bei der Unternchmensbesteuerung,
wir haben im internationalen Vergleich hohe
Energiekosten zu tragen, miissen mit kosten-
treibenden Umwettauflagen fertig werdenund
komplizierte und zeitraubende Genehmi-
gungsverfahren iiber uns ergehen lassen.

Immer mehr Produkte deutschen Ur-

prungs werden im Ausland hergestellt. Zum

einem ist dies das Ergebnis des Internationa-
lisierungsprozesses unserer Industrie. Fakto-
ren wie Marktnidhe und die Notwendigkeit,
Handelsbarrieren zu unterlaufen, zwingen
dazu. Besorgniserregend ist aber die Zunah-
me der Direktinvestitionen im Ausland, die
aus Kostengriinden erfolgen. Diese Entwick-
lung ist in allen drei Herstellergruppen der
Automobilindustrie zu beobachten. Bereits
heute wird eines von drei Automobilen mit
deutschem Markenzeichen im Ausland ge-
baut, deutsche Teilehersteller produzieren
schon in etwa 60 Landern. Die Auswirkun-
gen von Fertigungsverlagerungen und stei-
genden Beziligen aus dem Ausland auf die
inldndiche Beschiftigungsentwicklung blei-
ben nicht aus.

Hinzu kommen die Folgen der konjunk-
turbedingten Produktioseinchriankungen: Seit
Mitte 1991 ist die Zahl der in der deutschen
Automobilindustrie Beschaftigten um
150.000 zuriickgegangen, in den vorgelager-
ten Branchen diirfte eine etwa gleich hohe
Zahl von Arbeitspldtzen verloren gegangen
sein. Der grofite Teil dieses Verlustes an
Beschiftigung diirfte kaum wieder auszu-
gleichen sein, im Gegenteil, das fortbeste-
hende Gefahrdungspotential ist beachtlich.

Deutsche Automobilhersteller und deut-
sche Teilehersteller sind {iberall in der Welt
als Investoren und Kooperationspartner will-
kommen. Bessere Standortbedingungen wiir-
den dazu fithren, daB3 die Automobilindurstie
auch im Inland wieder positive Beitrdge zur
Ldsung der Beschiftigungsprobleme leistet.

Die Verbesserung der Standortbedingun-
gen ist ein Anliegen der gesamten Automo-
bilindustrie. Verantwortlich hierfiir sind Po-
litik und Sozialpartner. Deshalb haben in den
letzten Monaten die Kontakte von Reprisen-
tanten der Automobilindustrie mit der Politik
zugenommen. Ich hotte, dafl das von Politi-
kern dabei zum Ausdruck gebrachte Ver-
stindnis fiir die Anliegen unserer Industrie zu
Taten fiihrt. Eine Wende in der Standortpoli-
tik ist tiberfallig.

Mit diesen kritischen Anmerkungen
méchte ich nicht den Eindruck erwecken, als
sei iiber Deutschland als Standort fiir die
Automobilindustrie nur Negatives zu sagen.
Die industriclle Infrastruktur, das Bildungs-
und Ausbildungssystem sind Pluspunkte, die
ins Gewicht fallen. Sonst hétte dic Automo-
bilindustrie im vergangenen Jahr nicht 10
Mrd. DM im Inland investiert, 1995 werden
es voraussichtlich 11,5 Mrd. DM sein.

Damit die Investitionsbereitschaft ver-
bessert wird, muB} sich vor allem auch die
Politik gegeniiber dem Automobil wandeln.
Wir brauchen ein klares Bekenntnis zur Mo-
bilitdt, zum Automobil, unserem wichtigsten
Verkehrstriger. Wir brauchen zudem Rah-
menbedingungen, die unsere internationale
Wettbewerbsfahigkeit stdrken, nicht schwi-
chen. Nationale Alleingénge bei der Vor-
schriftengebung, eine immer hohere fiskali-
sche Belastung und Defizite beim Ausbau der
Verkehrtsinfrastruktur fiihren zu konomisch
wie 6kologisch negativen Konsequenzen. Ein
Beispiel hierfiir ist die Diskussion um die
Einfihrung einer Okosteuer. Eine in unserer
Vorstellung taugliche Okosteuer, die aller-
dings mit keinen zusétzlichen Belastungen
verbunden sein darf, wire eine emissionsbe-
zogene Kraftfahrzeugsteuer.

Der 6kologische Effekt einer auf die Sen-
kung des CO,-Ausstofles gerichteten Oko-

‘steuer ist recht zweifelhaft, er wird allenfalls

dann nennenswert sein, wenn alle Prozesse,
in denen CO, entsteht, gleicherweise belastet
werden. Okonomisch wiire eine solche Steu-
er vielleicht dann vertretbar, wenn sie zu-
gleich bei den ausldndischen Konkurrenten
eingefiihrt und so eine Benachteiligung im
internationalenWettbewerb vermieden wiir-
de. Eine Losung im Rahmen der Europii-
schen Union allein diirfte angesichts der In-
ternationalisierung unserer Wirtschaft diese
Vorbehalte kaum ausrdumen koénnen. Ein
weiterer Punkt, der in diesem Zusammen-
hang bedacht werden mubf, ist die Nettosteu-
erbelastung. Sie darf auf keinen Fall weiter
ansteigen.

Angesichts der sich bereits abzeichnen-
den Schwierigkeiten, eine 6kologische Steu-
erreform konsequent zu verwirklichen, droht

diese Debatte nur in die Forderung nach einer
weiteren Mineraldlsteuererh6hung zu miin-
den. Davor kann ich jedoch nur mit Nach-
druck warnen. Ein weiteres Drehen an der
Mineralélsteuerschraube wiirde die 6kolo-
gisch erwilnschte Erneuerung des Fahrzeug-
bestandes mit sauberen und sparsamen Fahr-
zeugen eher verzégern als fordern.

Die Abgasemissionen des Pkw-Verkehrs
haben sich seit 1987 je nach Schadstoffart um
25 Prozentund mehr verringert. Trotz zuneh-
mender Fahrleistungen werden sie bis zum
Jahr 2000 erneut um fast 40 Prozent gegen-
iber dem heutigen Stand sinken. Dennoch
muf} unser Ziel doch sein, dafi sich die weiter
optimierte Technik so rasch wie mdglich im
Fahrzeugbestand niederschligt - vor allem
im Interesse der Umwelt.

Die deutsche Automobilindustrie hat vor
dem Weltklimagipfel 1995 in Berlin der Bun-
desregierung zugesagt, den Kraftstoffver-
brauch der von ihr hergestellten und im In-
land abgesetzten Pkw bis zum Jahr 2005 -
gemessen am Stand von 1990 - um 25 Prozent
zu verringern. Diese ehrgeizige Zielsetzung
entspricht einer jahresdurchschnittlichen Re-
duzierung des Kraftstoffverbrauchs der Neu-
fahrzeuge um 2 Prozent.

Die Erfillung dieser Zusage, und das
haben wir seinerzeit klar und eindeutig hin-
zugefiigt, setzt die Nutzung sparsamer Moto-
renkonzepte unter Einschluf des Diesels vor-
aus. Fortschrittliche und saubere Diesel-Pkw
kénnen entscheidend zur Erreichung des
umweltpolitischen Ziels einer nachhaltigen
Senkung des Kraftstoffverbrauchs und damit
der CO,-Emissionen beitragen. Diese Er-
kenntnis sollte die Politik veranlassen, end-
lich die Diskriminierung des Diesels zu been-
den.

Wenn wir die bereits erreichten Fort-
schritte bei der Verringerung der Schadstof-
femissionen von Pkw betrachten und wenn
wir die mit der Fortschreibung der européi-
schen Abgasvorschriften zu erwartenden
weiteren Verbesserungen bewerten, dann er-
scheint eine emissionsorientierte Kraftfahr-
zeugsteuer, auf die Minderung der CO,-Emis-
sion ausgerichtet, im Sinne einer ausgewoge-
nen Umweltpolitik als der beste Weg. Auf-
grund ihrer nicht unbedeutenden Auswirkung
auf die Kaufentscheidung vermag gerade die
Kraftfahrzeugsteuer bei einer entsprechen-
den Ausgestaltung die Marktchancen sparsa-
mer Fahrzeuge zu erhéhen.

Zur Erhéhung der Skologischen Effizi-
enz des Stralenverkehrs ist es dringend not-
wendig, auch die Verkehrsinfrastruktur zu
verbessern. Zwei Drittel der seit dem Ende
der 70er Jahre erzielten fahrzeugtechnischen
Fortschritte bei der Senkung des Kraftstoff-
verbrauchs sowie der CO,-Emissionen gehen
in Staus und Engpéissen wieder verloren. Dies
ist vor allem die Folge der Diskrepanz zwi-
schen der Entwicklung der StraBenbauinve-
stitionen und des Verkehrsaufkommens. Hier
ist der Staat in der Verantwortung. Weitere
Abstriche beim FernstraBenausbau sind nicht
mehr zu verantworten. Straenbauinvestitio-
nen sind ein Beitrag zum Umweltschutz.

Nun zur aktuellen Entwicklung der Auto-
mobilkonjunktur. Der Anstieg der Automo-
bilproduktion in den ersten sieben Monaten
dieses Jahres um 10 Prozent gegeniiber dem
entsprechenden Vorjahresabschnitt kénnte
den Eindruck erwecken, daf3 der Erholungs-
prozeB noch eine beachtliche Energie hat.
tatsdchlich werden die Produktionsméglich-
keiten jedoch zunehmend durch die schrump-
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fenden Exportchancen begrenzt. Mit den im-
mer deutlicher sichtbar werdenden Auswir-
kungen der Wechselkursverdndrungen auf
die Absatzmdglichkeiten im Ausland ist nun-
mehr die Ausfuhr, die lange Zeit die Auf-
wirtsentwicklung angetrieben hat, in einen
Abwirtstrend geraten. Hier vermag die leicht
nach oben gerichtete Entwicklung der In-
landszulassungen von Pkw kaum vollen aus-
gleich zu bieten.

Automobilproduktion

deutscher Hersteller

Pkw, Kombi und Nutzfahrzeuge
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Im Nutzkraftwagensektor ist die Inlands-
nachfrage seit Beginn dieses Jahres stark riick-
ldufig. Auch im Export von Nutzkraftwagen
zeigen sich deutliche Anzeichen einer Ab-
schwichung. Damit wird sich auch hier das
bisherige Produktionsplus von 20 Prozent in
den nichsten Monaten verringern.

Die schwichere Entwicklung der Fahr-
zeugproduktion wird auch in der Kfz-Teile-
und Zubehérindustrie Spuren hinterlassen.
Bisher konnte sie, auch dank eines lebhaften
Exports, ihre Produktion in diesem Jahr deut-
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D urch die Umstellung der Produktions-
und Auftragsstatistik auf ein EU-ein-
heitliches Konzept sind viele Branchen erheb-
lichanders abgegrenzt worden als frither. Auf-
grund der Neuerungen in der Statistik und als
Folge vieler Meldeausfille der Unternehmen
liegen noch immer keine verldflichen Daten
fiir das erste Halbjahr 1995 vor. Nach vorldu-
figen - sehrrevisionsanfilligen - Angaben war
die Industrieproduktion im Durchschnitt der
Monate Januar/Juni in Westdeutschland um
1,4 % hoher als im Parallelzeitraum 1994; fiir
1995 insgesamt erwarten wir im Verarbeiten-
den Gewerbe einen Fertigungszuwachs um
fast 4 %. In Gesamtdeutschland diirfte das
Wachstum gut 4 % erreichen.

Maschinenbau: zyklischer Aufschwung

Nach drei Rezessionsjahren konnte der
deutsche Maschinenbau 1994 erstmals wieder
seine Fertigung ausweiten (preisbereinigt plus
2,3 %). Die entscheidenden Impulse gaben
Auftrige aus dem auflereuropdischen Raum,
v.a.ausden USA, Fernost, Lateinamerika und
Australien. Derzeit zeichnet sich eine Ge-
wichtsverlagerung der Auftriebskréfte ab. Der
schon seit Mitte 1993 aufwirts gerichtete
Auftragseingang aus dem Ausland konnte im
ersten Halbjahr 1995 nur noch um 5 % zule-
gen, wihrend die Inlandorders, die sich erst
Anfang 1994 belebten, nun um 13 % expan-
dierten. Die Nachfrage der Grundstoffindu-
strien und Investitionsgiiterhersteller steigt,
dagegen sind Landwirtschaft und konsumab-
héngige Zweige bei Investitionen noch zoger-
lich. Insgesamt wird der exportinduzicrte Auf-
schwung im Maschinenbau zunchmend zu
einem inlandsgetragenen. Die lohn- und wih-
rungsbedingten Belastungen haben die zuvor
sehr positiven Perspektiven der Branche et-
was geddmpft. Der Metalltarifabschluf} hat -
zusammen mit den bereits zuvor vereinbarten
Arbeitszeitregelungen - eine zusétzliche Ko-
stenbelastung in 1995 von gut 5 % und rund 5
% in 1996 zur Folge. Die DEM-Stirke trifft
den Maschinenbau aufgrund seiner hohen
Exportquote von gut 50 % an einem zweiten
empfindlichen Nerv. Dank der langen Durch-
laufzeiten in der Produktion von etwa einem
halben Jahr, der hohen Kapazititsauslastung
sowie der betrichtlichen Reichweite des Auf-
tragsbestandes ist unsere Produktionsprogno-
se von 7 % in 1995 jedoch gut abgesichert.

Die starke DEM verschafft den Wettbe-
werbern aus den Abwertungslandern, das sind
die USA sowie die europdischen Weichwih-
rungsldnder Grofbritannien, Italien, Spanien
und Schweden, zwar Wettbbewerbsvorteile.
Dennoch ist in Deutschland 1996 mit einer
Produktionszunahme von etwa 3 % lediglich
eine tempordre Verlangsamung des Wachs-
tumstempos, nicht aber eine Trendumkehr der
Fertigungskurve zu erwarten. Gegen eine dra-
matische Beeintrichtigung des deutschen
Maschinenbaus sprechen z. B. im Falle des
europdischen Hauptkonkurrenten Italien sei-
ne iiber viele Monate voll ausgelasteten Kapa-
zitéten, die Streikanfilligkeit sowie die Tatsa-
che, daf} der deutsche Maschinenbau im Ver-
gleich zum italienischen weit mehrals doppelt

so groBist. Uberdies sorgen dic Konzentration
der deutschen Hersteller auf fiir spezielle
Kundenwiinsche mafigeschneiderte Spezial-
maschinen und Vorteile bei nichtpreislichen
Wettbewerbsfaktoren wic Service, Termin-
treue und Produktqualitit fiir eine Abfederung
der negativen Wettbewerbsimpulse. Wegen
der anhaltend guten Investitionsaussichten in
Europaund der Weltist in den niichsten Jahren
mit einer Fortsetzung der lebhaften Maschi-
nenbaukonjunktur zu rechnen.

Werkzeugmaschinen:

iiberproportionaler Zuwachs

Der westdeutsche Werkzeugmaschinen-
bau verzeichnete in den letzten vier Jahren
einen Fertigungseinbruch von zwei Fiinftelr
Dennoch rangiert Deutschland in der Produk-
tion weltweit hinter Japan, aber vor den USA,
Italien und China noch immer auf dem zwei-
ten Platz. Aufgrund ciner Exportquote von
etwa zwei Dritteln ist der Werkzeugmaschi-
nenbau besonders stark von der Auslands-
nachfrage abhingig. Nachdem die Branche
mittlerweise die Talsohlc durchschritten hat,
profitiert sie nun weit iiberproportional von
der Verbesserung der Konjunktur in der Welt
und insbesondere in Westeuropa, das drei
Fiinftel der deutschen Werkzeugmaschinen-
exporte abnimmt. Im ersten Halbjahr weisen
die Auftragseingénge gegeniiber dem entspre-
chenden Vorjahreszeitraum eine Zunahme um
preisebereinigt 38 % (Auslandsorders) bzw.
28 % (Inland) auf. Damit wird deutlich, daf3
die Nachfrage im Werkzeugmaschinenbau
auch in diesem Zyklus stirker anzieht als in
der Breite des gesamten Maschinenbaus. Als
Folge des erfreulichen Orderschubs und des
hohen Auftragsiiberhangs aus dem Vorjahr
diirfte die Produktion 1995 preisbereinigt um
etwa 20 % ansteigen.

Mittelfristig sind die Aussichten des deut-
schen Werkzeugmaschninenbaus recht gut,
denn in den kommenden Jahren sind - eine
Fortsetzung des Konjunkturaufschwungs in
den Industrieldndern vorausgesetzt - jahrliche
Fertigungszuwichse von etwa 7 % zu erwar-
ten. Die deutschen Werkzeugmaschinenbauer
leiden zwar unter der Schwiche der europai-
schen Weichwihrungen, erfahren jedoch durch
die Yen-bedingten Wettbewerbsverluste der
japanischen Konkurrenz eine gewisse Kom-
pensation. Vorteilhaft diirften sich die Tech-
nologiefiihrerschaft in vielen Sparten und der
Trend zu Systemldsungen und Dienstleistun-
gen bemerkbar machen. Zudem lassen die
Fiihlungsvorteile zu den entwicklungsfahigen
Ostmadrkten und der anhaltende Rationalisie-
rungs-, Modernisierungs- und zunehmende
Erweiterungsbedarfder westlichen Abnehmer
positive Uberraschungen erwarten. Die iiber-
wiegend mittelstindischen Unternehmen sind
gut beraten, den Aufschwung flir eine Verbes-
serung ihrer Finanzrelationen zu nutzen. Zu-
dem sollte die Eigenfertigung weiter reduziert
und dem Over-Engineering entgegengewirkt
werden.

Josef Auer, Deutsche Bank Research,
aus: Wirtschaftstrends, Nr. §, 15.08.950
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Zimmermann

Konventionelle
Frasmaschinen

Ill

Schileifmaschinen CHNC-Frasmaschinen

n Z mn Technische Daten:

. . B Arbeitsbereich (Standard):
Portalfrasmaschine  y_3000mm, v=2360mm, z=1000mm,

FZ30—-3 Achsen Fraskopf +/-90° in Y-Richtung schwenkbar

Bandsagen (manuell oder automatisch).

Andere Abmessungen durch modulare
Bauweise moglich!
B Vorschibe:
20000 mm/min (Linearachsen).
B Frésspindel:

N:ﬁm:rq Leistung 12 kW,
Drehzahl 50-9000 U/min (—15 000 optional),
Aufnahme SK 40.

F. Zimmermann GmbH - Maschinen fiir den Modell- und Formenbau
Goethestrale 23 -27 - D-73770 Denkendorf - Telefon (07 11) 934935-0 - Telefax (07 11) 344086



