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Auf unsere Chemiewerkstoffe kon-
nen Sie bauen: Modelle, Werk-
zeuge, Formen und Teile. Ein
zukunftsorientiertes Programm fur
maBgeschneiderte Erzeugnisse:
® SikaBlock - Formstoffplatten fiir
Urmodell- und Werkzeugbau;
® Biresin®fliissige Kunstharze fiir
Fertigungsmittel und Formteile; )
@ Palesit®>flexible GieBmassen fiir
Formenbau und Abformung.
Die Profis fiir gute Grundlagen.
Qualitatskontrolliert nach DIN
..-BOOXU nsere Verkaufsberater
infor g.eren kompetent und fun-
diert fir die systemgerechte
Anwendung.
Wir stehen fir Sie bereit:
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Sika Chemie GmbH,
. Stuttgarter Strafle 139
72574 Bad Urach

~ Telefon (071 25) 9 40-0

~ Telefax (0 71 25) 9 40-4 82
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Bundesverbandstag 1996 in Koln
Unternehmen benotigen
,,Bundnis fur Wettbewerbstiahigkeit*

A uf Partnerschaft und Solidaritiit statt
auf Konfrontation setzen: Mit diesem
Appell wandte sich Bundesinnungsmeister
Wilhelm Funke an Arbeitnehmer und Ar-
beitgeber. In Abwandlung des vom IG
Metall-Vorsitzenden Klaus Zwickel gepriig-
ten Begriffes ,,Biindnis fiir Arbeit* miifiten
die Sozialpartner ein ,,Biindnis fiir Wettbe-
werbsfihigkeit* schmieden. Angesichts der
massiven Wettbewerbs- und Beschiifti-
gungsprobleme stehe eine ,flexible und
betriebsnahe Lohnpolitik* auf der Liste
der tarifpolitischen Mafinahmen ganz oben,
agte Funke auf dem Bundesverbandstag
“des Deutschen Modellbauer-Handwerks
vom 16. - 18. Mai in Kéln.

Es gehe darum, die Arbeitskosten wieder
auf ein MaB zu bringen, daf es den Unterneh-
men erlaubt dem internationalen Wettbewerb
standzuhalten. Einerseits sei hier natiirlich die
Politik gefordert. Die Unternchmen miifiten
von unverhéltnisméBigen Steuerlasten befreit
und die ausufernden Lohnnebenkosten be-
schnitten werden. Andererseits diirfe man aber
die Verantwortung nicht nur auf die Politiker
abwilzen. ,,Auch wir sind gefordert, uns mit
unseren Mitarbeitern an einen Tisch zu setzen
und Formeln auszuarbeiten, um die Arbeits-
plitze in unseren Betrieben sicherzustellen.*

Immerhin hitten die Gewerkschaften mit
ihrer Biindnis-Initiative den Zusammenhang
zwischen Arbeitskosten und Beschiftigung
ancrkannt. Dies sei sehr wichtig, denn wer
immer noch glaube, die Arbeitsmenge sei kei-
ne dynamische, sondern eine statische Grofe
und nur liber Verteilungskémpfe sei der sozia-

Je Wohlstand zu mehren, der werde unweiger-
ich im Wettbewerb mit anderen marktwirt-
schaftlich orientierten Systemen aufder Strek-
ke bleiben und absteigen.

~Wahrhaft toricht* wire es allerdings,
warnte Wilhelm Funke, ,Lohn und Gehalt
kiirzen zu wollen*. Dafiir sorgten der Staat
und die zweifellos ,.stets gierigen, quilenden
offentlichen Hénde* ohnehin iiber Gebiihr.
Die Massenkaufkraft miisse erhalten bleiben,
aber ,Freizeitopfer® zur Sicherung der Ar-
beitsplitze, eine Verldngerung der Arbeitszei-
ten ohne Lohnausgleich, seien zumutbar. Dies
wiire ein ,entscheidender Beitrag der Arbeit-
nehmer* zu einem ,,Biindnis fir mehr Auftri-
ge“. Die Arbeitgeber hitten ihrerseits ihren
Beitrag zu leisten, indem sie ,keine miide
Mark Gewinn“ entnchmen, bevor nicht die
Belegschaft addquat aufgestockt ist. Wenn
man Beschiftigung und Arbeitsplatze sichern
wolle, dann miifiten auch beide Partner den
Mut zu solch unbequemen Schritten haben.

Zum Titelbild:

Das Rennmotorrad im MaBstab 1: 6
fertigte die Firma Keynes Planungs-
gesellschaft mbH in Neuss.

. Wirsollten unseren Mitarbeitern klarma-
chen, daf} das ihnen abverlangte finanzielle
Opfer nicht vor allem dem Reichtum der Un-
ternehmer zugute kommt, sondern ihnen auch
die entsprechenden Steigerungsraten in der
Lohntiite 14Bt." Gleichzeitig wiire ertrags-
schwachen Unternehmen und deren von Ent-
lassung bedrohten Mitarbeitern geholfen. ,,Das
sachliche Miteinanderreden®, unterstrich der
Verbandsvorsitzende, .,ist der einzige Weg,
um den beschiftigungspolitischen Erforder-
nissen gerecht zu werden.*

Mit der Verlethung der Silbernen Ehrennadel dankte
Withelm Funke (l.) dem langjihrigen Obermeister der
Modellbauer-Innung Diisseldorf.

Dafl man auch politische Themen zum
Gegenstand von Gesprichen mit den Mitar-
beitern machen sollte, hob der ehemaligen
Vorsitzende der wiirttembergischen Modell-
bauer-Vereinigung, Gunter Beuttenmiiller,
hervor. Man solle sich nicht von den héchst
bedenklichen Forderungen der Gewerkschaft
Holz und Kunststoff (GHK) nach politischen
ArbeitskampfmaBinahmen gegen die Bonner
Sparbeschliisse abschrecken lassen. Die Fra-
ge der Lohnfortzahlung etwa sei nun einmal
ein Thema, daf die betrieblichen Belange un-
mittelbar betreffe. Die Mitarbciter sollten un-
bedingt dazu auch die Auswirkungen auf den
eigenen Betrieb und die Sichtweise und Argu-
mente des Unternehmers kennenlernen.

QM-Handbuch vorgestellt

Neben der Reduzierung der Arbeitskosten
ist Qualititsmanagement (QM) ein weiterer
Beitrag, um im hirter gewordenen Wettbe-
werb bestehen zu kdnnen. In Zusammenarbeit
mit dem Bundesinnungsverband des Deut-
schen Modellbauer-Handwerks hat das Tech-
nologie-Zentrum Holzwirtschaft (TZH) in
einem Pilotprojekt im vergangenen Jahr acht
Modellbaubetriebe bei der Einfiihrung eines

QM-Systems beraten und begleitet. Die Be-.

triebstypen umfaBten Kleinst- wie auch 70-
Mann-Betriebe, vom reinen Modellbauer bis
zum Kunststoffserienhersteller. Daraus ist ein
Leitfaden entwickelt worden, der auf dem
Bundesverbandstag erstmals vorgestellt wur-
de.

Dipl.-Okonom Helmut Haybach vom TZH
stellte dabei heraus, daB der Markt fiir das
Modellbauer-Handwerk immer unberechen-
barer geworden sei. Immer kurzfristiger miis-

se auf der Basis kaum abgestimmter Auftrige
bereits gefertigt werden. Der Kunde bestimme
denLiefertermin, doch hiufig seien fertigungs-
technische Details noch nicht spezifiziert. ,,.Der
Kunde weif}, wann er etwas will, aber er weiB
immer weniger, was er will*, faBte Haybach
dieses Phinomen zusammen. Demzufolge
werde auch das Leistungsangebot der Modell-
bauerimmerkomplexer. Wihrend frither streng
nach Vorlage gearbeitet wurde, miisse heute
mehr fiir den Kunden entwickelt werden.

Eskomme hinzu, daBin verstarktem MaBe
auf Vorleistungen anderer Unternehmen zu-
riickgegriffen werde und die Kunden wie auch
die Lieferanten internationaler werden. Als
Foige dieser Entwicklungen steige das Unter-
nehmensrisiko. ,,Ein QM-System trdgt dazu
bei®, so Haybach, ,.dieses Risiko zu begren-
zen.” Das Festlegen von Zustindigkeiten und
Abldufen kénne erheblich dazu beitragen, Feh-
lerrisiken zu verringern, wenn die Informati-
onswege und deren Uberpriifung aufvinander
abgestimmt sind.

Verbandsgeschiftsfiihrer Heinz-Josef
Kemmerling wies in diesem Zusammenhang
darauf hin, daf} sich Kosten und Zeit beim
Aufbau eines funktionierenden QM-Systems
sparen lielen, indem man auf die Leistungen
des Bundesinnungsverbandes zuriickgreife.
Das TZH biete auf Initiative des Verbandes
ein praxisnahes, branchenspezifisches Grup-
penberatungskonzept an. Uber ein Rahmen-
abkommen mit der DEKRA, einem der re-

Einladung zur Obermeistertagung 1996

Die Modellbauer-Innung Hamburg, Schles-
wig-Holstein und Mecklenburg-Vorpom-
mern ist Gastgeber der diesjdhrigen Ober-
meistertagung. Schon heute 14dt die Innung
sehr herzlich zur Teilnahme an dieser Ver-
anstaltung ein, die vom 1. bis 3. November
1996 in der historisch und stiddtebaulich
interessanten wie auch landschaftlich sch6-
nen Hansestadt Liibeck ein. Im Hotel ,,Se-
nator erwartet die Teilnehmer neben ei-
nem umfangreichen Tagungs- auch ein at-
traktives Rahmenprogramm. Alle, die es
betrifft oder interessiert, sollten sich den
Termin auf jeden Fall vormerken.

nommiertesten deutschen Zertifizierungsun-
ternehmen, kénne zudem das Zertifizicrungs-
verfahren besonders kostengiinstig durchge-
fiihrt werden.

Messe-Prisenz

Wichtiges Element zur Erhaltung der Wett-
bewerbsfihigkeit war und ist die Beteiligung
an Messen. Die erstmalige Prisenz des Bun-
desverbandes Modellbau auf der letztjihrigen
EUROMOLD hat hierbei neue Akzente ge-
setzt. Der Verbandsvorsitzende Wilhelm Fun-
ke erinnerte in KoIn noch einmal an die beson-
deren Verdienste, die sich der Vorsitzende des
Ausschusses Offentlichkeitsarbeit, Milan An-
tolkovic, bei der Organisation erworben hat.
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| Slegener Modellbauer
ausgezelchnet

Funke dankte dem engagierten Modellbauer
aus Miinchen fiir die seine ,,glinzende Ar-
beit*. Durch seinen Einsatz habe der Verband
fiir die ausstellenden Betriebe ein ,,ganz wich-
tiges Forum* geschaffen.

Vielbeachtete Resonanz hatte der Bun-
desverband auf der EUROMOLD auch mit
seinem Symposium zum Strukturwandel im
Modellbauer-Handwerk erzielt. Heinz-Josef
Kemmerling wertete die Tatsache, daBl Giber
200 Besucher, gut zur Hilfte aus Kundenkrei-
sen, kamen und Verdffentlichungen in ver-
schiedenen Medien erschienen sind, als ,,un-
erwarteten Erfolg™. Der Verband und das Mo-
dellbauer-Handwerk habe wirkungsvoll,,Flag-
ge gezeigt”.

Verdienste

Die diesjdhrige Verbandstagung bildete
am Rande des fachlichen Teils wiederum die
Gelegenheit zur Wiirdigung eincs langjihri-
gen Ehrenamtstrigers. Glinther Hamacher aus
Duisburg wurde, nachdem er vor wenigen
Monaten das Obermeisteramt der Diisseldor-
fer Innung nach gut 20jdhriger Tiitigkeit auf-
gegeben hatte, mit der Silbernen Ehrennadel
des Bundesverbandes ausgezeichnet. Wilhelm
Funke dankte ihm flir scinen unermiidlichen
Einsatz und fir die gute Zusammenarbeit.
Dem Nachfolger Klaus Petri wiinschte er, daB}
er die Innungsgeschicke mit dhnlich gliickli-
cher Hand wie Hamacher meistern werde.

Dank und Lobesworte fand Funke auch
fiir dic Ausrichter des Verbandstages. Dic
Modellbauer-Innung Kéln mit ihrem Ober-
mcister Werner Dorr habe alles Erdenkliche
getan, um eine harmonische Zusammenkunft
zu crmdglichen. |

Besondere Geburtstage

In den letzten Wochen und Monaten feier-
ten zwei Persénlichkeiten, dic auf besondere
Weise dem deutschen Modellbauer-Handwerk
verbunden oder in dessen Organisationen tétig
sind, runde Gebuntstage.

Am 15 Juni vollendete Siegtried Hiiggen-
berg scin 70. Lebensjahr. Der Modellbauer-
meister aus Witten stand {iber Jahrzehnte hin-
weg als Bundesinnungsmeister an der Spitze
der berufsstindischen Branchenorganisation.
In dieser verantwortungsvollen Position ver-
trat cr dic Interessen des Modellbauer-11and-
werks mit besonderem Nachdruck. Neben der
unbestritten hohen fachlichen Qualiikation
Hiiggenbergs schidtzen seine Kollegen voral-
lem die Bescherdenheit scines Aultietens und
sein selbstloseslingagement. Diese Wertscehiit-
zung lindet unter anderem auch seinen Aus-
druck darin, dafy Siegfried Hiiggenberg noch
heute Ehrenmitglied des Bundesinnungsyer-
bandes ist.

%

Emige Wochen vor Hiiggenberg, am 20.
April niimlich, feierte Hans Michaely aus Bi-
schmisheim seinen 60. Geburtstag. Michaely
ist amticrender Landesinnungsmeister der
Modellbauer-Innung Saartand. Seit vielen Jah-
ren gilt der ausgewiesene Fachmann in seinem
Ehrenamt als kompetenter Interessensvertre-
ter. Auf der Obermeistertagung im November
1994 in Dresden wiirdigte der Bundesimnungs-
verband scine Verdienste, indem er Michaely
die ,,Goldene Ehrennadel”, die hochste Aus-
zeichnung des Verbandes, verlieh.

xistenzgriindung bedeutet mehr als

die Eintragung in die Handwerksrolle.
Das wissen erfolgreiche Griinder. Gut zu
wissen, dafl man den Weg nicht allein gehen
mufl, sondern von der Betriebsberatung der
Handwerkskammer bei Fragen kompetente
Antworten und Hilfen bekommt.

Dies kann auch Diplom-Ingenieur Ulrich
Hermann bestétigen, der mit seiner Frau,
einer Diplom-Finanzwirtin ein erfolgreiches
Unternehmen als Modellbauer leitet. Beson-
ders erfreulich fiir ihn: Beim Wettbewerb
~Vorbildliche Existenzgriinder im Hand-
werk®, veranstaltet vom ,handwerk maga-
zin“ und der Deutschen Bank, konnte Ulrich
Hermann einen der Sonderpreise fir scinen
erfolgreichen Start in dic Selbstdndigkeit als
Auszeichnung erringen.

Beim Rundgang durch den Betrieb fallt
zundchst dic freundliche und angenehme
Atmosphdre auf. In einem modernen Gebéu-
de untergebracht. arbeiten Verwaltung, Kon-
struktion und Fertigung unter einem Dach.
Bei genaucrem !insehen bemerkt man un-
schwer, was diescn Betrieb auszeichnungs-
wiirdig machte und muf3 schnell von der
landlaufigen Vorstellung vom Beruf des
Modellbauers Abschicd nehmen: Hier wird
nicht an Modellen ,.gebastelt, hier wird mit
High-Tech gearbeitet.

Handwerkliche Kompetenz

Im Vordergrund steht dabei dic rechner-
gestiitzte Titigkeit des Konstruierens. Sie ist
das Fundament fiir den weiteren Produkti-
onsablauf. Mit modernster 3D-Technologie
entstehen die Modelle und absolvieren be-
reits in diesem Stadium erste ..Probeldufe™.
Erst wenn diese erfolgreich waren, gehen die
Daten nach einer entsprechenden Aufberet-
tung per Datenleitung in dic Fertigung. wo
ohne weiteren Zwischenschritt die Teile fiir
die Modelle maschinell gefertigt werden.

Erledigt werden all diese Arbeiten von
Modellbauern - das Handwerk steht hoch im
Kurs, denn neben die Fihigkeiten, die die
Moderne verlangt, mull das Wissen um die
Sache treten, die handwerkliche Kompetenz
und das entsprechende Gefiihl. Aktucller aus-
gedriickt miiBte man wahrscheinlich vom
feeling® sprechen, doch auch hier ist man
aut dem Boden der Tatsachen geblieben.

Moderne Techniken in die

Erstausbildung

Im Betrieb von Ulrich Hermann sind alle
sogenannten C-Techniken in die Produktion
cingebracht, woraufder Jungunternehmer mit
Recht stolz ist. Dies gilt ebenso fiir dic be-
tricbsinterne Datenautobahin wie fiir die Ver-
bindung per Datenleitung zu den Auftragge-
bern in ganz Deutschland. Jeder Mitarbeiter
triigt dabei cin hohes Mal} Eigenverantwor-
tung - weitaus mehr als dies frither der Fall
war, Und Verantwortung, das zeigt sich hier
in Kaan-Marienborn, direkt vor den Toren
Siegens, wirkt sich positiv auf das Betriebs-
klima aus. Freundlich, ruhig, sachlich, so
lieBe es sich umreilien, was angesichts des
immensen Drucks, den ein Auftrag mit sich
bringen kann, schon erwihnenswert ist.

Als problematisch sieht Ulrich Hermann
an. daB dic modernen Technologicn in der
beruflichen Lirstausbildung noch nicht aus-
reichend Nicderschlag gefunden haben. Hicr
seiein Umdenken dringend erforderlich. Ohne
cine betricbsinterne umfassende Weiterbil-
dung sei es heute nicht mehr méglich, im
Modellbaucrhandwerk fit zu bleiben. Fiir dic
Zukunfl prognostiziert der Jungunternchmer
cinen weiteren Technologiceschub: Rapid Pro-
totyping per Laser-Technik gehort hier cben-
so mit ins Bild wie die weiter zunchmende
Verkniipfung per Datenleitungen und der
Trend zurdokumentierten Qualititssicherung
wird sich ebenfulls schnell verstirken.

Markus Kluft |

1 othar Bub, Prasident der Handwerkskammer Arnsberg (M. ), und Hauptgeschdttstithrer Karl-Ulrich Scheele (r.) gratulicrten
dem ertolgrerchen Junguntemehmer Ulrich Herrmann,
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Spezialkunstharze

fur den GieBerei-Modellbau

Fachkundige Beratung und schnelle Lieferung sind unsere Starke. Lassen Sie sich
von einem unserer Fachleute detailliert beraten. Bitte wenden Sie sich an uns oder
an eine unserer AuBBenstellen.

Karl Heinz u. Carsten Giertz
Rauhe Hardt 59

58642 Isertohn

Telefon (0 23 74) 9 79 50
Telefax (0 23 74) 7 41 62

Sven Stepputtis
Wacholderring 28
21376 Salzhausen
Telefon (041 72) 67 14
Telefax (0 41 72) 68 30

Langer GmbH
Steinbiithiweg 20
CH-4123 Allschwil/Basel
Telefon 0041 61 4815139
Telefax 0041 61 4820320

Eberhard Neutzler
Dammweg 3

31174 Schellerten
Telefon (0 51 23) 42 02
Telefax (0 51 23) 16 90

Bernd Lutz
Kirschweidstrafie 6
65232 Taunusstein
Telefon (0 61 28) 4 38 44

Siegfried Schroff
Adlerstrafie 34

73760 Ostfildern

Telefon (07 11) 3 41 16 20
Telefax {07 11) 3 48 21 95

Thiemo Langer
HebeistraBe 10 a

79364 Maiterdingen
Telefon (0 76 44) 4 91 66

Telefax (0 61 28) 4 85 02 Telefax (0 76 44) 4 91 67
DENACO (U.K.) LTD.

Scropton Road

Scropton, Derby, DE6 5PS, England

Telefon 00 44 283 520777

Telefax 00 44 283 520888

Johann Horvat jr.
FeldbergstraBe 45

81825 Miinchen

Telefon (0 89) 4 30 04 73
Telefax (0 89) 4 39 19 32

Burkhard Dotzauer
Osthdhe 19

04457 Métkau

Telefon (03 41)6 51 1579
Telefax (03 41) 6 51 18 50

FDW-Handelsges. m.b.H.
Friedau 16

A-8940 Liezen/Stmk.
Telefon 00 43 36 1225575
Telefax 00 43 36 1223788

Kennen Sie schon unsere neue
schnellhartende GieBmasse?

SG 700 - 1

® gut haftend aufeinander

® sehr gut gieBbar

® maBgenau

@ feines, dichtes Gefluge

@ wirtschaftlich, preisglinstig

Verdrangungskorper, sogar aus Holz, kbnnen
mit eingegossen werden.
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Kunststoff GmbH

Telefon (0 98 61) 70 07-0
Telefax (0 98 61) 70 07-77

Postfach 1136

91533 Rothenburg ob der Tauber

Erlbacher Straf3e 100
91541 Rothenburg ob der Tauber



FORMENBAU MIT WIRTSCHAFTLICHKEIT

SILASTIC®T-2 fur Prototypenbau

SILASTIC T-2 aus dem Hause Dow Corning

Der Silikonkautschuk mit den wichtigen Eigenschaften:

Niedrige Viskositat = leichte Entllftung
= leichtes VergieBBen
= hohe Abformgenauigkeit

Intensive Vernetzung = hohe ReiB3festigkeit
= verbesserte Gieharzbestandigkeit
= erhdhte Abformzahlen

®SILASTIC ist eingetragenes Warenzeichen der Dow Corning Corp.

Informationsunterlagen, Preise, Muster und anwendungs-
technische Beratung von

PANDURO HARZCHEMIE GMBH
Vogelsanger Stral3e 350 - D-50827 Koln

Tel. (0221) 585008 - Fax (0221) 586242




Neues QM-Handbuch
Modellbauer-Handwerk

ualititsmanagement (QM) ist im Mo-

dellbauer-Handwerk ein aktuelles und

zentrales Thema. Immer mehr Kun-
den fordern mit wachsendem Nachdruck
den Nachweis, dall auch Modellbaubetriebe
Qualitiit iiber ein zertifiziertes System si-
chern.

Um diesen Anforderungen gerecht zu
werden, hat der Bundesinnungsverband des
Deutschen Modellbauer-Handwerks einen
Leitfaden erarbeiten lassen, der bei der Er-
stellung eines betriebsspezifischen QM-Sy-
stems wertvolle und vor allem branchenspe-
zifische Hilfestellungen gibt. Entstanden ist
das,,QM-Handbuch Modellbauer-Handwerk*

)im Rahmen des Projektes ,,Qualitdtsmanage-
ment im Modellbauer-Handwerk NRW*, das
vom Wirtschaftsministerium des Landes
Nordrhein-Westfalen geférdert und vom
Technologie-Zentrum Holzwirtschaft (TZH)
in Lemgo durchgefiihrt wurde.

Der Leitfaden ersetzt nicht die einzelbe-
triebliche Umsetzung der Normforderungen
der DIN ENISO 9000ff.. Erist vielmehr eine
wichtige Orientierungshilfe, um sich nicht
auf den Irrwegen der QM-Dokumentation zu
verlieren. Er ist entsprechend der Norm vor-
strukturiert und sollte systematisch durch die
eigene Bearbeitung ergéinzt werden, bis dann
zum Schluf} die komplette QM-Dokumenta-
tion fiir den individuellen Betrieb erstellt ist.

Der Leitfaden orientiert sich an den An-
forderungen der DIN EN ISO 9002. Gegen-
iiber der Norm ISO 9001 wird auf die Darstel-
lung des Elementes ,,Designlenkung® ver-
zichtet, weil der Modell- und Formenbauer
ausschlieBlich in Einzelanfertigung auf der
Basis von Zeichnungen oder CAD-Daten sei-
nes Kunden fertigt. Es findet nur in sehr

)begrenztem Umfang eine eigenstindige Ent-
wicklungstatigkeit statt. Aberauch wenn sich
cin Betrieb in Richtung Maschinenbau wei-
terentwickelt und fiir den Kunden spezifische
Maschinenlésungen entwirft, kann dieser
zundchst sein QM-System auf der ISO 9002
aufbauen, um in einem zweiten Schritt den
Bereich der Entwicklung spéter zu ergénzen.

Jedes der Kapitel des QM-Handbuches
hat eine gleichbleibende Grundstruktur. Zu-
néchst wird kurz der Inhalt der Normforde-
rung der ISO 9002 fiir das jeweiligen QM-
Element beschrieben. Daran schlief3t sich ein
Kapitel mit Hinweisen zur inhaltlichen Um-
setzung dieser Normforderungen. Zuletzt
werden die wichtigsten Fragestellungen auf-
gelistet, welche im Rahmen des jeweiligen
Kapitels durch den Betrieb beschrieben wer-
den miissen.

In jedem Kapitel befinden sich als An-
hang die dazugehdrigen Ausfithrungen eines
Musterbetriebes. Dadurch wird die Umset-
zung der Normforderungen konkretisiert und
kann als Beispiel fiir die Formulierung des
eigenen Handbuch-Kapitels genutzt werden.
Der Musterbetrieb wurde im Rahmen des
Projektes aus den praktischen Erfahrungen in
Zusammenarbeit mit acht Modellbaubetrie-
ben aus Nordrhein-Westfalen ermittelt.

Das QM-Handbuch kostet fir Mitglieder

des Bundesverbandes Modellbau 173,- DM
(zzgl. MWSt. u. Versand), fiir Nicht-Mitglie-
der betrigt der Preis 850,- DM (zzgl. MWSt.
u. Versand). Bezogen werden kann das Hand-
buch iiber den Bundesinnungsverband des
Deutschen Modellbauer-Handwerks, Kreuz-
str. 108, 44137 Dortmund, Tel. (0231)91 20
10 27, Fax (02 31) 91 20 10 10.

Gruppenberatung zur Einfiihrung von
QM-Systemen

Die Einfiihrung von QM-Systemen in
eigener Regie ist trotz vielfaltiger Schu-
lungsméglichkeiten und trotz der Hilfestel-
lungen, die das neue QM-Handbuch bietet,
sehr zeitaufwendig. Ein externer Berater
macht es mdglich, die eigene betriebliche
QM-Dokumentation mit einem vertretba-
ren Zeitaufwand zu realisieren. Zudem wer-
den durch den Blick von auflen Selbstver-
stdndlichkeiten in Frage gestellt, die sich
durch den alltdglichen Trott eingeschliffen
haben. Die Kenntnis des Beraters {iber er-
folgreiche Losungen aus anderen Betrieben
trdgt dazu bei, neue Anregungen fiir die
organisatorische Gestaltung des Betriebes
in den Aufbauprozef} einzubringen.

Das TZH hat deshalb fiir interessierte
Modellbaubetriebe ein Gruppenberatungs-
konzept entwickelt, damit die einhergehen-
den Beratungskosten niedrig gehalten wer-
denkonnen. Uber einen Zeittraum von etwa
neun Monaten wird die Einfithrung in den
Schritten
1. Ist-Aufnahme,

2. Aufbau des betrieblichen QM-Hand-
buchs,

3. Erstellen vonQM-Verfahrensanweisun-
gen,

4. Arbeitsanweisungen und Checklisten,

5. Internes Qualititsaudit zur Kontrolle
der Umsetzung

realisiert. Jeder Schritt wird durch ein
halbtigiges Gruppenseminar eingeleitet, um
im Austausch mit Kollegen die jeweiligen
Problemstellungen besprechen zu kdnnen.
Danach wird jeder Betrieb besucht, um die
Umsetzung in die betriebliche Praxis zu
besprechen. Jeder Betrieb bekommt eine
Fiille von QM-Unterlagen im Winword-
Datenformat, die unter Mitwirkung des TZH
an die jeweilige betriebliche Situation an-
gepalit werden.

In Abhéngigkeit von der Betriebsgrofe
entstehen folgende Kosten:

® bis zu 10 Mitarbeitern 8.800 DM,
@® 11 bis 20 Mitarbeiter 10.800 DM,
@® 21 bis 50 Mitarbeiter 12.800 DM,
@® 51 bis 100 Mitarbeiter 14.800 DM.

Der Rechnungsbetrag kann mit 4.000
DM gefordert werden, wenn das Unterneh-
men mit seinem Umsatz die Grenze von 10
Mio. DM (ohne MwSt.) nicht iibersteigt.
Interessierte Betriebe wendcn sich an das
Technologie-Zentrum Holzwirtschaft, Jo-
hannes-Schuchen-Str. 4,32657 Lemgo, Tel.
(05261)891 46, Fax 8 94 22. Ansprech-
partner sind Dipl.-Okonom Helmut Hay-
bach oder Dipl.-Holzwirt Jochen Méller.

’

QM-Handbuch
Modellbauerhandwerk

Leitfaden zur Erstellung eines
betriebsspezifischen Qualitats-
managementsystems nach
ISO 9000 ff

Holzwirtschaft GmbH (TZH) m

Technologie-Zentrum

Das Erstellen einer QM-Dokumentation
ist nicht im Rahmen des Alltagsgeschifts zu
erledigen. Ein QM-System wird nur dort er-
folgreich, das heiflt kostensenkend, einge-
fithrt, wenn der Betriebsinhaber oder ein Mit-
arbeiter dafiir ausdriicklich Zeit einplanen,
sich mit der Materie zu beschiftigen. Die
Einfiihrung wird durch begleitende Schulung
und/oder Beratung wesentlich beschleunigt.
Dazu bietet der Bundesinnungsverband Mo-
dellbau einen entsprechenden Fortbildungs-
lehrgang an. Viele Betriebe nutzen aber auch
die Moglichkeit im Rahmen einer Gruppen-
beratung, sich gegenseitig bei der Einfiih-
rung zu unterstiitzen. Ndhere Informationen
dazu sind ebenfalls beim Bundesinnungsver-
band erhiltlich.

Dresdner Innung mit
neuer Fihrung

Die Modellbauer-Innung Dresden hat ei-
nen neuen Obermeister: Detlev Arnold aus
Weinbohla vertritt kiinftig die Interessen sei-
ner Kollegen in vorderster Linie.

Erist damit Nachfolger von Erhard Kug-
ler, der sein Amt zur Verfligung stellte, weil
er am 1. Oktober vergangenen Jahres seinen
Betrieb mit neun Beschiftigten in Coswig an
den Sohn Lutz ibergeben hat. Der 62jihrige
iibernahm das Amt unmittelbar nach der
Wende und trug maBgeblich zum Aufbau der
Organisationsstruktur des deutschen Modeli-
bauer-Handwerks in neuen Bundeslindern
bei. Sein tatkriftiges Mitwirken bei der Aus-
richtung der gelungenen Obermeistertagung
im Herbst 1994 in Dresden, der ersten des
Bundesverbandes Modellbau in Ostdeutsch-
land, fand wihrend seiner Amtszeit besonde-
re Anerkennung.

Der neue Mann an der Spitze, Detlev
Arnold, arbeitete bereits vor seiner Wahl in-
tensiv im Innungsvorstand mit. Zur erfolgrei-
chen Durchfiihrung der Obermeistertagung
trug er als stellvertretender Obermeister we-
sentlich bei. Arnold fiihrt einen Modellbau-
betrieb mit sechs Mitarbeitern und baut vor
allem Holz-GroBimodelle.

ORGANISATION ggd
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Jungmeister-Gremium soll

Nachwuchs 1im Vorstand sichern
Baden: Obermeister Steigerwald bestatigt

m den Fortbestand der engagierten

Innungsarbeit auf lange Sicht zu si-
chern, hat sich der Vorstand der Modell-
bauer-Innung Baden einen neuen Weg ein-
fallen lassen: Junge Meisterkollegen sol-
len in die Vorstandsarbeit eingebunden
und somit fiir zukiinftige Vorstandsaufga-
ben gewonnen werden. Als ,,Jungmeister-
Gremium* sollen die Nachwuchs-Ehren-
amtstriger mit beratender Stimme an den
Vorstandssitzungen teilnechmen. Dies war
cines der Ziele der Jahreshauptversamm-
lung der Innung in Achern.

Obermeister Klaus Steigerwald dankte
zu Beginn der satzungsgemaéflen Neuwahlen
seinen Mitgliedern sowie Geschiftsfiihrer Dr.
Hans-Gerd Ewald fiir die hervorragende Zu-
sammenarbeit. Er gab bckannt, daf er noch
fiir eine Wahlperiode zur Verfiigung stehen
wolle. In diesem Zusammenhang stellte er
ausfithrlich die Einfiihrung des ,,Jungmei-
ster-Gremiums* in den Blickpunkt. Sein En-
gagement fiir den Berufsstand fand Wiirdi-
gung und Zustimmung durch einstimmige
Wiederwahl. Auch sein Stellvertreter Klaus-
Dieter Krawitz wurde einstimmig bestitigt.
Fest im Sattel bleibt auch der Vorstand. Als
Beisitzer (Jungmeister-Gremium) ohne sat-
zungsgemifle Funktion wiihlte die Versamm-
lung sieben Jungmeister, die sich unter dem
Beifall der Mitglieder bereit crklirten, im
Vorstand mitzuarbeiten.

In scinem Jahresbericht ging Obermei-
ster Steigerwald ausfthrlich auf die 1995
begonnenene Workshop-Reihe mit Qualitéts-
mangement-Workshops (iir 31 Modellbauer-
betriebe aus ganz Baden-Wiirttemberg ein.
Diese in der Bundesrepublik einmalige Lei-
stung der Modellbauer-Innung-Baden habe
grof3e Resonanz und durchweg positive Wiir-
digung erfahren. Alle Betriebe wollen nach
dem Abschlufl der Workshops in die Auditie-
rungs- und Zertifizierungsphase eintreten. Der
Obermeister erwihnte in diesem Zusammen-
hang die groBartigen organisatorischen Vor-
arbeiten und Unterstiitzungen durch dic Vor-
standsmitglieder Klaus-Dieter Krawitz. Man-
fred Schéfer und Rainer Winter. ,Alle Betric-
be sind duBerst zufrieden™, gab Krawitz da-
nach in seinem Bericht iiber dic QM-MaB-
nahmen bekannt. Nach schwieriger Vorge-
schichte sei das ..cinmalige Pilotprojekt
schlieBlich zum Erfolg" gefiihrt worden.

Schwerpunkte im Jahresbericht des Ober-
meisters waren auch die Tarifpolitik und die
betriebliche Kalkulation vor dem Hintergrund
des stirker werdenden Konkurrenzkampfes.
Unzufrieden duflerte er sich liber die geringe
Zahl der Lehrlinge. Erfreut war er dagegen
tiber den stabilen Mitgliederstand. Auch Uber
die wesentlichen Aktivitdten der Innung, wie
Tagungen, Sitzungen und anderes, erstattete
er ausfiithrlichen Bericht.

Auch Ehrungen standen an: Fiir Ralf
Gromminger, der als Bester die Gesellenprii-
fung bestanden hatte, hielt der Obermeister
Urkunde und Geschenke parat. Fiir das 25jah-

rige Bestehen seines Betriebes erhielt Hel-
mut Dannenmaier die Ehrenurkunde der
Handwerkskammer in Anerkennung vorbild-
licher Betriebsfithrung und meistermaBiger
Qualitiitsarbeit,

Monika John ]

Fiihrungswechsel in der Modellbauer-
Innung Arnsberg

Der Riicktritt des bisherigen Obermei-
sters der Modellbauer-Innung Arnsberg,
Horst Schulte (Iserlohn), machte Anfang
diesen Jahres eine Neuwahl notwendig.
Dabei wurde Dipl.-Ing. Ulrich Hermann
aus Siegen nicht nur neu in den Vorstand,
sondern auch gleich ins hochste Innungs-
amt berufen. Er tritt damit in die Fuf3stapfen
seines Vaters Werner, der fast ein Viertel-
jahrhundert an der Spitze seiner Kollegen
im Sauer- und Siegerland gestanden hatte,
ehe er 1990 sein Amt abgab und zum Ehren-
obermeister ernannt wurde.

Modellbauer-Innung Dortmund und Miinster

Ausbildungsleistungen

gewurdigt

B esondere Leistungen in der Lehre und
auBerordentliche Verdienste um die
Ausbildung fanden auf der jiingsten Mitglie-
derversammlung der Modellbauer-Innung
Dortmund und Minster ihre verdiente Ancer-
kennung.

Dem Priifungsbesten der Wintergesellen-
priifung 1995/96, Bjorn Hopfner aus Gevels-
berg, verlich Obermeister Hans-Dieter Heun
den 1lcinz-Bender-Preis, der verbunden ist
mit etnem Geldgeschenk in Hoéhe von 200
DM. Der Preis erinnert an den ehemaligen
Lehrlingswart der Innung, Heinz Bender, der
{iber 30 Jahre lang in diesem Amt die Ausbil-
dung des Modellbauer-Nachwuchses organi-
siert und geférdert hat. Obermeister Heun
wiinschte dem Geehrten fiir den weiteren
Berufs- und Lebensweg viel Erfolg und gra-
tulierte auch dem Ausbilder Joachim Drees
aus Ennepetal.

Obhermeister Hans-Dicter Heun (1) verabscliedete
Obuerstudienrat Gerhard Hiilsenbeck mit ein Priisent

Mit Heinz Bender noch zusammen im
Gesellenpriifungsausschufl arbeitete Dipl.-
Ing. Gerhard Hiilsenbeck. Er wurde 1974,
nach langjahrigen Tatigkeiten in verschiede-

Erhielt als Prufungsbester den Heins-Bender-Prets: Bjom
Hapfner (r.).

nen GieBereien, Berufsschullehrer an der
Cuno-Berufsschule in Hagen und préigte in
den folgenden Jahre maBgeblich die Ausbil-
dung der Modellbauerklassen. Nach 22jéhri-
gem Schuldienst schied der Oberstudienrat
nun am |. Mirz 1996 aus, Obermeister Heun
lobte bei seiner oftizicllen Verabschicdung
sein grofles Engagement, das sich unter ande-
rem in der stindigen persénlichen Weiterbil-
dung sowie bei der Erstellung der Priifungs-
aufgaben gezeigt habe. Die guten Kontakte
Hiilsenbecks zu den Ausbildungsbctrichen
hitten zu ..bester Zusammenarbeit™ gefiihrt.
Dic Tatsache, dafi die Absolventen der Hage-
ner Berufsschule regelmiilig mit den besten
Ergebnissen abgeschlossen hiitten, sei Beleg
fiir scine ungewdhnlichen piidagogischen
Fihigkeiten.

Um so mchr bedauere man sein Aus-
scheiden und werde ihn vermissen. [, Trotz-
dem gonnen wir lhnen den verdienten Ruhe-
stand*. wiinschte Heun alles Gute und be-
dankte sich mit cinem Présent fiir Hiilsen-
becks vorbildlichen Einsatz, der mit viel Zeit
und Arbeit verbunden war. |




"AD/CAM-Spezialitéiten mit Tebis Teil 1

» FLACHEN RUCKFUHREN, OHNE

DAS GESICHT ZU VERLIEREN.
KEINE KUNST MIT TEBIS CAD/CAM.

Gutes Produktdesign ist eine Kunst — oder war es wenigstens vor
20 Jahren noch: Als ein fiihrender Hersteller von Schutzbekleidung in
Schweden ein Modell fiir die Fertigung von Masken brauchte, wurde ein

Bildhauer beauftragt.

::::;’:Tvso":"”“” | Der lieR 1.500 junge Manner antreten, nahm genau MaR und fer-
OHESETEELECHIER \ tigte aus den Durchschnittswerten ein perfektes Kopfmodell.
Die Grundlage fiir perfekt sitzende Schutzmasken war geschaffen.
Allerdings nur fiir Schweden.

Da die Markte aber zunehmend international und die Menschen
verschieden sind, werden heute unterschiedlichste Varianten des
Modells gebraucht — ein Aufwand, der kurzfristig nur mit leistungs-
fahigster CAD/CAM-Software zu bewiltigen ist. Tebis Scandinavia lber-
nahm das Projekt.tTEBIS CAD-SOFTWARE “ wurde eingesetzt, um das

notwendige Flachenmodell zu erstellen. Fiir seinen Aufbau wurden iiber
eine Million Tastpunkte eingelesen. Danach wurden die Fras-Pro-
gramme fiir die Kopf-Varianten mit | TEBIS CAM-SOFTWARE | berech-

PROFUNG DER

B net. Und im abschlieRenden Soll/Ist-Vergleich zwischen CAD- und
FERCHENKANDERN gefristen Modellen bewies EBIS CAQ-SOFTWARE]den hohen

Qualitdtsstandard der eingesetzten CAD/CAM-Module.
Das Projektergebnis kann sich sehen lassen. Fiir die internatio-
nale Anpassung seiner Produkte ist der Kunde jetzt bestens vorbereitet.

Interessiert an TEBIS CAD/CAM? Rufen Sie uns an: 089/854 84-0. Faxen Sie uns:
089/854 84-200. Und willkommen auf der CAT ‘96, Stuttgart, 11.-14. Juni,

Stand 4.0.010 und auf der METAV ‘96, Diisseldorf, 11.—15, Juni, Stand 10 G 24

125,

- ’DIE CAD/CAM-EXPERTEN.‘

BEURTEILUNG DER FLACHEN-
 QUALITAT MIT HOCKWERTIGEM
" SHADING-VERFAHREN T

Tebis Technische Informationssysteme AG, Am Haag 10, D-82166 Grafelfing/Mtinchen
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4. Anwenderkonferenz ,,Intelligente Produktionssysteme*

Produkt- und Prozef3entwicklung
mit neuen Technologien

D ie neuen Technologien zur direkten Ob-
jektgenerierung aus 3D-CAD-Daten set-
zen sich mit beachtlichen Effekten in unter-
schiedlichen Anwendungsbereichen der Fer-
tigungsindustrie durch. Das traditionelle Fo-
rum der fortgeschrittenen und interessierten
Anwenderim Bereich ,Intelligente Produkti-
onssysteme - Solid Freeform Manufacturing*
findet in diesem Jahr am 25. und 26. Septem-
ber in Dresden erstmals im neuen Umfeld -
dem Konferenzzentrum DREH.PUNCT -
statt.

Die harmonische Verbindung von Vor-
tragsprogramm und Ausstellung gewdhrlei-
stet in Verbindung mit einer rationellen In-
formation,,High-Tech zum Anfassen®. Inder
inzwischen bedeutendsten Fachtagung im
deutschsprachigen Raum, veranstaltet von der
Gesellschaft zur Férderung angewandter In-
formatik (GFal) Sachsen e.V., werden die
Einfliisse der neuen Technologien auf die
gesamte Wertschopfungskette von der Pro-
duktidee bis zur effizienten fertigungstechni-
schen Realisierung von kompetenten Erfah-
rungstrigern dargestellt. Die vielfdltigen
Anwendungsbereiche des Solid Freeform
Manufacturing stehen in Verbindung mit den
fortgeschrittenen informationstechnischen

Prinzipien (Produktmodellierung mit STEP,

CAD/CAM-Schnittstellengestaltung, Reverse

Engineering) im Mittelpunkt:

® Rapid Modelling - schneller Modellbau;

® Rapid Prototyping - schnelle Herstellung
von zunehmend technischen Prototypen;

® Rapid Pattern Making - zur schnellen

Herstellung von Formen und Kernen, ins-

besondere fiir Abformtechniken;
® Rapid Tooling - zur schnellen Herstel-

lung von Werkzeugen, bzw. Werkzeug-
einsédtzen.

Mit den neuen Entwicklungsrichtungen
wird der internationale Trend vom bisher
dominierenden Rapid Prototyping zum Ra-
pid Manufacturing vollzogen. Dariiber hin-
aus verdeutlicht das vorliegende Programm
der4. Anwendertagung eine interessante Tat-
sache: Die hohe Dynamik der System-Wei-
terentwicklungen hinsichtlich Leistungsver-
besserungen, Funktionalititen, Preis-Lei-
stungsverhiltnis, Zuverlédssigkeit der Anla-
gentechnik u.a. wird zunehmend ergéinzt durch
die Eigendynamik fortgeschrittener Anwen-
der, die mit eigenem Know-how und verbes-
serten Materialien unter Einsatz von Folge-
prozessen neue Anwendungsbereiche er-
schlieflen.

Die Teilnehmergebiihr betragt

@ bei Zahlungseingang bis zum
03.09.1996: 520,- DM

® fiir GFal-Mitglieder: 320,- DM

@ bei Zahlungseingang nach dem
03.09.1996: 650,- DM

@ fiir GFal-Mitglieder: 400,- DM

Interessenten wenden sich an die GFal
Sachsen e.V., Frau Grabowsky oder Herr
Klengler, Bertolt-Brecht-Allee 24, 01309
Dresden, Tel. (0351)319923 60, Fax (03 51)
31992361. ]

3-p-ME
(Stiefelmayer oder dhnlich)
Tel. 08445/1750 - Fax 08445/1546

Modellbauer-Drehbank, gebraucht, Geiger Typ B,

(GroBe Ausfithrung) mit ausfahrbarem Bett und

zum Drehen am Kopf mit Supportstédnder und
Support, in der Léange 3,5 Meter.

Modellbau Eberhard Martin
Zschopauer Strafie 420, 09127 Chemnitz
Tel. + Fax 0371/772171

ALMETOMbD

Tel. 0211/5062-101

. yorsorid Aluminium.
Abtlg' Marketmg drcth Q! » Kompl. Saulengestelle nach
H. Alfred Erstling Zeichnung.
Fax: 0211/5062-102 * g:gﬁge bis 500 mm

Wer stiehlt Stahl oftmals die Show?

FORTAL®

Der Aluminiumwerkstoff fiir den Schnitt-, Stanzwerkzeug-, Stammformen-,
Vorrichtungs- sowie allgemeinen Formenbau.

lhre FORTAL®-Vorteile

leichtere Handhabung.

» Festigkeiten bis zu 600 N/mm?.

Kunststoffteilen.

» Keine Beeintréchtigung der Werkzeug-
standzeiten.

» Kurzfristige Liefermoglichkeiten der
Zuschnitte geségt oder ober-
flachenbearbeitet bis hin zur
K-, P- und T-Normalie aus

» Extrem leichte Bearbeltung und damit erhebliche Zeitersparnis.

- Eine gréBere Zerspann- und Erodiergeschwindigkeit bei
geringerem Werkzeug- und Elektrodenverschleif3.

 Gewichtsersparnis gegenuber Stah! bis zu 50% - dadurch

» FORTAL®-ALUMOLD® mit hoher Kernfestigkeit.

+ Kurzere Zykluszeiten ftir die Herstellung von




Europas Weltmesse
flr Werkzeug und Formenbau,
Design und Produktentwicklung

Europe's World Fair pesign
for Moldmaking and Tooling, Vom prototyP
Design and Application Development U‘_’er serie

4. - 7. Dezember 1996
Messegelande Frankfurt

Exhibition Centre Frankfurt, Germany
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DTM: GroB3eres Rapid Prototyping-System

Sinterstation 2500 mit groflerem Bauvolumen und verbessertem

Strahlfithrungssystem

ie Firma DTM hat die Markteinfiihrung

des ,.Sinterstation 2500“-Systems an-
gekiindigt. Dabei handelt es sich um eine
Erweiterung der DTM-Produktfamilie mit
einem grofleren Bauvolumen, das nach dem
Verfahrensprinzip des Selektiven Laser-Sin-
ters arbeitet. Das neue Rapid Prototyping-
System wurde fiir Entwicklungsingenieure
entwickelt, die Bedarf an grofien Prototypen
haben sowie fiir Kunden, die sehr schnell eine
grofle Anzahl von kleineren Bauteilen bené-
tigen. In der Sinterstation 2500 hat DTM auch
das verbesserte Polaris-Strahlfiihrungssystem
eingesetzt, das deutlich schneller und genau-
er als andere Lasersysteme arbeitet.

Unter Ausnutzung des modularen Auf-
baus der Sinterstation-Produktfamilie hat
DTM sowohl den Bauraum vergrofBlert als
auch die Form des Bauraums optimiert. Der
neue Bauraum ist quaderférmig und stellt
eine mehr als zweifache Vergroerung des
Bauvolumens fiir die Sinterstation 2500 im
Vergleich zur Sinterstation 2000 dar. Die
Abmessungen des Bauraums betragen nun
330 x 380 x 425 mm. Marktstudien haben
ergeben, daB in diesem Volumen mehr als 90
% aller Bauteile gebaut werden kénnen. An-
wender, die seriennahe Muster brauchen, kon-
nen nun von der vergréferten moglichen Bau-
teilgroBe fiir Kleinserienwerkzeuge und Me-
tallguBanwendungen profitieren. Das ,,Sin-
terstation 2500*-System hat dic gleichen du-
fferen Abmessungen wie das bekannte Sy-
stem 2000.

,.Erhdhte Produktivitidt sowohl durch gré-
Bere Baugeschwindigkeit als auch durch eine

grofere Anzahl von Bauteilen pro Bauprozel3

waren das vorderste Entwicklungsziel fiir die

neue Sinterstation 2500%, betont Mike Ervin,

Vice President of Engineering and Manufac-

turing bei DTM. ,,Die Entwicklung des Pola-

ris-Strahlfithrungssystems verbesserte Durch-
satz und Bauteilgenauigkeit fiir einen weiten

Bereich von Werkstoffen.“ Die Verbesserun-

gen durch das Strahlfiihrungssystems zeich-

nen sich vor allem durch drei Merkmale aus:

® Dynamische z-Achsen-Fokusregelung:
Das Polaris Modul kann den Laserstrahl
nicht nur in der x- und y-Richtung ablen-
ken, sondern verfiigt auch iiber eine dyna-
mische Fokussierung des CO2-Lasers in
der z-Richtung. Das bedeutet, dafl anders
als in anderen Rapid Prototyping Syste-
men, in denen sich die Form des Laser-
brennflecks von kreisrund zu elliptisch
verdndert, wenn der Brennfleck aus dem
Zentrum des Bauraums bewegt wird,
durch den Einsatz des Polaris Moduls der
Brennfleck stets perfekt kreisformig
bleibt, unabhingig von der Auslenkung
im Bauraum. Auch grofie Bauteile kén-
nen so mit engen Toleranzen sowie hoher
Kantenschérfe und Detailgenauigkeit pro-
duziert werden.

@ Geschwindigkeitsabhiingige Leistungsre-
gelung: Der Einsatz dieser Regelung sorgt
fiir eine konstante Energieeinbringung
unabhingig von der Scangeschwindig-
keit. In den Umkehrpunkten der Lasers-
canbewegung tritt eine fiir Rapid Prototy-
ping Systeme typische Erweiterung des
Lasereinwirkbereichs auf, die durch die

erhohte Verweilzeit am Bahnende be-
griindet ist und fiir Unschérfe inden Rand-
bereichen sorgt. Die in der Sinterstation
2500 eingesetzte Regelung verringert die
Laserleistung in den Umkehrpunkten in
Abhingigkeit von der Scangeschwindig-
keit und verhindert so den beschriebenen
Effekt. Diese technische Innovation tragt
zusitzlich zu der oben erwihnten erhdh-
ten Kantenschirfe bei.

@® Vorlaufende Konturdatenberechnung:
Eine drastische Erhohung der Durchlauf-
zeiten, besonders fiir komplexe Bauteile
wird durch verbesserte Software-Algo-
rithmen erreicht, mit denen, wihrend das
Strahlfiihrungssystem die aktuelle Schicht
scannt, die Geometriedaten der nachsten
Schicht bereits berechnet und zwischen-
gespeichert werden, ohne Beeintrichti-
gung des Scanvorganges.

Das ,,Sinterstation 2500-System wurde
sowohl fiir Dienstleister als auch fiir Endan-
wender entwickelt. Die Sinterstation Produkt-
familie mit ihrer vielfaltigen Werkstoffpalet-
te unterstiitzt eine Vielzahl von Anwendungs-
gebieten, von Konzeptmodellen tiber Funkti-
onsmuster, Abformmodelle fiir Vakuum- und
FeinguBverfahren bis hin zu metallischen
Werkzeugeinsitzen hergestelltim Rapid Tool
Verfahren. Die ersten ,,Sinterstation 2500-
Systeme kdnnen voraussichtlich gegen Ende
1996 ausgeliefert werden. Ein Upgrade fiir
bestehende Kunden des Systems 2000 auf
das ,,Sinterstation 2500“-System wird ab
Anfang 1997 verfligbar sein. [ |

Qualititsmanagement

im Modellbauerhandwerk

Gewerkspezifische Hilfestellungen zur Darlegung der betrieblichen Qualitdt in Form eines Muster-
handbuches vermindern den Informationsaufwand bei der Einfithrung eines QM-Systems. Betriebliche
Gegebenheiten sind jedoch einzuarbeiten, um die individuellen Abldufe exakt zu beschreiben.

Die TZH-Berater unterstiitzen Sie bei der effektiven Einfilhrung und Darlegung Ihrer
individuellen Situation im Hinblick auf die Norm ISO 9000 ff. durch Gruppen- und
einzelbetriebliche Beratungen.

Die Beratung ist bei einem jéhrlichen Umsatz bis zu 10 Mio. mit maximal 4.000 DM
bezuschussungsfahig.

Ausfiihrliche Informationen erhalten Sie von
Herrn Helmut Haybach.

Technologie-Zentrum Holzwirtschaft GmbH
Johannes-Schuchen-Strale 4, 32657 Lemgo

Wege in die Zukunft gestalten Telefon (0 52 61) 8 91 46

10
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PU-Schaumdosen
Recycling

Abholsystem fiir Profi-Anwender

nente reicher. Seit dem Sommer 94 hat im frinkischen
Thurnau die weltweit einzige High-Tech-Fabrik zum Recycling
gebrauchter Polyurethan-Schaumdosen ihren Betrieb voll auf-
genommen.

Das Thema Baustoffrecycling ist um eine wichtige Kompo-

Allein in Deutschland werden vor allem von Fensterbaubetrie-
ben pro Jahr rund 22 Mio. PU-Schaumdosen verbraucht. Dic ge-
brauchten Dosen werden vom professionellen Anwender kostenlos
abgeholt, in Thurnau in ihre einzelnen Bestandteile zerlegt und einer
stofflichen Wiederverwertung zugefithrt. Moglich geworden ist
dieser Fortschritt in Sachen Umwelt und Recyeling durch die P.D.R.
(Polyurcthan Dosen Recycling Gesellschaft). Durch einem Zusam-
menschlufl fithrender curopiischer PU-Schaumdosen-Hersteller
wurde diese private Initiative erst méglich. Die Zusammenarbeit mit
dem Entsorgungsunternchmen Interseroh und der Deutschen Bahn
sorgt bundesweit fir eie flichendeckende Logistik. Ganz neu
Kleine Kartonmengen (bis zu S Stiick ) kdnnen ab sofort auch unfrei
kostenlos per Deutscher Post AG nach Thurnau transportiert wer-
den.

Kostenlose Abholung

Professionelle Anwender (z.B. Handwerksbetricbe oder Baufir-
men) sammeln die gebrauchten Dosen in der Originalverpackung
(dem Riicksendekarton). Isteine gréfiere Anzahl von Riicksendekar-
tons mit gebrauchten Dosen getullt, wird einfach per gebiihrenfrei-
em Anruf oder Fax der Abholauftrag an die P.D.R. mitgeteilt, Auch
schon eine Postkarte mit den bendtigten Abholdaten reicht, um ohne
Kosten die Abholung durch ein Stiickgutunternchmen der Bahn oder
cinen Interseroh-Vertragspartner in Gang zu setzen.

Dic abgeholten Dosen werden auf dem schnellsten Weg zum
niichstgelegenen Bahnhof gebracht. Per Bahn treten sic nun ihren
Weg ins Recyelingwerk nach Thurnau an. All dies ist fiir den PU-
Dosen-Benutzer kostenlos, denn die entstehenden Kosten sind be-
reits im Verkaufspreis enthalten.

Einzeldosen kénnen kostenlos am Schadstottmobil oder beim
kommunalen Miillentsorger abgegeben werden, wo sie in P.D.R.-
)R[ickscndckartons gesammelt werden. Das Wiederverwertungssy-
stemder P.D.R. istnicht gewinnorientiert, sondern soll sich lediglich
selbst tragen. Bei der P.D.R. ist man zuversichtlich. das das Thurn-
auer Beispiel auch bald in anderen Lindern Interesse finden wird.
Bereits jetzt plant man ncue Anlagen in den Niederlanden und in
Osterreich.

Info: P.D.R. GmbH & Co. Betricbs-KG
Am alten Sigewerk 3, 95349 Thurnau
Tel. (01 30) 86 51 64, Fax (01 30) [1 51 66 |

e erscheint 1996:

Oktober
Anzeigenschluf} 20.09.96

Dezember
Anzeigenschlufy 15.11.96

VERTRAUEN

IST DIE HAUPTSACHE

Natdrlich auch beim Einsatz eines
CAD- oder CAD/CAM-Systems.
Nicht nur die Leistung der Hard- und
Software muB Ihren Anforderungen
gerecht werden.

Genauso wichtig ist ein System-
partner, dem Sie vertrauen und mit
dem Sie zuverldssig zusammen-
arbeiten.

Wir bieten z.B.:

m Parametrisches Volumenmodell
2D/3D-Drahtmodell
Freiformflchen

NC-Bearbeitung (2 bis 5 Achsen)

Datenbank-Management-
System
m Hardware: PC oder Workstation

Sprechen Sie mit uns.
Ganz im Vertrauen.

MCAD

MCAD CAD/CAM-Systeme - Ottostrae 2
76275 Ettlingen (Zentrale)
Tel. (07243) 5489-0 - Fax (07243) 31254

ZMINZC:S ZMOZ=r=i=im

PFORZHEIM KOLN CHEMNITZ
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In den letzten Jahren ist die Nachfrage
nach hochfesten AluminiumWerkstof-
fen im Formen- und SpritzgieBwerkzeug-
bau erheblich angestiegen. Die Verwen-
dung hochfester Aluminiumlegierungen
mit Zugfestigkeiten bis zu 600 N/mm 2
ermoglicht die Anwendung von Alumini-
um in Bereichen, in denen friiher Stahl
obligatorisch war.

Die schnelleren Produktzyklen und die
kiirzeren Lebenszeiten werfen wieder die Fra-
ge auf, ob manche Werkzeuge wirklich so
langlebig sein miissen. Mufl wirklich jedes
Werkzeug aus Stahl sein? Ist es nicht wirt-
schaftlicher die Werkzeuglebenszeit auf die

Serienwerkzeug fiir Kegelrad POM-Delrin: 100.000 Schufd
ohne Probleme

tatsidchliche Produkt-Lebenszeit abzustim-
men. Und immer 6fter kommen dann hochfe-
ste Aluminiumlegierungen ins Gesprich -
mit ihren vielfdltigen Vorteilen gegeniiber
den ,.konventionellen* Materialien.

Somit hat sich Aluminium in den letzten
Jahrzehnten cinen festen Platz in fast allen
Gebieten der Technik gesichert. Die perma-

LVP 600/800 i

Vertrieb durch:

nente Suche nach Kosten- und Zeiteinspa-
rungen verlangt Alternativen zu suchen, die-
ses bietet die ALMETamb an. So werden
auch im Werkzeugbau, wo vorwiegend Stahl
eingesetzt wurde, die bisherigen Methoden,
Werkzeuge und Materialien auf ihre Zweck-
mafigkeit hin iiberpriift.

Vorca. 20 Jahrenbegann man, mit,,ALU-
MINIUM der Marke FORTAL 7075* ein
neues Material fiir Schnitt- und Stanzwerk-
zeuge einzusetzen. Die Entwicklung ging
immer weiter und Aluminium hat heute den
gesamten Bereich des Werkzeugbaus erobert,
bis hin zum Modell-, Stamm- und Spritzgief-
werkzeugbau.

In der Entwicklung fortgeschritten
Auch die Entwicklung der Aluminium-
werkstoffe ist nicht stehen geblieben. Heute
gibt es neue Konstruktionswerkstoffe die so-
gar Kernfestigkeiten von fast 600 N/mm 2
aufweisen, wie FORTAL-ALUMOLD. Die
| Platten werden in spannungsarm gereckter
oder gestauchter Ausfiihrung hergestellt. Eine
derartig weitgehende Freiheit ist bei keinem

Typische Zusammensetzung In
(Masse - %) 6,0

Mg| Cu
24116

ETamb: Neuer Aluminiumwerkstoff
FORTAL-ALUMOLD fiir den Modell-, Stamm- und SpritzgieBwerkzeugbau

anderen Werkstoffin vergleichbaren Abmes-
sungen (bis 300 mm Dicke) erzielbar. Wenn
man die Kombination der giinstigen Eigen-
schaften betrachtet, die Aluminium und Alu-
miniumlegierungen bieten kénnen und die
ganz allgemein auf die Formel ,,leicht, fest
und bestindig" gebracht werden.

Durch die Art und Menge der Legie-
rungsbestandteile konnen bestimmte Eigen-
schaften, am stédrksten die mechanischen Ei-
genschaften, gezielt variiert werden. Die rich-
tige Kombination von mechanischen, physi-
kalischen und chemischen Eigenschaften die-
ses Werkstoffes ergibt nach der Wertanalyse
die richtige Lésung. FORTAL-ALUMOLD
ist eine hochfeste Aluminiumlegierung von
Pechiney Rhenalu, die speziell fiir hohe me-
chanische Beanspruchung und Anwendun-
gen in der Kunststoffverarbeitung entwickelt
wurde. Sie basiert aufeiner 50jahrigen Erfah-
rung in der Herstellung von Legierungen fiir
die Luftfahrt z.B. fiir Airbus und Boeing. Die
mechanischen Eigenschaften bleiben iiber die
gesamte Materialdicke bis in den Kern nahe-
zu konstant.

Spezitikation nach Pechiney-Narm

Mechanische Eigenschaften (Gemessen bei 1/4 der Dicke)

MARTIN GiRRBACH
@ Modellbauzubehsr

Legierung Dicke Rm Rp 0,2
FORTAL (mm) (MPa) (MPa)
ALUMOLD 76-125mm 550 500
ALUMOLD 126-150 mm 540 490
ALUMOLD 151-200 mm 525 480
ALUMOLD 201-250 mm 505 160
ALUMOLD 251-300 mm 470 435
Mindestwerte
_ch(c L\Il_l‘:_w!w 1m Pechney Rhenta 15 56145

A 5,65 Rm Rp 0.2 A 5,65 Hirte
(%a) (MPa) (MPa) (%) HBS
4 580 530 6 185
25 570 520 4 185
1 555 510 2 180
1 535 490 15 180
05 510 470 1.5 175 I_
Typische Werkswerte I

@ Werkzeugharze
@ Modellbauwerkzeuge
@ Modellbaumaschinen

PanoramastraBe 14
76327 Pfinztal 2

Tel. (0 72 40) 94 20 94
Fax (0 72 40) 94 20 95




Trotz seiner verhiltnismifBig hohen Fe-
stigkeit kann FORTAL-ALUMOLD mit ho-
her Schnittgeschwindigkeit zerspant werden.
Es erlaubt hohen Vorschub (bis zum Fiinffa-
chen von Stahl) bei minimalem Werkzeug-
verschleifl. Aluminium 148t sich auch pro-
blemlos Erodieren. Gegeniiber Stahl [d8t sich
die Bearbeitungszeit um
@ 60 % beim Frisen
® 50 % beim Drehen und Bohren
® 70 % beim Erodieren
verringern. Sollte zur Erzielung bester Ober-
flachen oder sehr hoher Mafigenauigkeit ein
Schieifvorgang notwendig sein, ist dies pro-
blemlos méglich. Die Gefiigehomogenitét von
FORTAL-ALUMOLD, besonders die gerin-
ge Streuung der mechanischen Eigenschaf-
ten bei jeder Dicke, ermdglicht Tiefdtzen.

Die Wirmeleitfahigkeit hat im Werkzeug-
bau besondere Bedeutung. Sie bestimmt nicht
nur die Aufheiz- und Abkiihlgeschwindig-
keit, sondern auch die gleichméBige Wérme-
verteilung. FORTAL-ALUMOLD gleicht mit

Sericnwerkzeug fir Skischuhteil (Snowboard-Adapter):
Thermoplast Raplan, z.Zt. 150.000 Schufl, Zykluszeit
veriindert. Stahlform ca. 94 Sekunden - in der Aluform nur
noch 63,2 Sckunden.

einer guten Wirmeleitfahigkeit (153 W/m.
C) ortliche Temperaturunterschiede schnell
aus und verkiirzt somit die Zykluszeiten fiir
die Kunststoffteileherstellung. Die Kiihlka-
nile lassen sich in ein Aluminiumwerkzeug
sehr wirtschaftlich einbringen. Die dafiir be-
nétigte Arbeitszeit betrdgt nur ein Drittel ge-
geniiber Stahl.

Aluminium spart Zeit und Kosten

Der Kostendruck im Werkzeugbau
wichst. Haufiger Produktwechsel fiihrt dazu,
daB die maximale Produktionsstiickzahl ei-
nes Werkzeuges immer seltener auch tatséich-
lich ausgeniitzt wird. Unter diesen Bedingun-
gen bringen die hohen Bearbeitungsgeschwin-
digkeiten bei Aluminium dem Werkzeug-
bauer Kostenvorteile. Der Anwender kann
dank der kiirzeren Fertigungszeit rascher mit
neuen Produkten am Markt sein. Der neue
Werkstoff FORTAL-ALUMOLD hat sich
bereits auch fur Serienwerkzeuge bewihrt.

Alfred Erstling |

Modellharz A

auf Epoxidbasis

bei Dauereinsatz

Wirkung

Telefon
07153/83030

Ein Zweikompenentengiessharz

Far extreme Beanspruchung

Gleitfordernde und frennende

Extrem hohe Abriebbestandigkeit

Kompetenz durch Erfahrung

Modellharz P-1L.Z

RESAU GmpbH & Co.
Chemische Produkte
Gutenbergstr. 11
73779 Deizisau

?&5?,\\ Q&S‘X\\ Q&S‘»

Ein Zweikompenentengiessharz
auf Polyurethanbasis

Bestens geeignet zum Vergiessen
in grossen Formstucken
aus Erfahrung bis 80 kg

Kaum thermischer Schwund

Homogenes Geflge

Telefax
07153/8303 10

—




Das
beste ist:
eine gute
Versicherung.

SIGNAL

VERSICHERUNGEN




. R R e e R S T g
: DELCAM: 3D-CAM fiir Windows

A uf der Internationalen Messe fiir Fer-
tigungstechnik und Automatisierung
METALV stellte die Firma Delcam zum er-
sten Mal die neue Version ihres Stand-
alone 3D-CAM-Programmpakets Power-
MILL fiir Windows NT und Windows 95 in
Deutschland vor. Die neue Programmver-
sion bietet die volle Leistung von Delcams
bewiihrter Bearbeitungssoftware aufeinem
PC.

PowerMILL stellt ein leistungsstarkes und
doch einfach zu bedienendes 3D-CAM-Pro-
gramm fiir Firmen dar, die komplexe Model-
le und Werkzeuge bearbeiten miissen, insbe-
sondere fiir diejenigen, die Konstruktionssy-
steme mit nur begrenzten Bearbeitungsmog-
lichkeiten einsetzen.

Viele CAM-Programme erzeugen Daten,
die zwar mathematisch richtig, aber in der

)Praxis oft nicht als Fraswege einsetzbar sind.
Im Gegensatz dazu ermdéglicht es Power-
MILLs Vielseitigkeit dem Anwender, NC-
Bearbeitungswege zu erzeugen, die Teile und
Werkzeuge frisen, wie er es will. Dabei kann
ervoll und ganz den gegenwirtigen Betriebs-
zustand der Werkzeugmaschinen und Werk-
zeuge berticksichtigen, die in der Werkstatt
zur Verfiigung stehen. Der Anwender ist des-
halb in der Lage, die Leistungsfihigkeit der
Frisbearbeitung zu erhhen, die Nebenzeiten
zuverkiirzen, die Nachbearbeitung von Hand
zu verringern und die kollisionsfreie Ferti-
gung von Teilen sicherzustellen.

Das Programm ist einfach zu bedienen,
so daf} selbst neue Anwender in kurzer Zeit
eingearbeitet sind und sogar Benutzer, die
PowerMILL hin und wieder aufrufen, dessen
volle Leistungsfahigkeit in Anspruch neh-
men konnen. Das Programm ist voll meniige-
steuert; nur Zahleneingaben miissen iiber die
Tastatur erfolgen.

Die neue Version schliefit auch zum er-
sten Mal eine direkte Schnittstelle zum ACIS

}]eometric Modelling Kernel ein. Weiterhin

kann man CAD-Modelle in PowerMILL iiber
IGES, dem STL-Rapid Prototyping-Format
oder direkt von Delcams Konstruktionspro-
gramm DUCT einlesen.

Durch PowerMILLs hohe Berechnungs-
geschwindigkeit kann man eine Vielzahl von

PowerMILL aut c¢inem PC in Delcams eigener
Fertigungswerksfatt

Schrupp- oder Schiichtstrategien bei Aus-
wabhl beliebiger Werkzeuge miteinander ver-
gleichen, ohne daf} die Werkzeugmaschinen
auf NC-Daten warten miissen. Bearbeitungs-
statistiken werden fiir jede Auswabhl erstellt,
inklusive einer Abschidtzung der Bearbei-
tungszeit und der Angabe der Verfahrwege.

Bei Teilen mit symmetrischen oder mehr-
fach vorhandenen Bereichen kann durch um-
fassende Anderungsmdéglichkeiten die Zeit
fiir die Erstellung von NC-Daten drastisch
verringert werden. Zusitzlich erméglicht das
Begrenzen von Werkzeugwegen, daB man
Jjedes Werkzeug und jede Bearbeitungsstrate-
gie nur in den jeweils dazu passenden Berei-
chen des Frasauftrages einsetzen kann, so daB
die Gesamtbearbeitungszeit deutlich redu-
ziert wird. Der Anwender kann Taschen oder
Grenzlinien l6schen, um so Bereiche von der
Bearbeitung mit dem Werkzeug auszuschlie-
Ben, das fiir den Grofiteil des Frisauftrages
ausgewihlt wurde. B

Gekoppelt mitdiesen Anderungsmoglich-
keiten ist die Unterstiitzung von Mehrfach-
werkzeugwegen, sowoh! fiir das Schruppen
als auch das Schlichten. Eine Vielzahl von
An- und Wegfahrbewegungen sowie Verbin-
dungsschritten stehen zur Verfligung, um voll-
stindige Werkzeugwege aus den unterschied-
lichen Teilwegen zu erstellen.

PowerMILLs Méglichkeiten, das Werk-
stlick in bearbeitetem Zustand darzustellen
und die Fraswege auf Kollisionen hin zu kon-
trollieren, lassen die vollsténdige Priifung von
Werkzeugwegen zu, bevor diese an die Werk-
zeugmaschine geschickt werden. Damit ver-
ringert man den Bedarf an Probeldufen und
schaltet so Zeit-, Material- und finanzielle
Verluste durch Falschprogrammierung aus.
Das Programm bietet weiterhin eine Einrich-
tung zur Befehlsaufzeichnung, so dall man bei
einer Anderung des Modells neue NC-Daten
erstellen kann, ohne Angaben zum Werkzeug
oder der Bearbeitungsstrategie noch einmal
eingeben zu miissen. |

(HEMA)}

Prazision aus besten Handen

Schwenkbandsdge I

: '3 B Schragschnitte bei waagerechtem Maschinentisch
< B Schwenkbereich -8 bis 60"

B Rollen-Durchmesser der Maschine 800 mm
B Extrem groBe Gradskala mit 0-Arretierung
B Bequemes Schwenken durch Gegengewicht

Heermann Maschinenbau GmbH,
Postfach 11 37, 72632 Frickenhausen,
Telefon (070 22) 9 43 10-0, Telefax (070 22) 9 43 10-5




Modellbaubedarf und Maschinen fur den
Holz-, Metall-, Kokillen- und Werkzeugbau

Modell- Buchstaben, Zahlen, Firmenzeichen, Schilder in
schriften: den Ausflhrungen aus massiv Messing gefréast,
aus Kunststoff, aus WeiBmetall, aus Messingblech
Dubel: Modelldiibel, Scheibendibel Stahl und Messing,
Meisterdubel, fur Holz und Metall, Kokillen- und
Kernkastendlbel (auch gehartet und geschliffen)
MeBwerk- Schieblehren, Tiefenmalle, Stahl-StabmaBstabe
zeuge: in allen SchwindmafBen, HéhenmeB3- und Anreil3-
gerate mit Schwindmaf, Anrei3- und Richtplatten,
Aufspannwinkel, auch verstellbar nach Gradzahl,

Winkeltische
Schlitz-
dusen: aus Messing, Stahl, Kunststoff
Fraswerk-lagermaBig, Schaftfraser fur Holz, Metall und
zeuge: Kunststoff; Metallfraser: alle Gradzahlen, auch mit

Radius; Metallfraser: Uberlangen
Modell- original HANDHIEB,DICK-Raspeln, Turboraspeln,
raspeln: Turbofraser, Riffelfeilen, Riffelraspeln, Prazisions-
feilen, Fraserfeilen
Gravier- in HSS-5, HSS-50, Voll-Hartmetall, Hartmetall-
stichel: bestlckt
Araldit- Kunststoffe sowie Hilfsstoffe
... ferner alle Zubehorteile, Werkzeuge und Maschinen

AUFTRAGSEINGANG ist bei uns auch der LIEFERTAG

ALFRED LIENOW :ies i sciuiz

GIESSEREI- UND MODELLBAUBEDARF - MASCHINEN - WERKZEUGE

61476 Kronberg 2-Oberhéchstadt — Steinbacher StraBe 38
Telefon (061 73) 6 11 96 — Telefax (0 61 73) 6 10 52 - Gegriindet 1932
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Meisterprufung

M it im Durchschnitt guten Ergebnis-
senschlossen in diesem Jahr die Mei-

sterpriiflinge in Stuttgart ab. Insgesamt 20
Schiiler der Vorbereitungskurse an der
Handwerkskammer Stuttgart, die als
Abend- und Wochenendveranstaltungen
stattfinden, traten im Miirz und April zur
Priifung an.

Darunter waren 19 Schiiler aus dem Pro-
duktionsmodellbau, die als Meisterstiick ein
Modell mit allen Auflenkonturen auf einer
Aluminium-Grundplatte, absteckbar in Posi-
tion, sowie eine Kernseele zu fertigen hatten.
Der Anschauungsmodellbauer fertigte eine
Werkhalle, die mit einer Zentrifuge ausgestat-
tet war. Fiir alle Meisterstiicke mufiten dar-
iiber hinaus ein Modellaufril3 und Nachkalku-
lation erstellt werden. Die durchschnittlich
bendtigte Zeit betrug 185 Stunden. Wihrend
alle Priiflinge die Anforderungen an das Mei-
)\’)sterstilck erfiillen konnten, waren die Leistun-

gen in der Handprobe weniger erfreulich. Ein
Kandidat konnte diesen Priifungsteil nicht
bestehen und wird Gelegenheit erhalten, ihn
zu wiederholen.

Ebenfalls die Priifung wiederholen miis-
sendrei Kandidaten in Teilbereichen der Fach-
theorie. Dabei muBten in der schriftlichen und
miindlichen Priifung insgesamt 96 Fragen be-
antwortet werden. Die zeitlichen Anforderun-
gen der Antworten reichten von finf Minuten
bis zu einer hin zu einer Verkaufsausarbeitung
von ca. fiinf Stunden.

T

Als Grund fiir den Erwerb des Meister-
briefes gaben die Priiflinge, von denen 14 aus
dem Handwerk und sechs aus dem Industrie
kamen, vor allem an, daf sic eine Meisterstel-
le im Betrieb und damit verbunden héufig
auch einen besseren Verdienst anstrebten.
Vielfach wurde diese Form der Weiterbildung
aber auch als Moglichkeit zur Sicherung des
Arbeitsplatzes gesehen. Unverdndert denken
aberauch etliche Jungmeister daran, sich selb-
stdndig zumachen. Im Durchschnitt waren die
Priiflinge 3 | Jahre alt und hatten 10 Gesellen-
jahre absolviert.

Die néchste Meisterpriifung wird im Juni
1997 stattfinden, wenn der gegenwirtige Vor-
bereitungskurs, der im Januar diesen Jahres
mit 16 Schiilern begonnen hat, abschlieft. M

Mouisterstiick 1im Produktionsmodeitbau

Meisterstiuck im Anschauungsmodellbau

HOLZ

Telefon 02 31

dFEY

} ERICH FEY GmbH & Co.KG

HOLZGROSSHANDEL
HOLZIMPORT
HOBELWWERK

liefert zuverlassig sdmtliche Modell-Schnittholzer, trocken

finnische und russische Birken-Modellbauplatten AW 100
Gabun-Multiplexplatten - Delignit Buchen-Modellbauplatten AW 100
Flugzeugsperrholz - Stab- und Stabchenplatten AW 100

/ 59 60 42/3

Telefax 02 31 / 51 26 23
Hannoversche StraBBe 28a
44143 Dortmund

EulEphEs
odellbauer-
Handwerk
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‘. Konjunkturumfirage zeigt sehr
zwiespaltige Entwicklung

as deutsche Modellbauer-Handwerk hat

die wirtschaftliche Talsohle der vergan-
genen Jahre wieder verlassen und befindet
sich auf dem Weg der allméhlichen Erholung.
Die Serie von massiven Einbriichen bei Auf-
tragen und Umsitzen seit 1992 sowie etlichen
Firmenkonkursen in dieser Zeit ist gestoppt,
allerdings verlduft die wirtschaftliche Ent-
wicklung fiir die rund 600 Betriebe mit etwa
4.250 Beschiftigten in Deutschland noch du-
Berst zwiespiltig.

Einer aktuellen Konjunkturumfrage des
Bundesinnungsverbandes des Deutschen Mo-
dellbauer-Handwerks zufolge beurteilen drei
Viertel der befragten Unternehmen (74,2 %)
ihre derzeitige Geschiftslage als gut oder be-
friedigend. Dagegen schétzen nur 25,8 Pro-
zent die Situation als schlecht ein. Diese No-
ten entsprechen in etwa denen des Vorjahres
und liegen Welten entfernt von den Werten
der Jahre 1993 und 1994. Die Tatsache, dal3
die Mittelwerte (befriedigend) abgenommen
und die Positiv- bzw. Negativ-Urteile sich
erhoht haben, weist allerdings schon auf die
Unausgeglichenheit der Konjunkturlage hin.

Tabelle:
Allgemeine Geschiftslage

1994 1995 1996
gut 37% | 19,1% [ 21,2%
befriedigend [30,0% [ 63,9% | 53,0%
schlecht 66,3% [ 17.0% | 25,8 %

Deutlicher wird dies beim Blick in die
Auftragsbiicher. Zwar kann genau die Halfte
aller Unternehmen den bisherigen Auftrags-
bestand halten. Doch die Zahl der Unterneh-
men, die Auftragsverluste in den letzten sechs
Monaten hinnehmen muBten (36,5 %), iiber-
trifft bei weitem diejenigen mit dickeren Auf-
tragsbiicher (13,3 %). Im Vergleich zu 1995
hat sich dieses Verhiltnis nahezu umgekehrt.
Der Blick auf die Reichweite der Auftrige
beweist, daf} sich die Situation dennoch insge-
samt verbessert hat. Die Modellbaubetricbe
haben gegenwirtig Arbeit fiir 5,5 Wochen.
Nach 3.4 Wochen in 1994 und 4,8 Wochen im
Vorjahrist also eine weitere merkliche Steige-
rung erreicht worden.

Preisschere weiter offen

Nach wie vor tut sich eine bedenkliche
Schere bei den Preisen auf. Die Strukturkrise
groBer Teile der Industrie und der damit ein-
hergehende Zwang zur Kostenreduzierung
haben in den vergangenen Jahren zu einem
massiven Druck auf die Verkaufspreise der
Zulieferer gefiihrt. Dieser Preisdruck hat im
Ubergang von 1995 auf 1996 nur leicht nach-
gelassen. Noch immer iiberwiegt die Zahl der
Modellbaubetriebe, die weiteren Forderun-
gen der Aufiraggeber nach Preisnachlissen
nachgeben mufiten (30,7 %), gegeniiber je-
nen, die hohere Verkaufspreise durchsetzen
konnten. Auf der anderen Seite ist die Welle
der Einkaufspreiserhhungen noch nicht be-
endet. Der Anstieg hat sich gegeniiber dem
Vorjahr, als drei von vier Betrieben tiber ho-

here Einkaufspreise berichteten, verlangsamt.
Allerdings meldeten dieses Mal noch immer
54,7 Prozent der befragten Unternehmen wei-
tere Preissteigerungen.

Die unentschlossene Nachfrageentwick-
lung und das geschwichte Preisniveau haben
dazu gefiihrt, daB} die Umsitze bei jedem drit-
ten Modellbaubetrieb (34,2 %) riickldufig
waren. Nur 18,8 Prozent konnten in den letz-
ten sechs Monaten Zuwiéchse erzielen. Dem-
entsprechend zuriickhaltend sind die Unter-
nehmen auch mit ihren Investitionen. Wéh-
rend knapp die Hélfte (47,3 %) das Investiti-
onsniveau gehalten hat, hat etwas iiber ein
Drittel einen Riickgang gemeldet. Gegeniiber
dem Vorjahr fillt allerdings auf, dal3 die Zahl
der Unternehmen, die Erweiterungsinvesti-
tionen vorgenommen haben, sich um rund 10
auf 25,7 Prozent erhoht hat. Nach wie vor den
groBten Stellenwert nimmt mit 53,9 Prozent
der Ersatz fur veraltete oder defekte Maschi-
nen und Anlagen ein.

Beschiiftigtenentwicklung stabilisiert

Noch keine Trendwende ist auf dem Be-
schéftigungssektor zu vermelden. In rund ei-
nem Vicrtel der Betriebe (24,5 %) mufiten in
den letzten sechs Monaten zur Kostenentla-
stung erneut Mitarbeiter entlassen werden.
Allerdings scheint sich die Situation jetzt zu
konsolidieren, denn 61,6 Prozent konntenden
Beschiftigtenstand halten und die Zahl der
Betriebe mit Personalzuwachs ist gegeniiber
dem Vorjahr um immerhin 4 Prozent ange-
stiegen. Es kommt hinzu, daB fiir die ndchsten
Wochen und Monate drei von vier Betrieben
erwarten, daf der Personalstand gehalten wird
und diejenigen, die mit Entlassungen oder
Einstellungen rechnen, sich in etwa die Waa-
ge halten.

Nach dem langen und harten Personalab-
bau der letzten Jahre haben die mittelgrofien
(20 - 49,9 Mitarbeiter) und die grof3en Betrie-
be (50 und mehr) wieder verstirkt cingestellt.
37,5 bzw. 40,0 Prozent der Unternchmen ha-
ben in diesen beiden GroBenklassen ihre Mit-
arbeiterzahl aufgestockt.

In diesen beiden Gruppen sind auch die
sichtbarsten Zeichen einer Verbesserung der
wirtschaftlichen Lage festzustellen. Inder Ein-
schitzung der allgemeinen Geschiftslage
schneiden sie deutlich besser als die Klein-
undKleinstbetriebe ab.
Wihrend die gréflern
Betriebe zu 40,0 Pro-
zent (BGK 5) bzw. zu
25,0 Prozent (BGK 4)
liber eine gute Kon-
junktur berichten, be-
trégt dieser Anteil bei
den Unternehmen mit
unter 5 Mitarbeitern a0
unterdurchschnittliche
14,6 Prozent. Dies
spiegelt sich auch bei 2
den Auftragsreich-
weiten wider. Unter-
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lich iiber ein Auftragspolster, das 3,4 bzw. 3,6
Wochen weitreicht. Erst die Unternehmen mit
20 und mehr Beschiftigten liegen mit 6,9 und
mehr Wochen im akzeptablen Bereich.

Formen- und Werkzeugbau vorne

Die wirtschaftliche Erholung macht sich
wie auch im vergangenen Jahr vor allem im
Formen- und Werkzeugbau bemerkbar. Dort
liegt der Anteil der Unternehmen, die eine
gute Geschiftslage vermelden mit 31,6 Pro-
zent um mehr als 10 Prozentpunkte iiber dem
Branchendurchschnitt. In dieser Sparte des
Modellbauer-Handwerks liegt auch die Auf-
tragsreichweite mit 7,9 Wochen an der Spitze.

Deutlich verbessert hat sich der Auftrags-
bestand auch im Anschauungsmodellbau, wo
sich die Reichweite von 3,8 auf 7,5 Wochen
fast verdoppelt hat. Dennoch gibt dieser Sek-
tor ein widerspriichliches Bild ab. Am deut-
lichsten wird das beim Blick auf die Umsatz-
entwicklung. Einer sehr hohen Zahl von Be-
trieben mit Umsatzverlusten (46,1 %) stehen
tiberdurchschnittlich viele Unternehmen mit
Umsatzzuwéchsen (30,8 %) gegeniiber.

Noch immer recht schwach schneidet ins-
gesamt der GicBereimodellbau ab. Die Auf-
tragsreichweite konnte gegeniiber dem Vor-
jahr (3,4 Wochen) nur geringfigig auf 3,5
Wochen gesteigert werden.

Regional unterschieden sind es inbeson-
dere die Modellbaubetriebe der Tarifgruppe
Nord, die in der gegenwirtigen Situation et-
was schlechter abschneiden. Wihrend nur 9,6
Prozent der allgemeinen Geschifislage eine
gute Note geben, berichten iiberdurchschnitt-
lich viele Nordbetriebe (28,8 %) iiber schlech-
te Geschiifte.

In Bayern dagegen kommen nur 7,7 Pro-
zent zu einer negativen Einschitzung.

Zuriickhaltende Erwartungen

Obwohl sich die wirtschaftliche Erholung
des Modellbauer-Handwerks leicht fortgesetzt
hat, (iberwiegt beim Blick nach vorne die
Skepsis. Mehr als die Hilfte der Modellbauer
(56,4 %) erwartet, daf} sich die allgemeine
Geschiiftslage auf dem jetzigen Niveau halten
wird. Aber 37,6 Prozent beflirchten eine Ver-
schlechterung.

In diesem Urteil spiegeln sich wohl weni-
ger konkrete Anzeichen innerhalb der Bran-
che wider, als vielmehr Befiirchtungen, daf}
das gesamiwirtschaftliche Wachstumstempo
erheblich ins Stocken gerét. Die Wirtschafts-
sachverstdndigen und dic Forschungsinstitu-
te, die erst jiingst ihre Prognosen fiir dieses
Jahr zuriickschraubt und die Untétigkeit der
Politik kritisiert haben, geben allerdings durch-
aus Anlafl zur Sorge. u
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Veranderung im letzten Halbjahr
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Zimmermann

Konventionelle
Friasmaschinen

CHC-Frasmaschinen

mzmn Technische Daten:

. . B Arbeitsbereich (Standard):
Portalfraismaschine X=3000mm, Y=2360mm, Z=1000mm,

FZ30-3 Achsen Fraskopf +/-90° in Y-Richtung schwenkbar

{(manuell oder automatisch).
Andere Abmessungen durch modulare
Bauweise moglich!
B Vorschibe:
20000 mm/min (Linearachsen).
W Frasspindel:
Leistung 12 kW,
Drehzahl 50-9000 U/min (- 15000 optional),
Aufnahme SK40.

F. Zimmermann GmbH - Maschinen fiir den Modell- und Formenbau
Goethestralte 23 -27 - D-73770 Denkendorf - Telefon (07 11) 934935-0 - Telefax (07 11) 344086



