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Wit HELM FUNKE

Maximilian Lérzel (r.) I6st Wilhelm' Funke als Vorsitzender ab.
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Mit neuer Fiihrung ins nachste Jahrtausend

' | Maximilian Lorzel neuer Bundesinnungsmeister

Dic neue Fihrungsmannschaft des Bundesinnungsverbandes (v 1): Mathias Haase, Ulrich Hermann, Bundesir

E ine Ara ist zu Ende gegangen: Nach
insgesamt 28 Jahren ,,Dienstzeit* als
Vorstandsmitglied,davon 16 Jahreals Vor-
sitzender, ist Wilhelm Funke (65) aus dem
hiéchsten Amt beim Bundesinnungsverband
des Deutschen Modellbauer-Handwerks
ausgeschieden. Er vollzog damit den Schritt,
den er bereits vor drei Jahren bei seiner
letzten Wahl angekiindigt hatte. Zu seinem
Nachfolger wurde Maximilian Lirzel (36)
Eewi«ihlt.

Vom 21. bis 23. Mai 1998 versammelten
sich auf Einladung der Modellbauer-Innung
Niedersachsen/Bremen rund 80 Delegierte aus
insgesamt 19 Innungen in Bad Salzdetfurth zu
ihrem alljéhrlichen bundesweiten Gipfeltref-
fen. Die Mitgliederversammlung stand dabei
ganz im Zeichen der Neuwahlen zu allen Gre-
mien des Verbandes. Das grofte Interesse
richtete sich natiirlich auf die Frage, wer als
Bundesinnungsmeister die Branche in das
niachste Jahrtausend fiihren wird. Die Ent-
scheidung war allerdings friihzeitig gefallen,
denn schon im Vorfeld herrschte grofies Ein-
vernehmen, dal Maximilian Lorzel aus Zorne-
ding bei Miinchen die ideale Besetzung ist.

Lérzel war vordrei Jahren erstmals in den
Vorstand als einer von zwei stellvertretenden
Vorsitzenden gewihlt worden. Der jiingste
Bundesinnungsmeister aller Zeiten ist zur
Zeit noch stellvertretender Obermeister und
Lehrlingswart der Modellbauer-Innung Siid-
bayern. Seit 1. Januar 1993 ist er alleiniger
Inhaber der von seinem Onkel Bruno Schro-
ter gegriindeten Firma Modellbau Schréter
GmbH. In das Unternehmen war er 1985
eingestiegen und hatte inncrhalb kiirzester
Zeit eine Modellbauer-Lehre, die Meister-
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neister Max

Lorzel, Klaus Fecker und Georg Hutflesz.
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pritfung sowie Ausbildungen zum Betriebs-
wirt des Handwerks und zum NC/CNC-Tech-
niker absolviert.

Als stellvertretender Vorsitzender wie-
dergewidhlt wurde Klaus Fecker aus Stutt-
gart. Den zweiten Stellvertreterposten iiber-
nahm ebenfalls ein sehr junger Mann: der
33jahrige Ulrich Hermann. Er fiihrt in dritter
Generation einen hochmodernen Modellbau-
betrieb in Siegen und ist scit drei Jahren
Obermeister der Modellbauer-Innung Arns-
berg. Den Vorstand komplettieren der wie-
dergewihlte Georg Hutflesz aus Schwanstet-
ten (Nordbayern) sowie ein weiterer Newco-
mer, Mathias Haase (42) aus Ohorn bei Dres-
den. Haase fithrt zusammen mit seinem Bru-
der seit 1993 einen auf den GicBereimodell-
bau spezialisierten Betrieb (gegr. 1947). Mit
seiner Wahl wurde die gelungene Vereini-
gung des ost- und westdeutschen Modellbau-
er-Handwerks nun auch in der Verbandsfiih-
rung vollzogen.

Neben Wilhelm Funke schied aus dem
fiinfkdpfigen Vorstand auch Karl-Heinz Kopp
(Frankfurt/M.) aus. Nach zehnjdhriger Amts-
zeit verzichtete der Berufsbildungsfachmann
auf eine erneute Kandidatur.

Freunde und verlidBliche Partner

Mit dem Ergebnis der Neuwahlen zeigte
sich der scheidende Vorsitzende sehr zufrie-
den. Funke war sich sicher, daB3 die Nachfol-
ger die ,,zukiinftigen Herausforderungen und
Probleme mit Tatkraft angehen und die ,,Zu-
kunft im wahrsten Sinne des Wortes ,mei-
stern‘ werden™. In seiner Abschiedsrede hob
er hervor, dal — ungeachtet aller Auseinan-
dersetzungen und Meinungsverschiedenhei-
ten — er in seiner berufsstindischen Arbeit

,viele Freunde* und,,verldflliche Partner,,ge-
funden habe. ,,Diese Arbeit war fiir mich
deshalb nicht nur Last, sondern auch Lust.*

Mit 37 Jahren war Funke 1970 als stell-
vertretender Vorsitzender in den Bundesvor-
stand gewihlt worden. Es folgten 12 ,,Lehr*-
Jahre, ehe er schlieBlich in das hochste Eh-
renamt des Modellbauer-Handwerks aufriick-
te. Wiirdigung fanden seine Leistungen durch
zahlreiche Ehrungen. Erst kiirzlich erhielt er
nach dem Bundesverdienstkreuz am Bande
auch das Verdienstkreuz 1. Klasse. Die vor-
erst letzte Ancrkennung seiner Verdienste
widerfuhr ihm nun durch die Ernennung zum
Ehrenprésidenten des Bundesverbandes.

Beim Blick zuriick erinnerte Funke dar-
an, daB sich das Modellbauer-Handwerk ge-
rade in letzten Jahren den tiefgreifenden Struk-
turverinderungen und gewachsenen Anfor-
derungen erfolgreich gestellt habe. Man habe
in puncto qualifizierte Arbeit, Flexibilitdt
sowie Anpassung an neue Techniken absolu-
te Wettbewerbsfahigkeit bewiesen. DaB sich
der Wettbewerb weiter massiv verdndern
werde, zeige die Fusion von Daimler Benz
mit dem groBen amerikanischen Autoherstel-
ler Chrysler. Die Welt werde immer kleiner,
der Marktzugang immer schwieriger.

Angesichts dieser gednderten wirtschaft-
lichen Rahmenbedingungen hob Funke her-
vor, da3 neben Einsatzbereitschaft und Risi-
ko des Unternehmers die hohe Qualifizierung
der Mitarbeiter ein entscheidender Leistungs-
faktor sei. Auf die Qualitit von Aus- und
Fortbildung miisse die Branche weiterhin ganz
besonderes Augenmerk legen. ,,Mit der zum
1. Mai 1998 novellierten Meisterpriifungord-
nung haben wir hierfiir einen Grundstein ge-
legt.”
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Handlungsbedarf

Ausbildung sei aber nicht nur im ureigen-
sten Interessen der Unternehmen, sondern
auch Teil ihrer sozialpolitischen Verantwor-
tung, insbesondere in Zeiten hoher Arbeitslo-
senzahlen. Dieser Verantwortung sei das
Handwerk als ,,Ausbilder der Nation“ immer
gerecht geworden. Allerdings diirften die

Letzte Amtshandlung des scheidenden Bundesinnungs-
meister Wilhelm Funke (r.): Mit der Goldenen Ehrennadel,
der héchsten Auszeichnung im deutschen Modellbauer-
Handwerk, zeichnete er seinen Stellvertreter Klaus Fecker
aus. Der Geehrte sei nicht nur seit vielen Jahren ,,Motor* der
Verbandsarbeit, sondern trage durch seine Integrati-
onsfihigkeit ganz lich zum Zi halt der
Berufsstandsorganisation bei.

Betriebe auch erwarten, dafl die Einstiegs-
voraussetzungen bei den Jugendlichen stim-
men. Das Bildungswesen sei hier mehr denn
je gefordert.

Zu den besonderen Stirken des Standor-
tes Deutschland gehdre ohne Zweifel das
technische und fachliche Know-how. Gerade
das Modellbauer-Handwerk trage dazu ent-
scheidend bei und beweise als unverzichtba-
rer Bestandteil bei der Entwicklung innovati-
ver Produkte tagtiglich seine Leistungsfa-
higkeit. Um die Innovationskraft klein- und
mittelstindischer Unternehmen zu erhalten,
miifiten aber auch die politischen Rahmenbe-
dingungen stimmen. Der neue Ehrenprisi-
dentsah auf diesem Gebiet erheblichen Hand-
lungsbedarf.

Interessant war in diesem Zusammen-
hang der Auftritt des Gastredners Dr. Alfred
Tacke sein. Der niederséchsische Wirtschafts-
Staatssekretdr ist ein sehr enger Mitarbeiter
und wirtschaftspolitischer Berater des SPD-
Kanzlerkandidaten Gerhard Schréder, was
seinen Positionen zum Thema ,,Wirtschafts-
politische Perspektiven fiir den Mittelstand*
viel Aufmerksamkeit verschaffte (s. Seite 3).

Im fachlichen Teil beschiftigten sich die
Delegierten sehr intensiv mit der Einfithrung
des EURO. Da die Kunden des Modellbauer-
Handwerks zu den ersten zdhlen werden, die
von der D-Mark auf die neue Wihrung um-
stellen werden, stellt sich fiir Modellbau-
betricbe die Anpassungsfrage sehr frﬁhze‘-

tig.

Der neue Vorstand

Vorsitzender: Maximilian Lorzel, Zorneding

Stellvertreter: Klaus Fecker, Stuttgart / Ulrich Hermann, Siegen
Weitere Mathias Haase, Ohorn /

Mitglieder:  Georg Hutflesz, Schwanstetten
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AusschuB ,,Berufsbildung”
Vorsitzender: Rudolf Braach, Bad Laasphe
Weitere Peter Bubeck, Stuttgart / Herbert Denninghoff, Hamburg /
Mitglieder:  Erhard Gliser Chemnitz / Michael Hellenschmidt, Waldenbuch /
Michael Hofmann, Ingolstadt / Christian Homolka, Stuttgart /
Rainer Jansen, Haan / Karl-Heinz Kopp, Frankfurt/M. /
Kurt Preisendérfer, Morfelden-Walldorf /
Stefanie Preisendorfer-Wollmann, Morfelden-Walldorf /
Heinz Roessler, Hannover / Manfred Schéfer, Miihlacker /
Gerhard Vollack, Leopoldshohe

Beispiele fUr dauerhafte

AusschufB3 ,Betriebswirtschaft/technik”

Vorsitzender: Ludwig Weiss, Hennef

Weitere Detlev Arnold, Weinbohla / Christian Boseckert, Sef3lach /

Mitglieder:  Klaus-Dieter Krawitz, Rheinfelden / Jirgen Liihr, Hamburg /
Wolfgang Schirm, Stuttgart / Lothar Uebelhér, Niirsingen
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AusschuB ,,Tarif- und Sozialpolitik”
Vorsitzender: Heinz-Josef Kemmerling, Dortmund
Weitere Helmut Brandl, Ottobrunn / Klaus Fecker, Stuttgart
Mitglieder:  Georg Hutflesz, Schwanstetten / Klaus Petri, Schwalmtal /
Helmut Willinghéofer, Bielefeld / Horst Zimmermann, Kaiserslautern

GRAVIERMASCHINEN AusschuB , Offentlichkeitsarbeit”

Vorsitzender: Helmut Brandl, Ottobrunn

Weitere Rudolf Braach, Bad Laasphe / Michael Hofmann, Ingolstadt /

Mitglieder:  Heinz-Josef Kemmerling, Dortmund / Maximilian Lorzel, Zorneding
Klaus Steigerwald, Karlsbad / Ludwig Weiss, Hennef

Franz Hagemann GmbH & Co. KG, Abt. MH
Postfach 44 87 22 - 28287 Bremen
Tel. 0421/481415/16 - Fax 0421/48 83 65

e-mail: f.hagemann@t-oniine.de




‘Zusammenarbeit von
Politik und Mittelstand neu

begriinden

Wirtschaftsberater des SPD-Kanzlerkandidaten
will Entlastung der Unternehmen

ine neue Zusammenarbeit der Politik

mit Handwerk und Mittelstand will
der niedersichsische Wirtschaftsstaatsse-
kretir Dr. Alfred Tacke erreichen. Die
weitreichenden Verinderungen in den na-
tionalen wie internationalen Wirtschafts-
beziehungen verlangten eine stirkere Hin-
wendung staatlichen Handelns auf die Be-
diirfnisse der klein- und mittelstéindischen
Unternehmen.

Mit dieser Einsicht wartete der enge wirt-
chaftspolitische Berater des SPD-Kanzler-
kandidaten Gerhard Schréder auf der dies-
jahrigen Mitgliederversammlung des Bun-
desinnungsverbandes des Modellbauer-Hand-
werks in Bad Saldetfurth auf. Die Politik
habe bei all ihren Bemiihungen in Rechnung
zu stellen, dafl sich Wirtschaft und Staat mit
den Folgen einer ,Zeitenwende* auseinan-
derzusetzen haben. Mit der Offnung der ost-
europdischen Mairkte sdhen sich deutsche
Unternehmen zum einen einer ,,v6llig neuen
Konkurrenzsituation* ausgesetzt. Die grofien
Lohnkostendifferenzen gegeniiber dortigen
Volkswirtschaften beschneiden die Absatz-
chancen deutscher Anbieter ganz erheblich,
insbesondere dann, wenn Qualititsunterschie-
de keine Rolle spielen. Zum anderen sieht
sich die deutsche Wirtschaft durch die Ein-
fithrung des EURO wachsender internationa-
ler Konkurrenz ausgesetzt. Der EURO sorge
fiir erheblich mehr Markttransparenz und
stirkere Vergleichbarkeit.

Auflésung traditioneller Strukturen

Folge sei die Internationalisierung der
Wirtschaftsstrukturen, GrofBunternehmen 16-
sten sich zunehmend von ihren nationalen
Beziigen. ,,Fiir die klein- und mittelstindi-
schen Unternehmen in Deutschland ist dies
héufig verbunden mit einer Aufldsung der
traditionellen Zuliefererstrukturen®, so Tak-
ke. ,.Der zunehmende Wettbewerbsdruck
verlangt von Handwerk und Mittelstand Ant-
worten.” Reaktionen kdnnten sein, groBer
und europdischer oder noch innovativer und
flexibler zu werden. ,,Der Staat kann dabei
nur bedingt helfen*, schrinkt Alfred Tacke
die politischen Handlungsméglichkeiten ein.

Konsequenz kdnne nur sein, dafl die Po-
litik Rahmenbedingungen schafft, die den
Unternehmen helfen, dem Wettbewerbsdruck
standzuhalten. Beispielhaft nannte Tacke
dafiir drei Felder.

In der Ausbildung etwa miisse man sich
»von der Vorstellung 16sen, daBl der Staat
weif}, welche Ausbildung die richtig ist. Bei
Inhalten und Formen miifiten die betriebliche
Belange mehr Beriicksichtigung finden. Dies
gelte imlibrigen auch fiir die Ausbildungsko-
sten: ,,Ausbilden — und das gilt insbesondere
fiir klein- und mittelstédndische Betriebe —
mul} sich nicht nur mittel-, sondern auch
kurzfristig rechnen.*

Will eine neue Zusammenarbeit der Politik mit Mittelstand
und Handwerk: der niedersiichische Wirtschaftsstaats-
sekretdr Dr, Alfred Tacke

Steuerbelastung reduzieren

Zweiter und besonders wichtiger Bereich
ist aus Tackes Sicht die zu hohe Steuerbela-
stung. Sein eindeutiges Rezept: ,.Die Steuern
miissen gesenkt werden, um die Wettbewerbs-
fahigkeit der Unternehmen zu erhalten.* Die
Staatsquote miisse deutlich gesenkt werden,
dafiir gebe es auch noch erheblichen Spiel-
raum, z.B. bei vielen kommunalen Titigkei-
ten. Er warnte allerdings vor Vereinfachern.
Steuersenkungen hitten auch Einschnitte bei
6ffentlichen Leistungen und damit Arbeits-
platzverluste zur Folge. Der Staatssekretir
setzt allerdings darauf, daB diese Verluste
durch die Entlastung privater Unternehmen
ausgeglichen werden kénne. Ein Irrtum seies
imiibrigen zu glauben, Steuersenkungen dien-
ten nur den groflen Einkommen. Es seien
vielmehr vor allem die mittleren Einkommen
darauf angewiesen, weil sonst ihre Arbeits-
plitze nicht wettbewerbsfihig blieben.

Nicht anfreunden konnte sich der Wirt-
schaftspolitiker mit dem in letzter Zeit sehr
hiufig behaupteten ,Weg in die Dienslei-
stungsgesellschaft”. Es handele sich um ein
schiefes Bild, weil ,,wir im Kern eine Indu-
striegesellschaft sind und bleiben werden*.
In Deutschland seien Dienstleistungen vor
allem produktionsnah, also direkt abhingig
von erfolgreichen Fertigungsbereichen. Wer
unter diesem Umstinden nicht ldnger mehr
aufIndustrie und Handwerk setzt, provoziere
ein ,,Desaster. Thre entschiedene Stirkung
seider einzig verniinftige Weg. ,,Wir sind uns
bewuBt, dall dieser Weg sehr hart und be-
schwerlich ist, aber er ist unumginglich*,
machte Tacke unmiBverstindlich deutlich.m
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# Namen %
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#% Ehrungen %

Nur wenige Wochen vor Vollendung sei-
nes 80. Lebensjahrs verstarb am 8. April Mo-
dellbauermeister Hans Vinke. Der gebiirtige
Oldentruper war viele Jahre stv. Biirgermeister
seines Heimatortes und dariiber hinaus viele
Jahre ehrenamtlich fiir die Modellbauer-Innung
Bielefeld aktiv. 1995 wurde er fiir sein soziales,
berufsstindisches und politisches Engagement
mit dem Bundesverdienstkreuz ausgezeichnet.

Vinke absolvierte 1944 die Meisterpriifung
und machte sich ein Jahrspiter selbstindig. Aus
gesundheitlichen Griinden verpachtete er 1980
seinen Betrieb. Seit Griindung der Modellbau-
er-Innung Bielefeld im Jahre 1959 bis 1969 war
er Lehrlingswart und Vorsitzender des Gesel-
lenpriifungsausschusses sowie des Ausschus-
ses fiir Lehrlingsausbildung. Von 1969 bis 1980
war er stv. Obermeister. Wahrend dieser Zeit
war er auch 6 Jahre lang Beisitzer im Meister-
priifungsausschuf}. Politischaktivwurdeer 1961,
als er in den Oldentruper Gemeinderat gewihlt
wurde. 1968 wurde er stv. Biirgermeister und
war zudem viele Jahre Vorsitzender des Bau-
ausschusses. Von 1978 bis 1984 war er Vorsit-
zender des CDU-Ortsverbandes Oldentrup.
Nach der Gebietsneuordnung 1972 wurde Hans
Vinke in die Bezirksvertretung Heepen gewihlt.
1975 verzichtete er auf sein Mandat und legte
seine politischen Amter nieder.

x®

Kurz nach seinem 75. Geburtstag ist Kart
Georg Schweer am 11. Mai 1998 verstorben.
Der Modellbauermeisteraus Bad Homburg hatte
sichiber viele Jahre in der Modellbauer-Innung
Hessen fiir die Interessen des Berufsstandes
engagiert. Vor allem als Tarifpolitiker wirkte er
intensiv mit an der Schaffung verldBlicher Ar-
beitsbeziechungen und marktgerechter Arbeits-
kosten.

&

Das 50. Lebensjahr vollendete am 21. April
1998 Dr. Werner Melle aus Erkner. Der Mo-
dellbauermeister Gibernahm im Juni 1994 den
Vorsitz der Modellbauer-Innung Berlin-Bran-
denburg. Seither bemiiht sich der Obermeister
intensiv um das harmonische Zusammenwach-
sen der ehemals ostdeutschen Betriebe mit de-
nen Westberlins.

&

Uber alle Hiirden der staatssozialistischen
DDR-Wirtschaftspolitik hinweg sowie durch
die notwendige Anpassungsphase der Nach-
Wendezeit hindurch verlief der Weg. Im Mai
1998 nun konnte die Firma Bernd Claufi Mo-
dellbau aus dem sédchsischen Adorf auf eine
50jahrige Firmengeschichte zuriickblicken. Das
Unternehmen ist Mitglied der Modellbauer-
Innung Chemnitz.

%

Thren Vorstand weiter verjiingt hat die
Modellbauer-Innung Arnsberg. Fiir den aus-
geschiedenen Heinz Wunderlich riickte bei den
Neuwahlen im April 1998 Vorstandsmitglied
Andreas Schilling (Herscheider Modellbau
GmbH) zum stv. Obermeister auf. Neuer Lehr-
lingswart wurde Stefan Braach (Bas Laasphe),
er folgtin diesem Amt Rolf Gutberlet. Ebenfalls
neu in den Vorstand gewdhlt wurden Herbert
Hillebrand (stv. Lehrlingswart) aus Menden
und Martin Harbecke aus Werdohl. Auf eine
weitere Amtszeit verzichtete Vorstandsmitglied
Rudolf Braach. [ ]
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_Fur viele ein Vorbild”

Bundesverdienstkreuz 1. Klasse fur Wilhelm Funke

Passend zu seinem Abschied vom héch-
sten Amt im deutschen Modellbauer-
Handwerk hat Wilhelm Funke das Bun-
desverdienstkreuz 1. Klasse bekommen.
Der niedersichsische Landwirtschaftsmi-
nister Karl-Heinz Funke zeichnete den
Chef des Alfelder Modellbauunternehmens
am 13. Mai aus.

In seiner Laudatio charakterisierte der
Minister den scheidenden Bundesinnungs-
meister als einen Mann, der ,,unternehmeri-
schen Weitblick®, berufsstidndisches und so-
ziales Engagement sowie Einsatz in zahlrei-
chen Ehrendmtern zeigt. Seinem fundicrten
Fachwissen und seiner EntschiuBfreudigkeit
sei es zu verdanken, daf} das Unternehmen
,.eine Spitzenposition im Modellbauer-Hand-
werk einnimmt und fuir viele ein Vorbild ist*,
hob Funke das Wirken seines langjahrigen
Freundes hervor. Nicht nur der eigene Be-
trieb habe ihm am Herzen gelegen, sondern

)das Handwerk im allgemeinen und ganz spe-
ziell die Schaffung von Arbeitspldtzen. Sein
Namensvetters (nicht verwandt) habe gezeigt,
daB betriebliche Innovation und Rationalisie-
rung nicht notwendigerweise mit Arbeits-
platzabbau einhergehen miisse, dies sei gera-
de in Zeiten hoher Arbeitslosigkeit ein wich-
tiges Signal.

Hervorzuheben sei vor allem das groBe
Engagement in beruflichen Bildung. Wel-
chen Stellenwert im Hause ,,Modell- und
Formenbau Funke“ die Ausbildung habe,
zeige, daBl noch heute eine eigenstindige
Lehrwerkstatt existiere.

«Nie das kollegiale Miteinander

vergessen*

Sein Engagement fur die berufsstindi-
sche Arbeit sei beispielhaft. Seit nunmehr 28
Jahren ist Wilhelm Funke Mitglied im Vor-
stand, davon 16 Jahre als Vorsitzender, des
Bundesinnungsverbandes des Deutschen
Modellbauer-Handwerks. Gleichzeitig ist er
seit gut 30 Jahren Chef der Niedersichsi-

chen Modellbauer-Innung. Hinzu kommen

Mitgliedschaften in der Kreishandwerker-
schaft Alfeld, in der Tarifkommission, im
Ortsrat, in Vereinen und Verbdnden. Ohne
den notwendigen Riickhalt aus der Familie
seisolchumfangreiches Engagement schlicht-
weg unmdglich, bekam auch Ehefrau Mari-
anne ein dickes Lob ab.

»Du hast Dein Fachwissen und Deine
Erfahrungen stets der Allgemeinheit zur Ver-
fiigung gestellt und dabei nie das kollegiale
Miteinander vergessen*, wiirdigte der Red-
ner aus Hannover.

Obwohl der Kreis der geladenen Giste
klein war. kam Wilhelm Funke nicht drum
herum, noch weitere lobende Worte zu horen.
.Vorbild fiir junge Menschen*, ,trockener
Humor*, ,.das gesellschaftliche Leben ge-
prigt* —das sind nur einige Beispiele aus den
Reden. Detlef Jacob, Betriebsratsvorsitzen-
der bei Funke, brachte die Meinung aller auf
den Punkt: ,,Bleiben Sie wie Sie sind, erhal-
ten Sie Thre Menschlichkeit. Wir sind wirk-
lich stolz auf Sie.* Mit den fiir ihn bekannten
..knappen Worten*, bedankte sich Wilhelm
Funke bei seinen Gésten, darunter als Vertre-
ter des Bundesinnungsverbandes dessen Eh-
renprisident Hermann Bubeck und der desi-
gnierte Nachfolger im Vorsitz, Maximilian

Lérzel. ,,Allein geht nichts auf dieser Welt.
Man braucht Freunde und muf} Vertrauen

schaffen,” mahnte der 65jihrige abschlie-
f3end. ]

Zwei, die sich sehr schiitzen:
Der niedersichsische Landwirtschaftsminister

Karl-Heinz Funke zeichnet den scheidenden [0
Bundesinnungsmeister Wilhelm Funke aus

Tarifvertrage nur im
Ausnahmeftall fristlos kiindbar

Verbandsklage vom Bundesarbeitsgericht

abgewiesen

K einen Erfolg hatte die Tarifgemein-
schaft Nord des deutschen Modellbau-
er-Handwerks vor dem Bundesarbeitsge-
richt (BAG): Die auBerordentlichen Kiin-
digungen des Tarifvertrages iiber das 13.
Monatseinkommen sowie des Manteltarif-
vertrages (MTYV), ausgesprochen am 1. Fe-
bruar 1994, wurden jetzt fiir unwirksam
erklirt. Zwar konne grundsitzlich auch
ein Tarifvertrag aus wichtigem Grund frist-
los gekiindigt werden. Diese Kiindigung sei
jedoch das allerletzte Mittel und miisse sehr
gut begriindet werden.

Die Kiindigung der Vertriige war von den
Arbeitgebern vorgenommen worden, weil die
stark riickldufige Konjunktur und die gleich-
zeitig iiberaus preisgiinstige osteuropdische
Konkurrenz 1993 zu massiven Auftrags- und
Umsatzverlusten in der Branche gefiihrt hat-
ten. 1989 hatten die Tarifvertragsparteien in
einer ungleich giinstigeren konjunkturellen
Situation vercinbart. anteilig ein 13. Monats-
einkommen fiir die Arbeitnehmer im nord-
westdeutschen Modellbauer-Handwerk zu
zahlen. Zwei Jahre spiter vereinbarten sie bei
dhnlich giinstigen Bedingungen im MTV un-
ter anderem eine Verkiirzung der Wochenar-
beitszeit bei vollem Lohnausgleich und die
Zahlungeines zusitzlichen Urlaubsgeldes. Die
Vertrige waren erstmals im Frihjahr bzw.
zum Jahresende 1995 kiindbar.

Als Anfang 1994 Versuche, mit der Ge-
werkschaft Holz und Kunststoff (GHK ) ange-
sichts der wirtschaftlichen Probleme zu einer
einvernehmlichen Losung zu gelangen, schei-
terten, erfolgte die Kiindigung. Darauthin klag-
te die GHK und wollte die UnrechtmiiBigkeit
der Kiindigung gerichtlich feststellen lassen.
Nach dem Erfolg in den Vorinstanzen wies

nun auch der vierte Senat des BAG die Revi-
sion der Tarifgruppe Nord zuriick. Er erkannte
die grundsitzliche Kiindigungsmdoglichkeitan.
Aber: "Sollen mit der auBerordentlichen Kiin-
digung bestimmte tarifvertragliche Anspri-
che wegen wirtschaftlicher Notlage der tarif-
gebundenen Arbeitgeber beseitigt werden,
kommt es fiir die Frage der Wirksamkeit der
Kiindigung auf die wirtschaftlichen Verhilt-
nisse zur Zeit des Filligwerdens dieser An-
spriiche an.” Weil die Anspriiche aus der Ar-
beitszeitverkiirzung sowie das anteilige 13.
Monatseinkommen erst sechs bzw. acht Mo-
nate nach der Kiindigung zu erfillen waren,
war es nach Ansicht des Gerichts nicht erfor-
derlich die Vertrdge auferordentlich zum 1.
Februar zu kiindigen.

Die Arbeitgeber dagegen hatten so friih-
zeitig gekiindigt, weil auBerordentliche Kiin-
digungen in der Regel nur dann rechtswirk-
sam werden, wenn sie unmittelbar nach Be-
kanntwerden der ausschlaggebenden Griinde
ausgesprochen werden. Das BAG sah dies als
nicht erforderlich an. Mit dieser Argumentati-
on hat das Gericht allein rechtliche Details in
den Vordergrund gestellt, um iiber die Sache
selbst — ob denn tatsichlich eine existenzbe-
drohende Lage der Betriebe vorlag ~ nicht
entscheiden zu miissen. Das hichste Gericht
erlegte der Tarifgemeinschaft auf, auf seine
Mitglieder mit "dem Ziel der volistindigen
Durchfiihrung der auBerordentlich gekiindig-
ten Tarifvertrige bis zum 30. Juni 1995 einzu-
wirken”. Zwischenzeitlich besserte sich die
Konjunkturlage wieder und die Tarifvertrige
wurden mit kostenentlastenden Anderungen
zum 1. Juli 1995 wieder in Kraft gesetzt. Den
Betrieben, die als Folge der Krisenlage zuvor
in Konkurs gegangen sind, hat dies leider nicht
genutzt. ]




- Qualitat handwerklicher
Ausbildung bestatigt

Praktischer Leistungswettbewerb:
Modellbau-Bundessieger aus Nordbayern

Beim 46. Praktischen Leistungswettbe-
werb der Handwerksjugend 1997 iiber-
zeugte die Nachwuchselite im Handwerk
einmal mehr durch hervorragende Lei-
stungen. Zur SchluBlfeier begriifite der
Biirgermeister der Hansestadt Hamburg,
Ortwin Runde, die Jugendlichen im Rat-
haus der Elbmetropole.

Der Prisident des Zentralverbandes des
Deutschen Handwerks (ZDH), Dieter Phil-
ipp, wiirdigte umfassend die Leistungen der
insgesamt 275 Siegerinnen und Sieger in den
122 Wettbewerbsberufen. Philipp dankte ih-
nen fiir ihren FleiB und ihre Ausdauer. Der
ZDH-Prisident: ,,Ich danke Ihnen auch da-
fiir, daB8 Sie das duale Ausbildungssystem
bestitigt haben. Besser kann man eine leben-
dige, abwechselungs- und erfolgreiche Aus-

bildung nicht prasentieren.* Das Modellbau-
er-Handwerk am besten prisentierte Stephan
Rabl aus Teublitz. Der nordbayerische Ver-
treter hatte seine Lehre in der Firma Chr. Karl
Siebenwurst GmbH & Co. (Dietfurt) absol-
viert. In der Priifungsrunde fiir den Bundes-
wettbewerb setzte er sich knapp gegen Thor-
sten Siirig aus Niedersachsen durch. Der
Zweitplazierte hatte in der Firma Modell-
und Formenbau Siirig & Goke in Alfeld/
Leine gelernt. Den dritten Platz belegte Marc
Jose Rouven aus Grof3-Bieberau (Hessen).
Sein Ausbildungsbetrieb ist die Firma Peter
Sauer u. Sohn in Dieburg.

Meister nicht nur Vorbild,

auch Partner

Philipp forderte die Junghandwerker auf,
sich zum Meister zu qualifizieren. Der Grofe

Befidhigungsnachweis garantiere die hohe
Qualitdt von Produkten und Dienstleistun-
gen, indem er héchste Anspriiche an das fach-
liche Konnen und die betriebswirtschaftli-
chen Fihigkeiten setze. Der Meister, so der
Handwerksprésident, sei als Ausbilder aber
nicht nur Vorbild, sondern auch Partner. Die-
ses ganz besondere Verhiltnis stelle das Ge-
genteil dar zu einer neuen Arbeitswelt, die
anonymer und unverbindlicher werde. Phil-
ipp unterstrich die Funktion des beruflichen
Aus- und Fortbildungssystems im Handwerk
als Antwort auf strukturelle Verdnderungen.
Es 6ffne die Tore fiir einen erfolgreichen
Berufsweg.

In seiner Festansprache zum Thema ,,Der
Mensch in der Welt von morgen* erlduterte
Prof. Dr. Horst W. Opaschowski vom B.A.T.
Freizeit-Forschungsinstitut den Begriff der
Leistungsgeseilschaft fir das 21. Jahrhun-
dert.

Der Lebenssinn miisse neu definiert wer-
den: Schaffensfreude anstelle von Arbeits-
freude umschreibe das kiinftige Leistungsop-
timum von Menschen, die in ihrem Leben
weder liber- noch unterfordert werden wol-
len. Leistung bestehe aus Fleifl und Anerken-
nung auf der einen sowie aus Erfolg und
Anerkennung auf der anderen Seite, wobei
das eine nicht ohne das andere zu erreichen
sei. |

Steffen wird beil Firma Schmidt Modellbauer

100. Berufsausbildungsvertrag libergeben

m Mai, just, als Schiiler Steffen Fohgrub

eine Schnupperlehre bei Meister Rein-
hold Schmidt der Firma Modell- und For-
menbau in Wutha-Farnroda absolvierte,
kiindigten Kammerprisident Henner Har-
tung und Geschiftsfithrer Aus- und Wei-
terbildung, Dr. Gunter Drefler, ihr Kom-
men im traditionsreichen Betrieb an.

Der 100. Ausbildungsvertrag zwischen
Firmenchefund Modellbauermeister Reinhold
Schmidt und dem kiinftigen Lehrling im Mo-
dellbau mit Fachrichtung Produktionsmodell-
bau konnte feierlich durch Prisident Henner
Hartung iiberreicht werden. Zu diesem beson-

\

'|

Steffen Fohgrub (li.), der kiinftige Lehrling im Handwerksbetrieb von Modellbauermeister Reinhold Schmidt (2. v.1i.) erhilt

deren Anlaf} stattete auch Kreishandwerks-
meister Klaus-Peter Senf dem Betrieb seinen
Besuch ab. Der junge Firmenchef, er iiber-
nahm im Januar1996 den viterlichen Betrieb,
berichtete von alljdhrlich zahlreichen Bewer-
bungen junger Leute. Sein Betrieb bildet jéhr-
lich junge Leute aus; deshalb habe er einen
festen und hochqualifizierten Mitarbeiter-
stamm, einige von ihnen bereits auch mit
Meisterabschluf3. Steffen Fohgrub sei fiir den
kiinftigen Modellbau gut geriistet, er werde
die dreieinhalb Jahre Lehrzeit gut nutzen, um
danach die Belegschaft zu stirken. Zu DDR-
Zeiten war der Modell- und Formenbau ein
kleiner Betrieb mit drei, vier Beschiftigten, -
]

wertvolle Tips von Kammerpriisident Henner Hartung (re.) und Kreishandwerksmeister Klaus-Peter Senf (2. v.re.). Foto: Leib

,ound auch Vater bildete seit Bestehen der
Firma im Jahre 1957 Lehrlinge aus,- heute
zihlt die Firma 18 Angestellte mit einem viel-
seitigen Leistungsspektrum, kann Reinhold
Schmidt die Entwicklung seines Betriebes
Revue passieren lassen. Stolz ist der junge
Firmenchefauch darauf, da Modelle bestimm-
ter Lehren nur allein von seinem Betrieb und
einem weiteren in Hamburg gefertigt werden,
die bundesweit und dariiber hinaus gefragt
sind.

Vorbild sein

Prisident Henner Hartung lobte den Hand-
werksbetrieb nicht nur fiir seine hohe Ausbil-
dungsbereitschaft und die bisherigen kontinu-
ierlich guten Ausbildungsergebnisse - ein Teil
der Fiihrungskrifte des Unternehmens fing als
Lehrling bei der Firma Modell- und Formen-
bau Schmidt an -, er hob insbesondere hervor,
daB der Betrieb sich der Miihe von Eignungs-
tests unterziehe und die Bewerber fiir einen
Ausbildungsplatz zudem eine Schnupperleh-
re machen kdnnen.

Er miisse auch in dieser Hinsicht den an-
deren Innungsbetrieben Vorbild sein, kom-
mentierte Reinhold Schmidt seine Bemiihun-
gen um den beruflichen Nachwuchs in seiner
Eigenschaft als Landesinnungsmeister. Aller-
dings zihle die Modellbauer-Innung Thiirin-
gen nur acht Betriebe, Verstirkung wiirde ihr
gut tun. Die Giste der Kammer und Kreis-
handwerksmeister Klaus-Peter Senf wiinsch-
ten dem jungen Mann einen erfolgreichen
Start am 17. August im Betrieb in Wutha-
Farnroda. Fiir Steffen Fohgrub, der im Ort zu
Hause ist, sei es ein Gliickstreffer. Dariiber
wiirden sich auch riesig seine Eltern freuen,
denn der Betrieb habe einen guten Namen.
Sicherlich wird Steffen den Rat der erfahrenen
Handwerksmeister beherzigen, dal das Ler-
nen nie aufhdren wird. [ ]
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- METAV'98:

Das Eisen ist heil3

£98| -

Frischer Wind entfacht Nachfrageschub in Ausstellerbranchen

M an soll das Eisen schmieden, solange

es heifl ist. Kurz vor der 10. METAYV,
der Internationalen Messe fiir Fertigungs-
technik und Automatisierung, ist es wieder
heifler denn je. Nach einer bis an die Gren-
ze der Erstarrung gehenden Abkiihlungs-
phase hat sich das konjunkturelle Nachfra-
geklima deutlich erwiirmt.

Neue Glut hat dabei die erfolgreiche EMO
Hannover 97 entfacht. Fiir die deutsche Werk-
zeugmaschinenindustrie ist 1998 wieder
Wachstum angesagt. Die Nachfrage hat sich
seit Sommer 1997 um zweistellige Zuwachs-
raten erhoht. Die Investitionen in den Haupt-
abnehmerindustrien, im Automobilbau und
dessen Zulieferern sowie im allgemeinen
Maschinenbau, sollen in diesem Jahr kriftig
aufgestockt werden. Parallel zur konjunktu-
rellen Belebung hat sich die Beteiligung an
der METAYV vom 16.-20. Juni 1998 in Diissel-
dorf ebenfalls positiv entwickelt.

Nach Schwerpunktbereichen gestrafft

Aufder METAYV 98 werden in den Hallen
7 bis 10 spanende Werkzeugmaschinen aus-
gestellt und in Halle 12 Erodier- und Ségema-
schinen. Maschinen der Umformtechnik und
der Blechbearbeitung sind in Halle 13 zu se-
hen, in der auch die Sonderschau ,,Rapid Pro-
duct Development* angesiedelt ist. Priiviyi-
onswerkzeuge, Spannzeuge und MeBtechnik
sind den Hallen 14 und 15 zugeordnet. Diesc
gestraffte Gliederung der Messe wird die Be-
sucherfiihrung verbesssern.

GroBte Exponategruppender METAV'98
sind bei Werkzeugmaschinen Bearbeitungs-
zentren und Frasmaschinen, Drehmaschinen,
Schleifmaschinen und Erodiermaschinen. Pri-
zisions- und Umformwerkzeuge sowie der
Werkzeug- und Formenbau nehmen rund 20
% der Ausstellungsfliche ein. C-Techniken,
Steuerungen und Software ergénzen in stei-
gendem Malle das METAV-Angebot, das
durch den Zubehorbereich, Dienstleistungen
und Gebrauchtmaschinen abgerundet wird.

Auf der grofiten deutschen Messe der
Metallbearbeitung wird das internationale
Angebot fir den Inlandsmarkt von Direktaus-
stellern aus 15 Landern und Exponaten aus
mehr als 30 Landern vorgestellt. Damit wird
auch 1998 wieder ein Auslandsanteil von rund
einem Drittel erreicht, d.h. 10 % der Direkt-
aussteller kommen aus dem Ausland und wei-
terc 20% sind iiber die deutschen Vertriebs-
partner prisent.

RPD-Sonderschau

der NC-Gesellschaft

Ein Leckerbissen der 10. METAV: Nach
der gelungenen Premiere auf der METAV 96
und der erfolgreichen Wiederholung auf der
EMO 97 findet die RPD-Sonderschau der
NC-Gesellschaft — Anwendung Neuer Tech-
nologien e.V., Ulm, eine vielversprechende
Neuauflage auf der METAV 98, Fiir das The-
ma ,,Rapid Product Development*(RPD)sind
Leitmessen wie die EMO oder die METAV
eine unersetzliche Technologie-Plattform. Hier
bieten sich dem engagierten Aussteller ideale
Priscntationsméglichkeiten und dem Besu-
cher optimale Informationsquellen.

Mit der Neuauflage der RPD-Sonderschau
aufder METAYV 98 fiihrt dic NC-Gesellschaft
ihr bewidhrtes Konzept der kontinuierlichen
Darstellung der RPD-Thematik mitallen Tech-
nologien von CAD bis zum Werkzeug- und
Formenbau fort. Zur verbesserten Darstel-
lungsform beitragen soll ein neues Standmo-
dell mit der Integration von Ausstellern, die
eine gleiche Thematik vertreten, sich aber als
.GroBaussteller* miteigenem,,Corporate Iden-
tity (CI) prisentieren. Ein solches Beispiel
fiir ,,angedockte CI-Aussteller* ist ein Her-
steller von generativen Fertigungstechnologi-
en, der mit zehn seiner Dienstleister eine ,.ei-
gene Sonderschau™ innerhalb der RPD-Son-
derschau positioniert.

Optimale Technologie-Plattform
Unter dem Dach der NCG-Sonderschau
werden alle RP-Dienstleister zu allen RP-Ver-

fahren vertreten sein. Alle fithrenden Abform-
techniken und alle Papierschicht-Verfahren
sind gemeldet. Daneben wird die ganze Palet-
te der derzeit aktuellen Themen und Techno-
logien prisentiert werden wie HSC-Werkzeug-
maschinen, Spannmittelsysteme, Lasercaving,
Digitalisierung bis hin zu CAD/CAM. Es gibt
gute Chancen, auch den ersten deutschen He-
xapoden in diese Prisentation zu integrieren,
um den Besuchern alle innovativen Technolo-
gien fiir den Werkzeug- und Formenbau kon-
zentriert vorstellen zu konnen. Zudem sind
noch Versuche im Gange, Anbieter von Soft-
ware-Systemen fir Digital Mock-Up, Was-
serstrahlschneiden, MID (Molded Intercon-
nected Devices) zu gewinnen.

Weitere Informationen zur RPD-Sonder-
schau unter sind im Internet unter http: //
www.ncg.de abrufbar. |

Anmeldefristen fur
FuroMold’98 und GIFA'99

laufen ab

N ur noch wenig Zeit zur Anmeldung
haben Modellbaubetriebe, die eine
Teilnahme an der Fachmesse EuroMold
98 bzw. an der 9. Internationalen Giesse-
reifachmesse GIFA 99 ins Auge gefafit
haben.

Die EuroMold findet in diesem Jahr vom
2. - 5. Dezember in Frankfurt statt. Obwohl
1993 erst ins Leben gerufen, tritt die Messe
bereits zum fiinften Mal an. Innerhalb dieser
sehr kurzen Zeit hat sie sich als zentraler
Branchen-Treffpunkt fiir den Werkzeug-, For-
men- und Modellbau etabliert. Das Modell-
bauer-Handwerk hat friihzeitig die Messe zur
Plattform fiir eine wirkungsvolle Demonstra-
tion der eigenen Leistungsfahigkeit gemacht.
Auf groBlen Gemeinschafts- und zahlreichen
Einzelstdnden haben Modellbaubetriebe in der
Vergangenheit Prisenz gezeigt. Auch in die-
sem Jahr wird der Bundesinnungsverband des
Deutschen Modellbauer-Handwerks wieder
mit einen Gemeinschatisstand vertreten sein.
Er bietet interessierten Innungsmitgliedern
ideale Moglichkeiten, sich den Messebesu-
chern mit Produkten und Dienstleistungen zu
préisentieren.

Bereits liberschritten sind die Anmeldefri-
sten fiir die Giessereifachmesse GIFA vom 9.
— 15. Juni 1999 in Diisseldorf. Wegen des
groflen Andrangs setzt die Messegesellschaft
fiir die weltweit wichtigste Veranstaltung der
Branche - sie findet im Verbund mit den
Fachmessen METEC, THERMPROCESS,
MINETIME und GEOSPECTRA statt — im-
mer sehr friithe Termine. Einzelaussteller ha-

ben daher schon keine Chance mehr, sich eine
Teilnahme zu sichern. Anders sieht es beim
Gemeinschaftsstand des Bundesinnungsver-
bandes aus: Fiir kurzentschlossene Betriebe
steht die Tir noch offen.

Hier wie auch bei der EuroMold aber sind
enge Grenzen gesetzt. Nur noch bis zum 30.
Juni 1998 haben Mitgliedsbetriebe Gelegen-
heitzur Anmeldung am Firmengemeinschafts-
stand. Schnelle Entscheidungen sind also er-
forderlich, wer noch auf den Zug aufspringen
will. Ansprechpartner in allen Fragen der Ge-
meinschaftsstinde ist der neue Vorsitzende
des Ausschusses Ottentlichkeitsarbeit,
Helmut Brandl, Siemensstr. 12,

85521 Ottobrunn, Telefon (089) 608654-0,
Telefax (089) 608654-44. ]

Termine

19. — 23. Oktober 1998
SYSTEMS - Internationale Fachmesse
fiir Informationstechnologie und
Telekommunikation, Miinchen

22. - 29. Oktober 1998
K - Internationale Messe fiir Kunststoff
+ Kautschuk, Diisseldorf

19. — 21. November 1998
Obermeister-Tagung Bundesverband
Modellbau, Oberkirchen
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™ SLS-Sonderschau wahrend der METAV'98

l Einsatzmoglichkeiten der Laser-Sintertechnik

| Dicke geschnitten (sliced). Der Werkstoff | dener Baugruppen im Prototypenstadium

| j m Rahmen der METAYV ’98 in Diissel-

dorf findet in Halle 13, Stand E 99 eine
Sonderschau zum Thema ,,Selektives La-
ser Sintern* statt. Dort wird die Firma
DTM zusammen mit 10 deutschen Anwen-
dern den hecutigen Stand der Technik des
Selektiven Laser Sinterns demonstrieren.

Sinkende Produktlebenszyklen in Ver-
bindung mit einer strengen Wettbewerbssi-
tuation zwingen viele Unternehmer neben
einer Qualitdtssteigerung und einer Kosten-
optimierung besonders die Produktentwick-
lungszeiten zu verkiirzen. Um dieses Ziel zu
erreichen, haben sich in den vergangenen
Jahren die Verfahren des Rapid Prototyping
(also Verfahren fiir die schnelle Verfiigbar-
keit von Prototypen) durchgesetzt. Unter der
Vielzahl der Verfahren zeichnet sich die Tech-
nologie des Selektiven Laser-Sinterns (SLS)
durch die Moglichkeit aus, eine Vielzahl ver-
schiedenster Werkstoffe aufnur einer Anlage
zu verarbeiten und somit ein breites Anwen-
dungsspektrum abzudecken. Zur Zeit kdnnen
10 verschiedene Werkstoffe auf jeder der
beiden Plattformen verarbeitet werden und
so Anwendungen vom simplen Konzeptmo-
dell iiber einsatzfihige Funktionsmuster bis
hin zu technischen Prototypen und Vorserien
realisiert werden.

Voraussetzung fiir den Einsatz aller Ra-
pid Prototyping Verfahrenist eine vollstindi-
ge Beschreibung des zu fertigenden Objekts
in einem 3D CAD-Datensatz. Dieser wird in
2D-Querschnitte von typisch 0,05 bis 0,3 mm

wird als schr feines Pulver schichtformig, auf
einem in Z-Richtung prizise verfahrbaren
Arbeitstisch, aufgetragen. Mit den Quer-
schnittsdaten wird ein Laserstrahl so gesteu-
ert, da} auf der Oberfliche der bis knapp
unter den Schmelzpunkt vorgeheizten Pul-
verschicht der gewlinschte Bereich zu einer
geschlossenen Schicht verschmilzt. Jede fer-
tige Schicht wird um die gewiinschte Schicht-
dicke in vertikaler Richtung abgesenkt und
erneut mit Pulver beschichtet. Dieser Prozef3
wird bis zur vollstiandigen Fertigstellung der
Teile wiederholt. Es entstehen homogene,
beliebig komplexe Teile. Die fertigen Teile
werden nach kontrollierter Abkiihlung vom
Pulver befreit und konnen sofort eingesetzt,
oder weiterverarbeitet werden. Der unver-
brauchte Werkstoff wird wiederverwendet.

Beispiel: Neuentwicklung in der

Automobilindustrie

Als Teil der Sonderschau werden die
Dienstleister Kegelmann Technik GmbH,
Sauer & Sohn, FKM Sintertechnik, SLM,
RPM, Mayer Modellbau, EDAG und Litho-
pol den kommerziellen Einsatz der Sinter-
technik und die Einbindung in eine moderne
Produktentwicklung demonstrieren. Die
Technologie-Transferzentren IFF Magdeburg

" und IWB Augsburg werden auflerdem deren

neueste Ergebnisse prisentieren. Am Bei-
spiel einer Automobil-Neuentwicklung —der
Entwicklung der Mercedes A-Klasse — soll
dargestellt werden, welche Vielzahl verschie-

durch Sinterteile dargestellt werden kann.
Dazu wurde der prasentierte PKW mit ver-
schiedenen lasergesinterten Prototypen aus-
gestattet wie es im Rahmen einer Fahrzeug-
neuentwicklung heutzutage iiblich ist. Uber
Modelle der Innenverkleidung bis hin zu ein-
satzfahigen Bauteilen am Motor sollen die
vielfiltigen Einsatzgebiete demonstriert wer-
den.

Die ausstellenden Dienstleister werden
natiirlich auch die in ihrem Haus verfiigbaren
Folgetechniken prisentieren und so einen
guten Uberblick tiber ProzeBketten wihrend
der Entwicklung gewihrleisten. |

KAUFGESUCH / VERKAUFE

Verkaufe und kaufe gebrauchte
Modellbauer-Maschinen

Tel.02303/12409 - Fax02303/217 66

HOLZKOPIERDREHMASCHINEN
An- und Verkauf
Drechselbanke Geiger, Hapfo u. a.

Tel. 06656/1497, Fax 7978

Wer stiehlt Stahl oftmals die Show?

FORTAL®

Der Aluminiumwerkstoff flir den Schnitt-, Stanzwerkzeug-, Stammformen-,
Vorrichtungs- sowie allgemeinen Formenbau.

lhre FORTAL®-Vorteile

« Extrem leichte Bearbeitung und damit erhebliche Zeitersparnis.

» Eine gréBere Zerspann- und Erodiergeschwindigkeit bei
geringerem Werkzeug- und Elektrodenverschleil3.

 Gewichtsersparnis gegentiber Stah! bis zu 50% — dadurch .
leichtere Handhabung. &

+ FORTAL?-ALUMOLD® mit hoher Kernfestigkeit.

» Festigkeiten bis zu 600 N/mm?.

» Kiirzere Zykluszeiten fir die Herstellung von
Kunststoffteilen.

- Keine Beeintrachtigung der Werkzeug-
standzeiten.

« Kurzfristige Liefermoglichkeiten der
Zuschnitte gesagt oder ober-
flachenbearbeitet bis hin zur
K-, P- und T-Normalie aus

ALMETOMD

. sy Aluminium.
Abtlg' Marketmg /”’{”” Q! « Kompl. Sdulengestelle nach
H. Alfred Erstling Zeichnung.
Fax: 0211 /5062-102 7 gigﬁge bis 500 mm

Tel. 0211/5062-101
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CG Tech wird auf der METAV98 in
Diisseldorf die neueste VERICUT
Version vorstellen. VERICUT ist weltweit
die fihrende NC-Simulationssoftware und
wird von vielen Firmen in der ganzen Welt
eingesetzt, um NC-Programmtestzeiten auf
der Maschine auszuschalten oder zumindest
signifikant zu reduzieren.

VERICUT simuliert und stellt den Pro-
zeB des Materialabtrages am Bildschirm dar.
Das ermdglicht dem NC-Programmierer, Pro-
grammfehler zu korrigieren und uneffektive
Bewegungen zu beseitigen, bevor das Teile-
programm an die Maschine gesendet wird.
VERICUT kann Bearbeitungen wie Frésen,
Drehen, Bohren, Drahterodieren und Fris-/
Dreh-Operationen mit 2 bis 5 simultanen
Achsen simulieren.

Uber den Materialabtrag hinaus simuliert
VERICUT auch die gesamte Werkzeug-Ma-
schine, die von einer emulierten Steuerung
angetrieben, genauso arbeitet wie in der Rea-
litdt im Betrieb. Obwohl VERICUT bereits
schnellerals andere Kollisionsiiberwachungs-
systeme war, ist die Geschwindigkeit der
Maschinensimulation in der letzten Version
noch einmal beschleunigt worden. Bei per-
manenter Kollisionsliberwachung zwischen
den Maschinenkomponenten, Spannvorrich-
tungen und Komplettwerkzeugen warnt VE-
RICUT den Anwender vor méglichen Kolli-
sionen, die das Werkstiick, die Maschine oder
das Werkzeug beschédigen oder den Bedie-
ner in Gerfahr bringen konnten. VERICUT

Maschinen Simulation mit VERICUT auf einer Ingersol] Gantry Frasmaschine. Die Kollisionsiiberwachung ist wahrend
aller Operationen inklusive des Werkzeugwechsels aktiv.

ist flexibel und kann leicht angepasst werden,
um spezielle Anforderungen und Anwen-
dungen abzudecken. Alle NC-gesteuerten
Frés-, Dreh-, Bohr und Drahterrodiermaschi-
nenkdnnenin VERICUT abgebildet werden.
Hierbei kénnen in einem CAD-System kon-
struierte Geometrien als STL-files importiert
werden. Viele Standard-Maschinenmodelle
und Steuerungen, die leicht zu modifizieren
sind, werden als Bestandteil der Software
mitgeliefert.

Besonders hilfreich ist das noch einmal
verbesserte FastMill - das Modul fiir die
Formenbauer und die Automobil-Industrie.
FastMill liefert eine erste, schnelle Simulati-
onvon grolen NC-Programmen. Nach dieser
schnellen Simulation des Fertigungsprozes-
ses kann das entstandene Werkstiickmodell
dynamisch rotiert, verschoben und vergré-
Bert werden, um so die Beurteilung des Teiles
zu verbessern. Dieses gefertigte Werkstiick
kann als STL-file exportiert werden. |

CAT Engineering 98 trifft den Nerv der

Zlelgruppe

)S teigende Kundenanforderungen, har-

ter Wettbewerb und hoher Kostendruck
machen schnelles Reagieren auf Verinde-
rungen am Marktzur Uberlebensfrage. Die
Verkiirzung der Entwicklungszeiten, opti-
males Ausschépfen der Innovationspoten-
tiale sowie die flexible und effiziente Gestal-
tung der Unternehmensprozesse entschei-
den zunehmend iiber Wettbewerbsfihig-
keit und Markterfolg. Offene Systemkom-
munikation, durchgingige Prozefiintegra-
tion und zukunftsorientierte Vernetzungs-
konzepte gehidren heute zu den zentralen
Grundlagen strategischer Unternehmens-
sicherung.

Wie solche Konzepte in Unternehmen zu
realisieren sind, zeigt die CAT Engineering 98
vom 16. bis 19. Juni in Stuttgart. Hier erfahren
Sie taglich von 9 bis 17 Uhr alles iiber compu-
tergestiitzte Systeme in Produktentwicklung
und Engineering, iiber Innovations- und Ide-
enmanagement — praxisnah und anwendungs-
orientiert. Fithrende Unternehmen der Bran-
che présentieren auf der CAT Engineering 98,
was moderne C-Technologie heute schon lei-
sten kann. Anwender-Szenarien und weitere
Sonderveranstaltungen vermitteln zusétzliche
wertvolle Informationen und Impulse fiir indi-

viduelle Problemlgsung. Die CAT ist keine
Technologie-, sondern Anwendermesse fiir
das komplette Engineering.

System-und wettbewerbsiibergreifend bie-
tet die Messe — in Zusammenarbeit mit dem
Fraunhofer-Institut flir Arbeitswirtschaft und
Organisation (IAO)-anwenderorientierte L6-
sungen. Hier werden Entwicklungsprozesse
als Ganzes betrachtet und innovative Produkt-
entwicklung in praktischen Beispielen reali-
siert. Themenschwerpunkte sind die inno-
vative und kundenorientierte Produktentwick-
lung, ProzeBoptimierung, Konstruktion, Da-
ten-/Workmanagement, Engineering-Werk-
zeuge, Innovations- und Wissensmanagement,
Methoden und Organisation, Schnittstellen-
optimierung, verteilte Produktentwicklung,
Integration technischer und kommerzieller
Systeme, Entwicklung und Engineering im
Internet/Intranet, und Rapid Product De-
velopment (RPD).

Informationsveranstaltungen

Begleitend finden auf der CAT verschiede-
ne Informationsveranstaltungen und Sonder-
schauen statt. Die wichtigsten und interessante-
sten sind:
® Die Foren:

Anbieter und Anwender im Dialog

Forum I

Das Fraunhofer-Institut fiir Arbeitswirtschaft
und Organisation stellt die prak- tischen
Beispiele der Szenarien zur Dis-kussion.
Forum II

Hierstellen Messe-Ausstellerein erfolg-reich
realisiertes Projekt in Form eines Tandem-
Vortrages (Anbieterund Anwender) zusam-
men mit [hrem Kunden vor.

@ Der Informationstag:
3D — CAD — Chancen und Potentiale
Das Interesse besonders von kleinen und
mittleren Untemehmen an 3D-CAD-Tech-
nikenistgrof}. Die CAT bietetam 18. Juniim
Rahmen des Forums II und in einer gefithr-
ten Tour ausfiihrliche Informationen iiber
die Chance und Potentiale dieses effizienten
Entwicklungsinstruments. Da die Teilneh-
merzahl begrenzt ist, wird um Voranmel-
dung unter Telefon (07 11) 25 89-541 oder
970-20 31 gebeten.

@® Das Schwerpunkt-Thema:
EDM-Sonderschau Engineering-Data-Ma-
nagement, die Schliisseltechnologie zur Ver-
kiirzung der Produktentwicklung - und ein
Markt mit enormen Potential. Die Sonder-
schau présentiert den Messebesuchern auch
indiesem Jahr dierelevanten EDM-Systeme

im Uberblick. |
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Wir von SIGNAL helfen lhnen

Ihre Kinder brauchen fir ihre personli- 2 Wir von SIGNAL verstehen viel von fi-
che Entwicklung die flirsorgliche Lie- - % \ . nanzieller Sicherheit.

TR Famlh.e. plalbiauchengbenauch Es lohnt sich, mit uns dariiber zu reden.
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Modellbaubetriebe
‘spUren Aufwind

- Folgen der Strukturkrise bei industriellen Auftraggebern iberwunden

I ie Trendwende nach der Serie von
massiven Einbriichen bei Auftrigen
und Umsitzen in der ersten Hilfte der neun-
 ziger Jahre hat das deutsche Modellbauer-
Handwerk spitestens im letzten Jahr ge-
| schafft. Der Aufwind, den die rund 600
Betriebe mit etwa 4.250 Beschiftigten in
Deutschland seither erleben, hat sich jetzt
im Friihjahr 1998 noch verstirkt. Uber ein
Drittel der befragten Unternehmen (36,0
%) beurteilen ihre derzeitige Geschiiftslage
als gut, weitere 47,2 Prozent als befriedi-
gend. Dagegen schitzen nur noch 16,7 Pro-
zent die Situation als schlecht ein. Dieser
betrichtliche Stimmungsaufschwung ge-
geniiber dem Vorjahr zieht sich durch die
gesamte Konjunkturumfrage.

Ein Blick in die Auftragsbiicher erklirt
das hohe Mal} an Zufriedenheit. Rund die
Hilfte aller Unternehmen (52,0 %) konnte in
den letzten sechs Monaten den bisherigen
Auftragsbestand halten. Gleichzeitig hat sich
die Zahl mit dickeren Auftragsblichern gegen-
iiber dem Vorjahr auf 27,2 Prozent glatt ver-
doppelt. Auftragsverluste mufite “nur” noch
jeder fuinfte Betrieb hinnehmen. Dies hat sich
unmittelbar auch auf die Reichweite der Auf-
trige ausgewirkt. Die Modellbaubetriebe ha-
ben gegenwirtig Arbeit fiir 5,9 Wochen. Ge-
geniiber 1997 bedeutet dies eine Zunahme um
fast eine Woche. Zwar kommt der aktuelle
Wert nicht an frilhere Auftragsreichweiten
heran. Diese diirfte aber angesichts der verin-
derten Aufiragsbeziehungen mit merklich re-
duzierten Auftragszeitenvorgaben sowiesoder
Vergangenheit angehoren.

Der massive Druck der Industrie auf die
Verkaufspreise der Zulieferer aus dem Mo-
dellbauer-Handwerk hat weiter nachgelassen.
Drei Viertel aller Betriebe (77,4 %) melden
ein gleichbleibendes Niveau. Jedoch iiberwog
zuletzt noch immer die Zahl der Modellbaube-
triebe, die weiteren Forderungen der Auftrag-
geber nach Preisnachldssen nachgeben muB-
ten (16,8 %), gegeniiber denjenigen, die hohe-
re Verkaufspreise durchsetzen konnten (5,6%).
In der Zukunft, glaubt man den Erwartungen
der Betriebsinhaber, wird die abwirts gerich-
tete Preisspirale aber aufhoren sich zu drehen.
Anders sieht es auf der Seite der Einkaufsprei-
se aus. Hier ist gegeniiber dem Vorjahr noch
einmal Tempo in die Entwicklung gekom-
men. Fast die Hilfte der Betriebe (46,4 %)
berichtet von Preissteigerungen, voriges Jahr
waren dies noch 37,1 Prozent. Eine Fortset-
zung scheint den Modellbauern sehr wahr-
scheinlich (41,6 %).

Umsiitze und Beschiftigtenzahl

gesteigert

Die positive Nachfrageentwicklung hat
dazu gefiihrt, daBl die Umsitze in den letzten
sechs Monaten bei jedem vierten Modellbau-
betrieb (24,8 %) angestiegen sind. Gleichzei-
tig haben 56,8 Prozent das Umsatzniveau sta-
bil halten kénnen. Nur 18,4 Prozent mufiten
Verlusten hinnehmen — gegeniiber dem Vor-
jahr bedeutet dies ein Riickgang um mehr als
15 Prozentpunkte. Sichtbarer Ausdruck des
Konjunkturaufschwungs ist die erhdhte Inve-
stitionstitigkeit der Modellbaubetriebe. Im

Friihjahr 1997 kennzeichnete noch Kontinui-
tat die Szenerie. In diesem Jahr sind die Unter-
nehmen mit héheren Ausgaben im investiven
Bereich (37,9 %) stirker vertreten als diejeni-
gen mit Riickgiéngen (21,8 %). Ein wichtiges
Signal ist zudem der erneute Anstieg von
Unternehmen (von 32,1 auf 39,2 %), die Er-
weiterungsinvestitionen vorgenommen haben.
Unverindert den grofiten Stellenwert nimmt
mit 52,0 Prozent der Ersatz fiir veraltete oder
defekte Maschinen und Anlagen ein.

|
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Entwicklung der Umséitze
Modellbauer-Handwerk Deutschland

Schatten auf der Bilanz

Aufdie erfreuliche Konjunkturbilanz fallt
leider auch Schatten. Der Anschauungsmo-
dellbau kann ndmlich mit den guten Ergebnis-
sen der Branchenkollegen nicht mithalten. In
der Einschitzung der allgemeinen Geschifts-
lage schneiden sie deutlich schlechter ab.
Wihrend in allen anderen Fertigungsberei-
chen die Zufriedenheitswerte klar das Bild
beherrschen, klagen 57,2 Prozent der Anschau-
ungsmodellbauer iiber eine schlechte Kon-

1995 | 26,6 | 53,6 .

:

996 | 188 | 47 E

d 29,2 E

1998 | 248 | 56,8 ::
Clgestiegen Dlgleichgeblieben Migesunken

Im Ubergang von 1996 auf 1997 kehrte
auf dem Beschiftigungssektor nach den Jah-
ren des Stellenabbaus Stabilitit ein. In den
letzten sechs Monaten ist die Wende eingetre-
ten. Erstmals berichten wieder mehr Betriebe
iiber Personaleinstellungen (23,2 %) als dber
Entlassungen (8.8 %). Der kriftige Um-
schwung ist vorallem aufdie iiberdurchschnitt-
liche Personalentwicklung im Formen- und
Werkzeugbau sowie im Ur-, Kopier- und Leh-
renbau zuriickzufiihren. Im Anschauungsmo-
dellbau dominiert hingegen der Personalab-

junktur. Dies spiegelt sich auch bei den Auf-
tragsreichweiten wider. Betriebe dieses Seg-
ments haben im Gegensatz zu allen anderen
Unternehmensgruppen ihren Auftragsbestand
gegeniiber dem Vorjahr nicht ausdehnen kon-
nen. Bei Umsétzen und Beschiftigten domi-
nieren die Verluste. Zugpferd ist wie im Vor-
jahr der Ur-, Kopier- und Lehrenbau. Jeder
zweite Betrieb dieses Segments vermeldet eine
gute Geschiftslage, auch die Auftragsreich-
weite liegt mit 7,5 Wochen an der Spitze. Der
Formen- und Werkzeugbau — im vorigen Jahr

bau. von der Spitzenposition verdringt — ist in
o, 0 h cof '
Derzeitige Geschdftslage
Frihjahr 1998
Betriebe in %
{Egut
Mbefriedigend
60 549 57,2 ‘Dschilecht
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[" ‘ﬁ diesem Jahr mit 7,3 Wochen Auftrags-
reichweite wieder dicht herangeriickt. Fiih-
rend ist diese Sparte bei der Umsatzentwick-
lung, ein Drittel der Unternehmen konnte im
letzten halben Jahr zulegen.

In den Betriebsgroflenklassen schneiden
die Betriebe mit 20 bis 49,9 Beschiftigten am
besten ab. In dieser Klasse melden mehr als
die Hilfte der Firmen eine gute Geschiftslage,
die Auftrage reichen 7,7 Wochen. Trotz einer
Reichweite von 10,9 Wochen, bleiben die
Zufriedenheitswerte der GrofB3betriebe (iiber
50 Mitarbeiter) dahinter zuriick. Grund dafiir
diirfte die auBergewdhnlich hohe Reichweite
von 16,3 Wochen im Vorjahr sein. Schwicher
als der Branchendurchschnitt plazieren sich
die Kleinbetriebe mit bis zu 5 Beschiftigten.
Nur in dieser Klasse sind die negativen Ein-
schitzungen der Geschiftslage genauso hoch
wie die positiven.

Regional unterschieden sind es die siid-

deutschen Modellbaubetriebe, die in der ge-
genwdrtigen Situation besser als die Kollegen
aus den anderen Bundeslidndern abschneiden.
Vor allem in Bayern bezeichnen weit iiber-
durchschnittliche 62,5 Prozent der Unterneh-
men die allgemeine Geschiftslage als gut.
Nochmals verbessert gegeniiber dem Vorjahr
hat sich aber auch die Lage der Unternehmen
in der Tarifgruppe Nord.

Modellbauer halten Kurs

Die gute Konjunktur im deutschen Mo-
dellbauer-Handwerk wird sich auch in den
nidchsten Monaten fortsetzen. Drei von vier
Betriebsinhabern (72,0 %) glauben, daB sich
die allgemeine Geschiftslage auf dem jetzi-
gen Niveau halten wird. 22,4 Prozent rechnen
sogar mit einer weiteren Verbesserung, wih-
rend die Pessimisten eine weit abgeschlagene
Minderheit bilden. Diese Zuversicht der Mo-
dellbauer ist iibrigen ungeteilt. Selbst die An-

schauungsmodellbaubetriebe, die zuletzt “‘Fe-
dern lassen” mubBten, rechnen im gleichen
Mafle wie die Kollegen mit Aufschwungten-
denzen. Das Vertrauen in eine weitere wirt-
schaftliche spiegelt sich auch bei den Perso-
nalplanungen. 80,0 Prozent der Unternehmen
rechnen mit einem gleichbleibenden Beschaf-
tigtenstand und weitere 14,4 Prozent sogar mit
Neueinstellungen.

Gestiitzt werden solche Erwartungen von
den unbestreitbaren Erfolgen der deutschen
Exportindustrie. Insbesondere die Konsoli-
dierung und Restrukturierung der Automobil-
branche sowie des Maschinenbaus haben maf3-
geblich zum Aufschwung des deutschen Mo-
dellbauer-Handwerks beigetragen. Die kon-
junkturellen Signale aus diesen Kundenberei-
chen geben durchaus Anlafl zu Hoffnungen,
daB die eigenen Anstrengungen der Modell-
baubetriebe zum Erhalt und Ausbau der Wett-
bewerbsfihigkeit sich bezahlt machen.

Modellbeschichtungen fiir Holz-, Schaumstoff- und Kunststoffmodelle
RESAU-Modellschleifgrund

. RESOLAN als Endlackierung in den Gieflereifarben nach DIN 1511
. RESOLAN spezial rotbraun fiir extreme Beanspruchung
. RESAU-Kernkastenlack farblos, gelblich transparent

Kunstharze fiir den Modell-, Werkzeug- und Formenbau

Epoxidharze im Baukastensystem fiir Giefiereimodelle in den Gieflereifarben

. Oberflachenharze in den Gielereifarben nach DIN 1511
. Gieflharze in den Gieflereifarben nach DIN 1511
. Mehrzweckharz fiir Hinterfiillungen und Laminate
. Glasschnitzelpaste
Polyurethanharze
. Schnellharze mit hoher MaBihaltigkeit PU, PW, P-SF
auch bei griofierer Schichtstéirke
. Giellharze fiir grofle Volumen (20-70 Liter ) P-LZ
Zubehor
. Trennmittel . Pinsel
. Spachtelmassen . Plastilin
(auch fiir Stahl und Eisen) . Holzspatel

RESAU GmbH & Co.
Chemische Produkte
Gutenbergstr. 11  « 73779 Deizisau
Telefon 07153 / 8303-0 + Fax 07153 /8303-10
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‘Wie wirken Sie am Telefon?

Tips fur gute Ferngesprache

Von Dipl.-Ok. Detlev Tesch

ualititsmanagement, gar ,, Total Qua-

lity Management”, gehéren schon
lange zu den grofien Trendthemen der
Wirtschaft. Aber: Qualitit bezieht sich
nicht nur auf die Qualitit der Produkte,
sondern auch auf die Qualitiit der Bezie-
hungzwischen Kunden und Unternehmen.
Obwohl in Deutschland tiiglich zigmillio-
nen Telefongespriiche gefiihrt werden, ma-
chen sich nur wenige Menschen Gedanken
um die Qualitiit ihrer Telefongespriche,
um die Auswirkung, die ihr Verhalten am
Telefon auf das Image hat — ihr eigenes
oder das der Firma. Vielmehr wird meist
»aus dem hohlen Bauch” heraus telefo-
niert.

Wenn Produkte und Unternehmen den
Kunden nicht als einzigartig sondern als aus-
tauschbar erscheinen (und die Sicht der Kun-

)den isthier entscheidend), wenn Preisvorteile
nicht oder kaum vorhanden sind, dann wer-
den die ganz menschlichen Verhaltenswei-
sen immer mehr zum Faktor, der tiber Erfolg
oder MiBlerfolg entscheidet. In erster Linie
geht es um die Art und Weise in der wir mit
Menschen sprechen und mit ihnen umgehen—
fiir uns jetzt speziell am Telefon. Welche
Qualitdt kommt da riiber? Wie kénnen wir sie
verbessern?

Jedes Telefongesprach mit Kunden und
denen, die es vielleicht werden wollen, driickt
fiir die Menschen am anderen Ende der Lei-
tung aus, wie wir es mit der Qualitdt halten.
Dieser Teilaspekt steht, in den Augen der
Kunden Interessenten, oft fiir das Ganze (,,Pars
pro toto”-Effekt): Jedes Gesprach représen-
tiert das ganze Unternchmen. Wer da ins
Fettndpfchen tritt, zieht die ganze Firma mit.
Gewil} haben Sie schon gehort, dafl die Stim-
me, die den Anrufern antwortet, als die aku-
stische Visitenkarte des Unternehmens gilt.
Und wie ist das in Threr Firma? Ist das ,,Er-

scheinungsbild” professionell, angenehm,

) freundlich, kompetent? Verzeihung: hier zahlt

weniger lhre personliche Schitzung (rosaro-
te Brille?) als der Eindruck, den ein unvorein-
genommener oder gar schlecht gelaunter

Mensch bekommt, der bei [hnen anruft.

Die Stimme des Unternehmens

Eine Untersuchung der Forschungsgrup-
pe Management und Marketing der Universi-
tat Kassel hat u.a. ergeben,

@ dafinurdie Hélfte der Gesprichspartner in
Unternehmen den Anrufern hilfsbereit er-
scheint und eine zufriedensteliende Ant-
wort gibt,

® daf nur etwa 15% der Anrufer mit ihrem
richtigen Namen angesprochen werden.

Und — haben Sie sich nicht auch schon
mal dariiber gedrgert, daB} Sie ,,ewig” lange
warten mufiten, bis jemand Thren Anrufange-
nommen hat, oder bis Sie mit der zustdndigen
Person verbunden waren?

Nun, wieklingen Sie oder Ihre Angestell-
ten am Telefon? Der Klang und die Sprech-
weise eines Menschen bestimmen viel stér-
ker als die benutzten Worter, welche Bedeu-
tung in dem liegt, was dieser Mensch sagt.
Beispiel: ,,Ich glaube nicht, dal Herr Zarbad
das Modell wollte.” ,Ich glaube nicht, daB3

Herr Zarbad das Modell wollte.”
Wenn Sie in diesen Sitzen, deren
Wortlaut identisch ist, jeweils das
unterstrichene Wort betonen, dndert
sich der Sinn der Aussage. DaB wir
Gespréchspartnern oft anhdren kon-
nen, ob unser Anruf oder Besuch
gerade ungelegen kommt, haben Sie
gewil} schon selbst erlebt. Also: wie
steht es um die ,,Stimme” lhres Un-
ternehmens? Sie wissen ja: Der Ton
macht die Musik.

Wann haben Sie zuletzt gepriift,
oder von einer unabhéngigen Person
priifen lassen, wie es Kunden und
Interessenten ergeht, die Thre Firma
anrufen?

Wirtschaftliche Bedeutung der

Kommunikation

Wenn Sie am Telefon wirklich
professionell kommunizieren wollen,
dann werden Sie nicht anders kén-
nen, als fiir die genannten Punkte
besonders hohe Qualitit sicherzustel-
len. Da im Handwerk, und im Mittel-
stand {berhaupt, noch immer sehr
wenige Betriebe die Qualitit der Kom-
munikation und ihre wirtschaftliche
Bedeutung zu schiitzen wissen (keine
Zeit, zu teuer, meine Kunden interes-
siert das nicht, bei uns ist alles ganz anders ...)
kann sich Thr Unternechmen dadurch ange-
nehm von der Konkurrenz unterscheiden. Mit
der Zeit wird sich diese Investition auszahlen.

Der beriihmte japanische Unternehmens-
berater Tominaga schreibt in seinem Buch
..Die kundenfeindliche Gesellschaft* (Damit
ist Deutschland gemeint!! An vielen Beispie-
len belegt er, wie berechtigt dieser Vorwurf
ist.): ,,Nur ganz wenige Unternehmen sehen
noch den einzelnen Menschen vor sich, dem
sie einen Wunsch erfiillen, fiir den sie ein
Problem I6sen, dem sie das Leben angeneh-
mer gestalten, den sie erfolgreicher machen.”
Tominaga stellt fest, ,,daf sich in den Kopfen
der meisten Unternehmer, Selbsténdigen und
Arbeitnehmer in Deutschland etwas dndern
muB, und zwar grundsitzlich, sonst geht der
AnschluBB an die Zukunft verloren. Vorder-
griindige Lippenbekenntnisse, die nur einmal
Gelerntes rekapitulieren, reichen nicht. ... das
Verhalten dndert sich nur, wenn man Verin-
derung trainiert und praktiziert.”

Hinweise fiir professionelles
Telefonieren

@ Fiihren Sie Telefongespriche — abgehen-
de und kommende — mdéglichst mit einer
freundlichen, wohlwollenden Einstellung,.
Die Klangfarbe unser Stimme verrit oft
viel iiber unsere innere Haltung. Fiihlen
wir uns genervt, dann klingen wir meist
auch so. STIMMEN Sie sich und Ihre
STIMME gut aufdas Gesprich ein, indem
Sie kurz an etwas Angenehmes denken,
und indem Sie ldcheln, bevor Sie den
Hérer abnehmen.

@ Nehmen Sie mdglichst nach dem 2. bis 3.
Léuten den Horer ab. Lassen Sie Anrufer
nicht in der Leitung ,hdngen”, wenn Sie
weiterverbinden, Informationen holen
usw.

@® Melden Sie sich freundlich, nennen sie
die Firma und IThren eigenen Namen.

@ Sprechen Sie Thre Gesprichspartner mit
ihrem Namen an. Vergewissern Sie sich,
ob Sie den Namen richtig gehort haben.
Erkundigen Sie sich eventuell auch nach
derrichtigen Schreibweise (,,Schmidt mit
dt?).

@ Stellen Sie fest, welche Informationen Sie
(vom Anrufer) brauchen bzw. welche Sie
geben miissen; bestimmen Sie ggf. den
Gesprichsverlauf durch gezielte Fragen.

@ Insbesondere bei wichtigen Informatio-
nen: Fragen Sie nach, ob Sie sich das
richtig notiert haben und ob noch etwas
fehlt.

@ Lassen Sie Beschwerden oder Einwinde
der Kunden gelten, ohne gleich zu wider-
sprechen oder sie vom Tisch fegen zu
wollen.

@ Beenden Sie das Gespréch freundlich und
bedanken Sie sich—auch und gerade dann,
wenn es eine Reklamation oder Beschwer-
de war (Schlie8lich haben Sie dadurch
etwas Wichtiges erfahren; Reklamationen
sind kostenlose Marktforschung!) Vor-
sicht: Der Dank darf nicht ironisch oder
abwertend klingen.

Falls Sie sich an den Gedanken, fiir eine
Reklamation zu danken, erst gewdhnen miis-
sen, dann {iben Sie das vielleicht mal, in zwei,
drei unbeobachteten Minuten: ,,Ich danke
Thnen fiir diesen wichtigen Hinweis. Er gibt
uns die Chance, unser Produkt/unsere Dienst-
leistung weiter zu verbessern und Ihnen zu-
kiinftig noch héhere Qualitit anzubieten.”

Emotionen haben eine groen Anteil an
den Kaufentscheidungen Ihrer Kunden. Ge-
hen Sie schon am Telefon darauf ein, indem
Sie jedes Gesprdch zu einem angenehmen,
professionellen Erlebnis machen. =
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Modellbaubedarf und Maschinen fur den
Holz-, Metall-, Kokillen- und Werkzeugbau

Modell- Buchstaben, Zahlen, Firmenzeichen, Schilder in
schriften: den Ausfihrungen aus massiv Messing gefrast,
aus Kunststoff, aus WeiBmetall, aus Messingblech
Dubel: ModelldUbel, Scheibendibel Stahl und Messing,
Meisterdubel, fir Holz und Metall, Kokillen- und
Kernkastendubel (auch gehartet und geschliffen)
MeBwerk- Schieblehren, TiefenmaBe, Stahl-StabmaBstabe
zeuge: in allen SchwindmafBen, HohenmeB- und Anreil3-
gerate mit Schwindmaf, Anrei3- und Richtplatten,
Aufspannwinkel, auch verstellbar nach Gradzahl,

Winkeltische
Schlitz-
disen: aus Messing, Stahl, Kunststoff
Fraswerk-lagermaBig, Schaftfraser fur Holz, Metall und
zeuge: Kunststoff; Metallfraser: alle Gradzahlen, auch mit

Radius; Metallfréser: Uberlangen
Modell- original HANDHIEB,DICK-Raspeln, Turboraspeln,
raspeln: Turbofrdser, Riffelfeilen, Riffelraspeln, Prazisions-
feilen, Fraserfeilen
Gravier- in HSS-5, HSS-50, Voll-Hartmetall, Hartmetall-
stichel: bestlckt
Araldit- Kunststoffe sowie Hilfsstoffe
... ferner alle Zubehorteile, Werkzeuge und Maschinen

AUFTRAGSEINGANG ist bei uns auch der LIEFERTAG

ALFRED LIENOW er s sz

GIESSEREI- UND MODELLBAUBEDARF - MASCHINEN - WERKZEUGE

61476 Kronberg 2-Oberhéchstadt — Steinbacher StraB3e 38
Telefon (061 73) 6 11 96 — Telefax (0 61 73) 6 10 52 - Gegriindet 1932



FEURO ist ,Eintrittskarte” fUr den

Binnenmarkt

Handwerksbetriebe treffen auf veranderte Marktstrukturen

m . Januar 1999 wird in Deutschland

und zehn weiteren Staaten der Euro-
piischen Union (EU) der Euro eingefiihrt.
Die gemeinsame Wiihrung wird die Wett-
bewerbssituation der Betriebe in der EU
verdndern. In einer Stellungnahme unter-
streicht der Prisident des Zentralverban-
des des Deutschen Handwerks (ZDH), Die-
ter Philipp, die Chancen, die der Euro den
kleinen und mittleren Unternehmen des
Handwerks bietet. Dazu miifiten sich die
Betriebe allerdings rechtzeitig auf die neue
Wihrung einstellen. Von der Politik for-
derte der Handwerksprisident klare recht-
liche Vorgaben, die den Betrieben Pla-
nungssicherheit geben.
Wir veriffentlichen die Ausfithrungen von
ZDH-Prisident Phillip im Wortlaut.

) Die Zielgerade war noch nie die richtige
Stelle fiir die Frage, ob man die Ziellinie
eigentlicherreichen will. Es hat wenig Zweck,
nach jahrelanger Diskussion neun Monate
vor der Einfiihrung des Euro eine Klage ein-
zureichen, um den Euro zu verhindern. Dies
spiegelt vor; dafl Deutschland ohne Folgen
aus der Wihrungsgemeinschaft aussteigen
konnte und lenkt davon ab, daf jetzt eigent-
lich alles getan werden muf}, damit der Euro
ein dauerhafter Erfolg wird. Es bedarf eben
keiner Euro-Panik in der letzten Minute, son-
dernderpositiven Bereitschaft; sich den Chan-
cen des Euro nicht zu verschlielen und sich
professionell auf die Wihrungsumstellung
vorbereiten, um Risiken auszuschalten.

Am Anfang mul} die Erkenntnis stehen,
daBl der Euro kein ,,Privatvergniigen® fiir
Groflunternehmen ist, sondern gerade auch
eine Chance fiir kleinere und mittlere Betrie-
be, die mittelfristig von der gemeinsamen
Wihrung profiticren werden. Den Betrieben
werden sich neue Einkaufsmoglichkeiten und
giinstigere Finanzierungsméglichkeiten fiir

)ihre Investitionsvorhaben bieten.

Noch entscheidender ist aber; dafl die
Betriebe mit dem Euro eine ,,Eintrittskarte”
fiir den europdischen Binnenmarkt erhalten.
Nicht nur die grenznahen Betriebe, sondern
auch solche, die heute schon exportieren,
konnen ihre Geschifte mit einer einheitli-
chen Wihrung schneller abwickeln. Wech-
selkursrisiken entfallen ebenso wie Wih-
rungstransaktionen. Dadurch erhoht sich die
Kalkulationssicherheit, und die Kosten im
Unternehmen sinken. Im Ergebnis entstehen
Spielrdume fiir neue Investitionen und damit
auch fiir Arbeits- und Ausbildungsplitze.
Selbst wenn sich solche verbesserten Markt-
chancen zunichst und vor allem in Groflbe-
trieben auswirken, profitiert von einer sol-
chen Entwicklung in einer arbeitsteiligen
Wirtschaft auch das Handwerk.

Natiirlich kommen die mit dem Euro ver-
bundenen Chancen nicht zum ,,Nulltarif*. Im
Gegenzug miissen sich die Betriebe auch mit
einer verstirkten Konkurrenzsituation und
verdnderten Marktstrukturen auseinanderset-
zen, die durch den Euro beschleunigt werden.
Der technische Fortschritt, die zunehmende
internationale Arbeitsteilung und der globale
Wettbewerb verlangen auch den kleinen und
mittleren Betrieben neue Strategien ab.

In diesem Prozel} haben diejenigen Be-
triebe die meisten Wettbewerbsvorteile, die
sich rechtzeitig auf den Euro vorbereiten,
Betriebsinhaber; die sich griindlich mit der

Dieter Philipp, Prisident des ZDH

Umstellung beschiftigen, kdnnen viele Ent-
scheidungen in die normale Unternehmens-
planung einbeziehen und Kosten vermeiden.
Dazu gehort es etwa, die Buchfiihrung, Ko-
stenrechnung und die Kassensysteme umzu-
stellen. Auch das EDV-System mufl umgerii-
stet werden. Vor allem die kundennahen Be-
triebe miissen ihre Mitarbeiter schulen, zu-
mal von den Betrieben auch Beratungs- und
Informationskompetenz in Sachen Wahrungs-
umsteliung erwartet wird.

Aber obwohl der Euro sozusagen ,,ante
portas* steht, erkldren - wie eine Umfrage des
Instituts fiir Demoskopie Allensbach zeigt -
immer noch rund zwei Drittel der befragten
Unternehmen, sie hielten es noch fiir ver-
fritht, schon jetzt konkrete Ubelegungen
anzustellen. Die Ursache dafiir ist nicht das
mangelnde Interesse der Betriebe als viel-
mehr immer noch nicht ausreichende Infor-
mationen {iber die Wahrungsumstellung.

Die Information tiber den Euro kann nur
so gut scin, wie es die politischen Entschei-
dungsprozesse zulassen. Solange rechtliche
Rahmenvorgaben nicht geklart sind, kénnen
die Betriebe auch nicht die daraus folgenden
Konsequenzen ziehen. Fiir die Betriebe ist es

Wir suchen gebrauchte MODELLBAUMASCHINEN
Fabrikat: "ZIMMERMANN" (Andere Fabrikate auf Anfrage).

F. ZIMMERMANN GMBH
MASCHINEN FUR DEN MODELL- UND FORMENBAU
GOETHESTR. 23-27 - 73770 DENKENDORF
TEL. 0711/934935-0 - FAX 0711/934935-35

wichtig, daB8 die Umstellungsvorteile nicht
durch einen unverhéltnismaBig hohen Auf-
wand von vornherein relativiert werden.

Das Handwerk fordert daher einen ,,Big
Bang", die Umstellung von Bargeld még-
lichst zu einem bestimmten Stichtag, damit
die Betriebe nicht mehrere Monate mit zwei
Wihrungen umgehen miissen. Und es darf
keine Verpflichtung der Betriebe geben, ihre
Preise doppelt auszuzeichnen. Das wiirde ge-
rade in kleinen Betrieben zu Kosten fiihren,
die in keinem Verhiltnis zum vermeintlichen
Nutzen fiir den Verbraucher stehen. Schlief3-
lich muB auch die éffentliche Verwaltung
schon Anfang 1999 auf den Euro umstellen,
Bleibt es dabei, dal etwa die Finanzverwal-
tung erst zum letztmdglichen Zeitpunkt um-
stellen wird, dunn geht das zu Lasten mittel-
stindischer Unternehmer, die etwaschon 1999
ihre Steuererkldrung in Euro abgeben wollen.
Wervonden Betrieben erwartet, daf3 sie grofit-
mogliche Flexibilitat aufbringen, darf nicht
mit schlechtem Beispiel vorangehen.

Die Betriebe diirfen erwarten, dafl die
Bundesregierung alles tut, um die Stabilitit
derneuen Wahrung auf Dauer zu sichern. Die
Nachhaltigkeit der Konvergenz ist Voraus-
setzung fiir eine erfolgreiche Wahrungsuni-
on. Die Teilnehmer an der Wihrungsunion
miissen daher ihre Anstrengungen, die
Staatsverschuldung zuriickzufiihren und das
Zinsniveau und sowie die Inflation niedrig zu
halten, fortfiihren. Die Fortschritte bei der
Erfiillung der Konvergenzkriterien diirfen
nicht dariiber hinwegtiuschen. daf} es auf-
grund der teilweise sehr hohen Staatsver-
schuldung leicht Konflikte mit dem Stabili-
tatsziel geben kann. Die Konsolidierung der
Staatshaushalte fingt mit der Reform der
Sozialversicherungssysteme an. Nicht zuletzt
Deutschland ist aufgefordert, Leistungen der
gesetzlichen Sozialversicherung auf den Priif-
stand zu stellen.

Die Politik mull das Vertrauen in den
Euro stirken und die offenen Fragen schnell
und abschlielend in einer Weise kldren, die
die Belastungen fiir Biirger und Unternehmer
klein hilt Dann kdnnen die Betriebe um so
schneller ,,loslegen* und sich auf den Euro
vorbereiten. Die Zusammenhidnge miissen
deutlich gemacht und die Abwehrhaltung
gegen den Euro abgebaut werden, weswegen
es kontra produktiv ist, jetzt noch den Euro-
Pessimismus zu schiiren.

Weil es auch noch ein Europa ,,nach“
dem Euro gibt, das {iber die gemeinsame
Wihrung hinausgeht, darf die Einflihrung
des Euro nicht gefdhrdet und von der Not-
wendigkeit optimaler Vorbereitung abgelenkt
werden. |
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- Seminarreihe'Marketing far

I nden letzten Jahren hat das Verdnderungs-
tempo der wirtschaftlichen Umfeldbedin-
gungen stindig zugenommen. Der verschirf-
te Wettbewerb und verdnderte Wiinsche der
Kunden bedingen die Notwendigkeit eines
verdnderten bzw. neuen Denkens im Unter-
nehmen. Marktorientierung und Kundenni-
he, d.h. Marketing, riickt damit auch im Mo-
dellbaubetrieb mehr und mehr in den Mittel-
punkt unternehmerischen Handelns.

Wie in anderen Wirtschaftsbereichen, so
werden auch im Modellbauerhandwerk die
Produkte und Leistungen heute nicht mehr
ausschlieBlich {iber die Qualitdt verkauft.
Kundenorientierung und Kundenwiinsche
spielen eine immer groBere Rolle beim Ab-
satz handwerklicher Leistungen. Im Sinne
der Marketing-Konzeption ist deshalb die
erste und wichtigste Frage, die sich unter
verdnderten Marktbedingungen heute der
selbstindige Handwerksmeister stellen muf3:

»Was verlangt der Kunde?

In der Praxis werden die Moglichkeiten
des Marketing, jedoch gerade in kleineren
und mittleren Handwerksbetrieben oft nicht
genutzt. Viele Handwerksbetriebe agierenam
Markt ohne ein heute notwendiges Marke-
ting-Konzept. Die Kompetenz des Modeli-
baubetriebes gegeniiber seinen Kunden zeigt
sich jedoch neben der Qualitét seiner Produk-
te und Leistungen besonders im Umgang mit
den vorhandenen und den potentiellen Kun-
den und zwar sowohl vor wie wihrend, als
auch nach dem Auftrag oder dem Kauf.

Die Seminarrcihe ,,Marketing fiir Mo-
dellbauer” veranstaltet von der Bundesfach-
schule des Deutschen Modellbauer-Hand-
werks, Bad Wildungen, vermittelt praxisge-
recht und in kompakter Form Ziele und Nut-
zen eines ganzheitlichen Marketing-Konzep-
tes. Die verschiedenen Marketing-Instrumen-
te werden an Beispielen aus der Praxis hand-
werksgerecht und verstédndlich vorgestelit.

Die Teilnehmer lernen, wie Kundenwiin-
sche als Ausgangspunkt aller unternehmeri-
schen Bemiihungen des Handwerksmeisters
in eine zielgruppenorientierte Marketing-Stra-
tegie umgesetzt werden kénnen. Die Fakto-
ren einer nachfragegerechten Produktions-

programm- und Sortimentsgestaltung wer-
den ebenso dargestelit, wie die Elemente ei-
nerangemessenen Preisbildung. Weitere The-
men sind die Anforderungen und der Aufbau
einerzielgruppenorientierten Werbestrategie
und eines kundenfreundlichen Service. Dar-
iiber hinaus erfdhrt der Teilnehmer, welche
imagebildende Elemente zur Steigerung der
Bekanntheit seines Handwerksbetriebes ein-
gesetzt werden konnen und was im Umgang
mit dem Kunden zu beachten ist.

Das Seminar ist in zwei Module (Grund-
und Aufbaustufe ) aufgeteilt worden und rich-
tet sich an Unternehmer, Meister und Fiih-
rungskriifte, kaufm. Angestellte, Mitarbeiter
aus dem Bereich Verkauf und Vertrieb, und
mitarbeitende Ehegatten.

Referent:  Dipl. Oec. Michael Poersch,
Kassel
Termine: Modul 1: 10.07.1998
und 11.07.1998
Modul II: 16.10.1998
und 17.10.1998
Freitag von 16:00 Uhr bis 19:30 Uhr
Samstag von 9:00 Uhr bis 16:00 Uhr
Gebiihr: 350,00 DM fiir die erste Person

190,00 DM fiir jede weitere
Person der gleichen Unterneh-
mung.

Die Seminargebiihren verstehensich incl.
Ubernachtung im Gistehaus der Holzfach-
schule Bad Wildungen, gemeinsamen Mahl-
zeiten in der Mensa der Schule sowie Arbeits-
und Seminarunterlagen. [ |

Sozialversicherungsnachweisheft entfallt

Das Sozialversicherungsnachweisheft
wird zum 1. Januar 1999 durch einen
einzigen bundeseinheitlichen Meldevor-
druck ersetzt, mit dem Firmen alle Sach-
verhalte im Bereich der Sozialversiche-
rung melden kénnen.

Wie die HZK — Krankenkasse fiir Bau-
und Holzberufe mitteilt, werden — bis auf die
bis dahin eingegangenen Bestellungen — be-
reits ab dem 1. April 1998 keine neuen Sozi-
alversicherungsnachweishefte mehr ausge-
geben, die die derzeit noch giltigen Melde-
belege enthalten. Ab diesem Zeitpunkt erhal-
ten sozialversicherungspflichtig Beschiftig-
te, die erstmals in den Beruf starten (zum
Beispiel Auszubildende), nur noch den Sozi-
alversicherungsausweis. Dieser enthilt die
fiir die Meldungen erforderlichen Angaben
wie die Rentenversicherungsnummer und den
zustiandigen Rentenversicherungstriger(z.B.
Landesversicherungsanstalt LVA oder Bun-
desversicherungsanstalt fiir Angestellte BfA).

Der neue Vordruck kann von den Arbeit-
gebern auch maschinell erstellt werden, er
muf} aber dem amtlichen Muster entspre-

chen. Fallen bis zum Jahresende Meldungen
an und stehen keine Belege aus den Sozial-
versicherungsnachweisheften mehr zur Ver-
fiigung, konnen die bekannten Ersatz-Versi-
cherungsnachweise verwendet werden. Wl

i
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September '98
Anzeigenschluf3 18.08.98
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Hanndversche StraBe 28a
44143 Dortmund

HOLZ4FEY

FACHHANDEL FUR SCHNITTHOLZ UND HOLZWERKSTOFFE

liefert schnell und zuverlassiqg:

e samtliche Modellholzer - trocken
(Ahorn, Erle, Kiefer usw.)

e finnische und russische
Birken-Multiplexplatten AW 100

¢ Buchen-Multiplexplatten AW 100

* Birken-Flugzeugsperrholz

Viodellbauer |

¢ Stab-Tischlerplatten AW 100
... und vieles mehr!!!

Tel.: (0231) 56 22 99-0
Fax: (0231) 56 22 99-24




Mehr Pkw ® mehr mobile Frauen e

weniger Kraftstoffverbrauch

Neue Shell Studie zur Motorisierung in Deutschland bis zum Jahr 2020

Vor allem die weitere Motorisierung der
Frauen liBt den Pkw-Bestand in
Deutschland von heute 41 Millionen Pkw
auf 46,5 Millionen bis 51 Millionen Fahr-
zeuge im Jahr 2020 wachsen. Die Pkw-
Dichte nimmt von heute 621 Pkw je 1000
Erwachsene auf 674 bis 736 im Jahr 2020
zu. Das ist eines der Ergebnisse der jiing-
sten Pkw-Studie ,,Motorisierung -Frauen
geben Gas®, in der die Deutsche Shell AG,
Hamburg, anhand zweier unterschiedlicher
Szenarien die kiinftige Entwicklung des
Pkw-Bestandes abgeschiitzt hat. Nach Aus-
sagen der Shell-Studie werden zukiinftig
zwar mehr Autos auf Deutschlands Stra-
flen fahren, aber dennoch weniger Kraft-
stoff verbraucht werden. Neufahrzeuge
werden mit durchschnittlich rund vier Li-
tern je 100 km im Jahr 2020 nur noch halb
o viel Kraftstoff benétigen wie heute. Der
Durchschnittsverbrauch des gesamten
Fahrzeugbestandes diirfte dann um 5,5 Li-
ter pro 100 km liegen. Geringerer Ver-
brauch, schiirfere Abgasvorschriften so-
wie verbesserte Kraft- und Schmierstoffe
werden dazu fithren, dafl die verkehrsbe-
dingten Emissionen drastisch abnehmen.

MabBgeblich fiir die tatsdchliche Entwick-
lung im Pkw-Sektor sind die gesellschaftli-

chen und politischen Rahmenbedingungen.
Herkémmliche Prognosetechniken miissen
daher Annahmen iiber kiinftige Entwicklun-
gen treffen die moglicherweise nicht eintre-
ten. Shell arbeitet hingegen mit Szenarien
denen unterschiedliche Annahmen iber die
jeweiligen Rahmenbedingungen zugrunde
liegen. Das Szenario "Die Macher geht von
einer weiteren Liberalisierung des Verkehrs-
marktes, einem hohen Wunsch nach Mobili-
tit und Flexibilitdt sowie einer unzurei-
chenden Vernetzung der Verkehrstriger un-
tereinander aus. Im Szenario ,”Gemeinsinn™
existiert ein leistungsfihiges und kostengiin-
stiges Verkehrssystem” in dem die Verkehrs-
triger optimal vernetzt sind.

Frauen fordern Wachstum der

Motorisierung

Die Pkw-Dichte steigt im Szenario .Die
Macher um 19 Prozent von heute 691 auf 736
Pkw pro 1000 Erwachsene. Haupttriger die-
ser Entwicklung sind Frauen aller Altersgrup-
pen: Die Pkw-Dichte dieser Gruppe wird im
Betrachtungszeitraum um iiber 60 Prozent auf
rund 500 Autos je 1000 Frauen steigen. Der
Gesamtbestand an Fahrzeugen wichstum zehn
Millionen auf knapp 51 Millionen Pkw. -

Im Szenario ,,Gemeinsinn’” steigt die
Pkw-Dichte lediglich um neun Prozent auf

674 Fahrzeuge je 1000 Erwachsene. Bei den
Frauen vollzieht sich ein dhnlicher Trend wie
im Szenario ,,Die Macher™, allerdings in
abgeschwichter Form: Die Pkw-Dichte steigt
hier um 45 Prozent von 311 auf 450 Autos je
1000 Frauen. Der Bestand wichst in diesem
Szenario bis zum Jahr 2015 um fiinf Millio-
nen auf rund 46,4 Millionen Pkw und sta-
gniert anschlieBend auf diesem Niveau.

Eine besondere - und weitgehend szena-
rienunabhingige - Entwicklung wird die
Motorisierung der Senioren nehmen. In den
néchsten Jahren werden die heute am hoch-
sten motorisierten Altersgruppen der 45- bis
60-jéhrigen in die Gruppe der Senioren hin-
einwachsen und weiterhin autofahren. Von
wachsender Mobilitdt werden vor allem Se-
niorinnen profitieren, deren Pkw-Dichte sich
bis zum Jahr 2020 gegeniiber dem heutigen
Stand vervierfachen wird. Die Pkw-Dichte
bei ménnlichen Senioren wird lediglich um
10 Prozent steigen, allerdings von deutlich
héherem Niveau aus.

Durchschnittsverbrauch und

Fahrleistungen sinken

Der Verbrauch neu in den Verkehr kom-
mender Pkw-Modelle wird sich in den kom-
menden 25 Jahren in etwa halbieren. Auch
der Durchschnittsverbrauch des Pkw-Bestan-

* Tooling Technologien fiir Blech
* Kernschmelztechnologie

Weitere RAPID TOOLING Verfahren:
* Metallspritzverfahren zur Formenherstellung

MCP VakuumgiefBBen

Vom Modell zum anspruchsvollen
Prototypen in nur 24 Stunden!

* Diverse GieBtechnologien fiir Prototypenwerkzeuge

Anlagen ¢ Materialien ¢ Mitarbeiterschulung

100
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rﬁg.! des wird sinken, wobei das Ausmafl maB-
geblich von der durchschhittlichen Lebens-
dauer der Pkw abhéngt.

So kommt es im Szenario ,,Die Macher”
durch die schnelle Entwicklung und Markt-
einfiihrung leichter und sparsamer Autos so-
wie die schnellere Modernisierung des Fahr-
zeugbestandes zu einem Riickgang des Kraft-
stoffverbrauches. Neuzulassungen verbrau-
chen im Jahr 2020 durchschnittlich weniger
als vier Liter pro 100 km. Der Durchschnitts-
verbrauch der Pkw-Flotte verringert sich um
40 Prozent von knapp neun Litern auf gut fiinf
Liter pro 100 km. Da zudem die jdhrliche
Fahrleistung von heute durchschnittlich
12.600 km pro Pkw auf 11.800 km zuriick-
geht. verringert sich der Kraftstoffkonsum im
Individualverkehr trotz steigenden Pkw-Be-
standes um rund 30 Prozent gegeniiber dem
heutigen Niveau.

Im Szenario ,,Gemeinsinn” bendtigen
neue Modelle im Jahr 2020 im Durchschnitt
gut vier Liter pro 100 km. Der Flottenver-
brauch sinkt durch ldngere Pkw-Lebensdau-
er, geringeren Innovationsdruck sowie einen
schwicheren Trend zu kleinen Stadtwagen
mit niedrigem Verbrauch lediglich auf knapp
sechs Liter pro 100 km. Bei einer jahrlichen
Fahrleistung von 11.000 km sinkt der Kraft-
stoffkonsum aller Otto- und Diesel-Pkw um
bis zu 40 Prozent.

Alterrnative Antriebe gewinnen hinzu

Der Anteil an Dieselfahrzeugen und Au-
tos mit alternativen Antrieben wird in Zu-
kunft weiter zunehmen. Durch Férderung
konnen alternative Antriebskonzepte im Sze-
nario ,,Gemeinsinn” bis zum Jahr 2020 einen
Marktanteil von acht Prozent erreichen, das
entspricht 3,7 Millionen Fahrzeuge. Im Sze-
nario ,,.Die Macher” lassen eine geringere
Forderung, hohere Kosten sowie Komfort-
einbuflen lediglich einen Marktanteil von drei
Prozent oder 1.5 Millionen Fahrzeuge erwar-
ten. Der Einsatz alternativer Antriebe bleibt
hier Vorrangig auf Nischenanwendungen
beschrinkt.

Dieselfahrzeuge werden wegen ihres giin-
stigeren C02-Verhaltens gegeniiber Benzi-
nern im Szenario ,,Gemeinsinn” ihren Markt-
anteil von heute 14 Prozent auf 20 Prozent im
Jahr 2020 steigern. Im Szenario ,,Die Ma-
cher’” steigt ihr Anteil nur noch geringfiigig
auf 15 Prozent.

Ersatzbedarf dominiert die

Neuzulassungen

Emissionsbezogene Kraftfahrzeugsteuern
und neue Anreizsysteme werden dazu fih-
ren, daf dltere Fahrzeuge mit héheren Emis-
sionen beschleunigt aus dem Verkehr gezo-
gen werden. Hieraus resultiert eine grofere
Zahl von Neuzulassungen. Szenariounabhén-

gig wird die durchschnittliche Pkw-Lebens-
dauer in den nichsten fiinf Jahren daher
zundchst von heute 11,7 auf 11,2 Jahre sin-
ken.

Nach diesem ,,Sondereffekt” sorgen im
Szenario ,,Die Macher” der schnelle techno-
gische Wandel zu verbrauchsirmeren Autos
sowie der intensive Wettbewerb der Herstel-
ler fiir eine nur geringfligig auf 11,5 Jahre
ansteigende Verldngerung der Pkw- Lebens-
dauer im Jahr 2020.

Die Zahl der Neuzulassungen steigt zu-
nichst bis zum Jahr 2010 auf 4,1 Millionen
Pkw pro Jahr um anschlieBend bis zum Ende
der Szenarioperiode leicht unter dieses Ni-
veau zu sinken.

Hingegen setzt sich im Szenario ,,Ge-
meinsinn’” der Trend zur lingeren Pkw-Le-
bensdauer nach deranfinglichen Verjlingung
des Pkw-Bestandes fort. Das Durchschnitts-
alter steigt bis 2020 auf 12,5 Jahre. Die Zahl
der Neuzulassungen ereicht um die Jahrtau-
sendwende 3,9 Millionen Pkw pro Jahr und
fallt anschlieBend auf 3,3 Millionen im Jahr
2020.

Vakuum-GieRharz Shore A 75
far elastische Prototypenteile

NEU NEU NEU NEU NEU NEU
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Polyurethan Leichtformstoffplatte
mit excellentem Oberflachenaspekt
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&/

PX 774 - Rapid Prototyping
mit gummiahnlichen Eigenschaften

Internet http://www.axson.fr

LAB 1000 - eine Platte

fir alle Metallumformungen

Interessiert ? Rufen Sie uns doch einfach an !

AXSON bDErR WELTWEITE PARTNER IHRER TECHNOLOGIE

AXSON GmbH - Waldstral3e 72 - 63128 Dietzenbach - Tel, 06074/29011 - Fax 06074/24208
E.Mail: AXSONGmbH@aol.com
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durch neue Form- und Modelltechnik

Von links nach rechts:

Dr.-Ing. R, yer, Leiter RMC Magdebunt.
Jiirgen F. Mii er, Geschiftsfiihrer Modellba!
MiillerGmbH, C. Rudolph, Mitarbeiterim RMC,
bei der Ubergabe des ModelMaker 11

em Fraunhofer Institut IFF in Magdeburg konnte der erste

ModelMaker II im Jahre 1998 zur Nutzung tibergeben werden.
Die Erstbelieferung mit dieser innovativen Rapid Prototyping-Tech-
nik der Fa. Sanders aus den USA erfolgte nicht zufillig an die
Magdeburger Anwendungsforscher. In ihrem Rapid Manufacturing
Genter (RMC) arbeiten sie seit geraumer Zeit mit den modernsten
generativen Fertigungstechniken (Rapid Prototyping) und fortge-
schrittenen Folgetechnologien an der Entwicklung und betriebsprak-
tischen Nutzbarmachung neuer Konzepte und Losungsansitze fiir
effiziente Produktentwicklungs- und Produktionsprozesse. Schwer-
punktméBig konzentrieren sich die RMC-Mitarbeiter auf die Verbes-
serung der Leistungsfahigkeit von Unternehmen der Gieflereibran-
che. Diese zwingt die sich verschirfende Wettbewerbssituation zur
konsequenten Erschlieung ganzheitlicher Rationalisierungspoten-
tiale.

Die Vorteile des ModelMaker I liegen vor allem in der Filigra-
nitdt und Detailgerechtheit der herstellbaren Kérpermodelle sowie in
ihren, bisherige Rapid Prototyping-Technologien iibertreffenden Maf-

enauigkeiten bis in den Hundertstel-Bereich hinein. In Verbindung
mit dem eingesetzten, wachsartigen Modellwerkstoff bilden diese
Vorziige des ModelMaker gute Ansatzpunkte fiir Produkt- und Pro-
zeBinnovationen im FeinguBbereich. Letztere zeichnen sich auch
dadurch aus, mit einer geringeren ProzeBstufigkeit anspruchsvollere
Feingufqualitdt zu erzeugen. Diese Eigenschaft wird insbesondere
dort geschitzt, wo bisher beim Einsatz von Rapid Prototyping-
ProzefBketten relativ geringen maschinellen Modellherstellungsauf-
winden unangemessen hohe Nach- bzw. Finishing-Aufwinde ge-
geniiberstehen. Deswegen wird sich diese neue Technologie insbe-
sondere auch bei der effizienten Herstellung von metallischen For-
meinsétzen fiir Spritz- und Druckguflwerkzeugen (Rapid Tooling)
als giinstige Alternative erweisen. Hier optimale Bedingungen fiir die
Produkt- und Prozefigestaltung beim FeingieBen, unter Beriicksich-
tigung bzw. in Kombination mit herkdmmlichen Feingufitechnologi-
en und anderen Rapid Prototyping- und Folgeverfahren zu crgriinden
und nutzbar zu machen, das ist eine wichtige Zielsetzung der Magde-
burger RMC-Forscher. Eine eigene FeinguBBanlage sowie die Zusam-
menarbeit mit interessierten FeingieBereien fordern die Bemiihungen
des Hochtechnologiezentrums von Fraunhofer IFF, mittels des Mo-
delMaker Voraussetzungen fiir die Erhéhung der Auftragsflexibili-
tit, schnellere ProzeBabldufe, sowie kiirzere Lieferfristen und die
Beherrschbarmachung der Kosten zu schaffen.

Angesichts der spezifischen Leistungsmerkmale des ModelMa-
ker verwundert es nicht, wenn diese junge Technik bereits nach
wenigen Jahren einen iiberdurchschnittlichen internationalen Ver-
breitungsgrad gefunden hat. Allerdings kommt von den weltweit
tiber 250 verkauften Anlagen bisher nur ein sehr geringer ModelMa-

Stark! IJnd doch leicht.

Spannelemente aus glasfaserverstarktem Polyamid

s

Fordern Sie lhren Katalog KSP - Spanntechnik an!

DE-STA-CO Metallerzeugnisse GmbH

IndustriestraBe 17-23, D-61449 Steinbach / Ts.
Telefon 06171/705-0, Fax 06171/705120

ker-Anteil in Deutschland zum Einsatz. [

Bitte besuchen Sie uns auch auf der METAV-Messe

in Disseldorf: Halle 15, Stand D 06
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® Modellzeichen

HOHNEN & CO
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® ALLEINVERKAUF fiir:

® VITOLUX-Modellacke

® VITOLUX-Kitte und
Spachtelmassen

® VITOLUX-Trennmittel

® VITOLUX-Verdiinnung

® ELGO-Plastics
Spachteimassen

® DPC-Epoxidharze

® DPC-URESID-
Schnellharze

® BMT-MODELL-
BAUMASCHINEN
- Scheiben-
schleifmaschinen
- Drehmaschinen

- Standerbohrmaschinen
- Teil- und AnreiBgerate

Weiterhin lieferbare
MASCHINEN:

kombinierte Schleifmaschinen
osz. Kurvenschleifmaschinen
Profilbandschleifmaschinen
Bandsdgemaschinen
Frasmaschinen
Styroporfrdsmaschinen

Kreissdgemaschinen

® MeBwerkzeuge

Schieblehren (auch digital)
TiefenmaBe (auch digital)
MaBstabe

Héhenmef3- und Anreil3geréte
SchwindmaBrechner
Winkelmesser (auch digital)
Winkel

Profilschablonen

Zirkel

ReiBnadein

AnreiB- und Richtplatten
Kastenwinkel
Aufspannwinkel
Winkeltische

Lineale

Prismen

AnreiBgeréte

Fraswerkzeuge

aus HSS und HM
Schaftfraser (auch konisch)
fiir Holz, Metall und Kunststoff
Frasmesser

CNC-Fraser

Freihandfréser

Gravierfraser

Gravierstichel

Schaumstoffwerkzeuge
Styroporfraser (auch hohl
zur Staubabsaugung)
Styroporfrasmaschinen
Styroporschneidgerate
Styroporkleber

Raspeln und Feilen

auch: Firmenzeichen
Werkstoffzeichen
Datumschilder
Kokillenuhren

aus: Kunststoff
WeiBmetall
Messingblech

Schriftprager

Schilitz- und Siebdiisen
aus: Messing

Stahl

Aluminium

Kunststoff
MULTIPIN-System

Modelidiibel
Rillendibel
Scheibendiibel
Meisterdiibel
Kokillendlbel
Zylinderstifte

Bohrer und Zubehdr

Aushebeeisen
Ausziehbander
Armierungsplatten

RECCO- und RAMPA-Muffen
Einschlagmuttern

Kernkasten- und
Kokillenverschliisse
VerschluBBspanner
Magnete
Knotenketten

@ Plattenwerkstoffe

NECURON
NECUPUR

Werkstattausriistung
Schraubzwingen
Hobelbénke
Schraubstécke
Stechbeitel

Hobel

Sagen

Pinsel

SPAX- und TORX-Schrauben
Schutzbekleidung
Fachbicher

Hilfsmittel
Sekundenkleber HC1/HC2
Schleifscheibenkieber
Styroporkleber

Holzleim
SUPERPLASTILIN
Kittkugeln
Radienziehspachtel

Zubehor zur
Harzverarbeitung
Flllstoffe
Glasgewebe
Mischmaschinen
Stltzkastenelemente
Wachsfolien
Trennmittel

Pinsel

GieBBereibedarf von A - Z

Hobelmaschihen ORIGINAL ,DICK" Schleifmittel METAPOR
oder handgehauen Schleifschefben luftdurchigssiger Werkstoff
Handmaschinen Riffelraspeln Schieifhilsen fir Tiefziehformen
Prazisionsfeilen Fécherschleifer
Biegwellen-Maschihen Alufeiten Schleifbander
Fraserfeiten Schileiffeilen
Absauganlagen Riffelfellen
(mobil oder stationar) Entgrater
Postanschrift Hausanschrift Telefon Telefax UST.-ID
Postfach 10 14 53 Lipper Hellweg 47 05 21 05 21 DE 124015186
33514 Bielefeld 33604 Bielefeld 92212-0 92212 -20 7

o
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Steuerung der Maschine direkt aus der

WorkNC®

escoi SA, Entwickler von WorkNC*, der

marktfiihrenden Software fiir die auto-
matische CAM-Bearbeitung komplexer 3D-
Teile, stellt erstmalig WorkNC® FTM (Full
Time Machining) vor.

WorkNC® FTM ist ein Zusatzmodul zu
WorkNC® und erlaubt im Rahmen der werk-
stattorientierten Programmierung die Steue-
rung der Maschine direkt aus WorkNC® her-
aus.

Radiales Schlichten

Alle Funktionen, angefangen vom Ein-
richten der Maschine, der Ausrichtung des
Werkstiicks auf dem Tisch, der Aufnahme
des Nullpunkts, der Programmierung von
Einzelsétzen, der Steuerung von Vorschub
und Drehzahl sowie das Abarbeiten vorhan-
dener Programme sind grafisch-interaktiv
moglich.

Alle Bewegungen der Maschine kdnnen
in Echtzeit auf dem WorkNC* Bildschirm
(oder natiirlich direkt an der Maschine) ver-
folgt werden.

GroBle Vorteile bietet WorkNC* FTM
auch, wenn z.B. schwierig zugéngliche Be-
iche mit angestellter Achse bearbeitet wer-
den sollen. Hier ist es oft nur am teilweise
bearbeiteten Werkstiick selbst moglich, die
notwendige Anstellung des Werkzeugs her-
auszufinden und die Bereiche abzustecken,
die bearbeitet werden sollen. Wihrend nun
der Bediener diese Bereiche mit der Maschi-
ne eingrenzt, wird diese Begrenzung direkt
von WorkNC® FTM aufgenommen und das
zur Bearbeitung notwendige Programm be-
rechnet, so daBl es umgehend abgearbeitet
werden kann.

Spiralﬂirmiges Schlichten

Schruppen / Schlichten cbener Bereiche

Bei modernen PC-Steuerungen, wie z.B.
der Fidia M30, kann WorkNC® FTM direkt
aufder Stcuerung installiert werden. WorkNC®
FTM kann aber auch von einem beliebigen
WorkNC - Arbeitsplatz die Steuerung der
Maschine iibernehmen. Hierbei werden die
Maschinenbefehle und Programme iiber das
Netzwerk ziir Steuerung iibertragen.

Ein weiterer Vorteil ist, dal der Benutzer
durch WorkNC® FTM nicht mit der einge-
setzten Steuerung vertraut sein mufl. Fiir jede
Steuerung ist nur noch die Beherrschung von
WorkNC notwendig. Alle Maschinen und

Steuerungen kénnen mit der gleichen Benut-
zeroberfliche von WorkNC® FTM bedient
werden. Durch die iberlegene Funktionalitat
von WorkNC* FTM konnen auch Befehle
durchgefiihrt werden, die auf der Steuerung
gar nicht vorhanden sind, z.B. eine Rotation
des Achsensystems, wenn das Werkstiick
nicht achsparallel aufgespannt ist.

Parallel Pencil tracing

Wihrend die Maschine ein Programm
abarbeitet, konnen weitere Arbeiten mit
WorkNC* FTM vorbereitet und berechnet
werden. WorkNC* FTM arbeitet unabhéngig
und ohne Beeintrachtigung der eingesetzten
Steuerung. [ |

Per Laser-Sintern auf direktem
Weg zum Feingul3

b sofort gibt es ein neues Polystyrolpul-

ver fiir die Verwendung auf EOSINT P
Laser-Sinter-Systemen bei EOS, dem fiih-
renden europdischen Hersteller von Rapid
Prototyping-Systemen. PS 2500 bietet klare
Vorteile: Eine neue Zusammensetzung er-
moglicht ein staubfreies, prizises und einfa-
ches Handling fir hohe Bauteilqualitit und
Produktivitit. Das neue Pulver wird in prak-
tischen Kartons geliefert, die sich gut stapeln
und transportieren lassen.

Der neue Werkstoff ist eine Weiterent-
wicklung von PS 1500, der seit Jahren erfolg-
reich in der Produktentwicklung von Kunst-
stoff- und Metallteilen eingesetzt wird. Der
Laser-Sinter-Werkstoff Polystyrol eignetsich
unter anderem hervorragend fiir die Erzeu-
gung von FeinguBmodellen. Das ist auf seine
geringe thermische Ausdehnung, die niedri-
ge Erweichungstemperatur und minimale
Restasche von 0,1% zuriickzufiihren. Daf}
lasergesinterte Polystyrolmodelle ideal sind
fiir den anschlieenden Feinguf}, beweistauch
eine Studie, die das Institut fiir Kunststoff-
priifung und Kunststoffkunde (IKP) der Uni-
versitdt Stuttgart vor kurzem zusammen mit
der Bertrandt Prototypen GmbH und den
Automobilkonzernen BMW, Mercedes-Benz
und Porsche bei insgesamt 14 deutschen

FeingieBereien durchgefiihrt hat. Das Projekt
vergleicht die Verarbeitungseigenschaften
von Modellen, die durch verschiedene Rapid
Prototyping-Verfahren entstanden sind.

Die Entwicklung des neuen Materials ist
einweiterer Schritt des Miinchner High-Tech-
Unternehmens zum konsequenten Ausbau der
Anwendungsoptimierung der EOSINT Tech-
nologien. Die Laser-Sinter-Systeme von EOS
arbeiten auf Basis von drei verschiedenen
Werkstoffklassen. Ob fiir Designiiberpriifun-
gen, Funktionstests oder auch Kleinserien,
sie erzeugen schnell und kostengiinstig in
einem direkten Verfahren Prototypen und
Werkzeuge fiir alle Phasen der Produktent-
wicklung. [ |

Verkaufe und kaufe gebrauchte

Modellbauer-Maschinen

|_Tel.0.2303 /124 09 - Fax.0.23 03./2.17.66...

HOLZKOPIERDREHMASCHINEN
An- und Verkauf
Drechselbanke Geiger,Hapfou. a.

| Tel.06656/1497, Fax 7978 |
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™ ANVIL-Vision TM - die neue Visualisierung

Dicsc photoiihnliche Darstellung basiert
auf den Daten, dic mit den konstruktions-
modulen von ANVIL-5000" erzeugt wurden.
ANVIL-Vision ist so in dic durchgiingige Da-
tenbank der Gesamtsoftware integriert, daf
durch den direkten Zugritf eine fehlerfreie Fo-
todarstellung des Konstruktionsteiles erzielt
werden kann.

Sie riskieren nicmals Datenverluste, dic
sich ereignen kénnten, wenn Sie Daten in frem-
de Formate zur Darstellung tibertithren miiiten.

Anschauungsmateria vor der

Produktion

Vergewissern Sie sich {ber Thr Design,
bevor es zur Produktion geht.

ANVIL-Vision ist cin ideales Werkzeug
fiir visuelles Prototyping. Sie kdnnen neues
Design preiswert priifen. Dieser Weg ist weit-
aus glinstiger als die tibliche Prozedur des Mo-
dellbaus. Das Anpassen optischer Details with-
rend des Designprozesses allein bictet schon
grofic Vorteile. ANVIL-Vision macht es Thnen
leicht, das endgiiltige Ausschen eines Produk-
tes aufzuzeigen, weil lebensechte Oberflichen
und optische Vorziige sichtbar werden. Wenn
Sie das duBlere Erscheinungsbild eines Teiles
dndern mochten, z.B. von Hochglanzehrom in
Chrom matt, zeigt lhnen ANVIL-Vision diesen
Wechsel unverziiglich optisch deutlich an. Es
stchen umfangreiche Materialgegebenheiten
(Stahl. Holz, Stein cte.) zur Auswahl.

Prisentation und Kommunikation

Die gleichen Méglichkeiten. die Sie fiir das
visuclle Prototyping benutzen, kdnnen Sie auch
zur Datenkommunikation nut anderen Abtei-

-

Deutsches
Modellbauer-

Handlwerk

Impressum

Herausgeber:
Bundesinnungsverband des Deutsclien
Modellbauer-Handwerks

KreuzstraBie 108, 44137 Dortmund.
Tel: (023191 2010 27,

Fax; (023191201010

Verantwortlich fiir den Inhalt:
Dicter Roalau
Kreuzstraie 108, 44137 Dortmund

Redaktion:
Ralf Bickert.
Kreuzstrallie 108, 44137 Dortmund

Redaktionsbeirat:
Milan Antolkovie, Miinchen.
Klaus Steigerwald, Katlsbad-Ittersbuch

Anzeigenverwaltung und Versand:
Wilhelm Riiller Werbung.

Fricdhofstrafic 74, 59439 Holzwickede,
Tel.: (023 01)5242, Fax: (023 01) 5262
Gestaltung, Layout:

Wilhelm Riiller

Erscheinungsweise:

4 x jihtdich in den Monaten

Miirz, Juli. September, Novembet

Bezugspreis:

Inlandsabonnements tiir Daverbezicher

jahrl mit4 Ausgaben DM 40+ incl. Porto, + MWSt
Auslandsabonnenments fiir Dauerbezicher

Jahrl. fir 4 Ausgaben DM 40-, 2uzdigl. Porto,
Einzelverkautspreis DM 10, zzgl. Porto und MWSt,

Nachdruck nicht gestattet

Nachdruck bedart” vorheriger Genehmigung des Her-
ausgebers. Gekennzeichnete Artikel stellen die Mei-
nung des Autors. nicht unbedingt die der Schriftleitung
dar, Fiir unverlangt cingesandte Manuskripte wird kei-
ne Gewdihn Gibernommen. Zur Zeit gilt die Anzeigen-
preisliste Nr. 6 vom Januar 1998,

lungen Threr Firma anwenden, z.B. Marketing
oder Verkauf. Besonders hilfreich ist dieses
Modul auch in der Zusammenarbeit mit Nicht-
Technikern oder Kollegen sein, die im Umgang
mit technischen Zeichnungen nicht so gelibt
sind - ein Bild im Echtheitsformat informiert
hier einfach und umfassend.

Zusitzlich eignet es sich hervorragend fir
Prisentationen, Produktliteratur, technische Do-
kumen-tationen, DIA-Vortrige oderandere An-
wendungen, fir die Sie schnell und unkompli-
ziert naturgetreue und hochqualitative Darstel-
lungen wiinschen.

Darstellungen kénnen entweder in TIFF,
Postscript- oder Targa-Format herausgegeben
werden. Somit sind Zugriffsmédglichkeiten fiir
viele Arten von Verdtfentlichung und Prisenta-
tion gewiihrleistet.

ANVIL-Vision ist Teil des ANVIL-5000
Systems. Design und Visualisierung ergin-
zen sich systematisch zu ciner komplexen
Lisung. |

IDUNA NOVA

unterstiitzt gezielt

das Handwerk.

Ein handfestes Verspre-
chen, das wir einmal mehr
bekraftigen. Und das wir in
Zukunft konsequent zum
Vorteil des Handwerks
umsetzen werden.

So erfolgreich z.B. wie
unser berufsstandisch
orientiertes Leistungs- und
Serviceangebot, dessen
attraktive Rahmenbe-
dingungen dem Handwerk
insbesondere Ubers
Versorgungswerk zugute
kommt.

Lassen Sie sich also in
Sachen Versicherungen
und Finanzen von ,lhrer”
IDUNA NOVA zur Hand
gehen.

Lassen Sie uns gemein-
sam die richtigen Antwor-
ten auf lhre personlichen
Fragen der privaten und
betrieblichen Vorsorge
finden.

Information und Beratung:
IDUNA NOVA-Gruppe,
Abt. 91610,

Neue Rabenstr. 15-19,
20354 Hamburg,

Tel.: 040/41 24-37 31

und 040/41 24-38 61.

IDUNA Nova




Neue Ggéhrdungsbeurteilung nach dem

Arbeitsschutzgesetz

as 1996 in Kraft getretene Arbeitsschutz-

gesetz (ArbSchG) verpflichtet den Ar-
beitgeber, die mit der Arbeit verbundene Ge-
fahrdung der Beschiftigten zu beurtetlen und,
wenn notwendig, Mafinahmen fiir den Ar-
beitsschutz zu treffen. Gemil § 6 dieses Ge-
setzes haben Arbeitgeber mit mehr als 10
Beschiftigten eine Dokumentation iiber

@ dic Gefihrdungsbeurteilung,

@ festgelegte MaBnahmen des Arbeitsschut-
zes
sowie B

® das Ergebnis der Uberpriifung der Ar-
beitsschutzmaBnahmen

PORTALFRAS-

e 3- und 5-Achsen
e Individuelle Baugro

—

.BAZ 3

ZEITIEE

D-31061 ALFELD

BEARBEITUNGSZENTRUM

Ben

e Ausfuhrungen nach Aufgabenstellung

GOTTINGER STR. 61

anzufertigen. Teilzeitbeschiftigte werden
dabei mit wéchentlicher Arbeitszeit bis 10
Stunden mit 0,25, bis 20 Stunden mit 0,5 und
bis 30 Stunden mit 0,75 beriicksichtigt. Be-
tricbe mit 10 oder weniger Beschiftigten
sind von der Verpflichtung zur Dokumenta-
tion befreit (Kleinbetriebsklausel). Nach dem
Gesetzeswortlaut sind Betriebe bis zu dieser
Beschiftigtenzahl zur Dokumentation nur
ausnahmsweise verpflichtet, wenn besonde-
re Gefahrdungssituationen vorliegen und die
zustindige Behorde eine entsprechende An-
ordnung trifft. Der Arbeitgeber muf im {ibri-
gen fiir jeden einzelnen Arbeitsplatz geson-
derte Unterlagen fiihren. Bei gleichartiger

ZEITEC
-
=#5= [UALTY PRODUCTS

TEL. + 49 - 51 81 - 8 44 60
FAX + 49 - 51 81 - 84 46 66

=

Geféhrdungssituation ist s ausreichend, wenn
die Unterlagen zusammengefafite Angaben
enthalten.

Unbiirokratische Dokumentation

Das Arbeitsschutzgesetz ist die Umset-
zung einer EG-Richtlinie in deutsches Recht.
Die darin getroffenen Festlegungen beriihren
sowohl die Aufgabengebiete der Berufsge-
nossenschaften als auch der Gewerbeauf-
sichtsimter. Da es sich um staatliches Recht
handelt, fillt die Aufsichtsfunktion den Ge-
werbeaufsichtsimtern zu.

Die neuerdings vorgeschriebene Doku-
mentation sollte von den Modellbaubetrie-
ben moglichst bald erstelit werden. Nach
Auffassung der Bundesvereinigung der
Fachverbinde des Deutschen Handwerks
(BFH) kann die Gefdhrdungsbeurteilung
und Dokumentationspflicht in vielen Fil-
len bereits — wenn auch nicht systematisch
— durch

®  Mef- und Priifberichte,
@ Betriebsbeschreibungen und
@® Bedienungsanleitungen von Geriiten

erfiillt sein. Unabhiingig davon hat die Holz-
BG einen ,,Check fiir Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz in Modellbaubetrieben* er-
arbeitet. Es handelt sich dabei um die Ge-
fahrdungsbeurteilung im Sinne des § 5 des
Arbeitsschutzgesetzes. Sie basieren aufpri-
zisen statistischen Erhebungen und sind
risikoorientiert; das bedeutet, daB nicht das
gesamte Vorschriftenwerk 1 zu 1 umge-
setzt ist, sondern nur solche Risiken be-
handelt werden, die in der Praxis auch
tatséchlich von Bedeutung sind. Diese Bro-
schiiren bilden eine gute, durchaus hand-
werksgerechte Grundlage zur Durchfiih-
rung der neuen Gefidhrdungsbeurteilung
und kann bei der Holz-Berufsgenossen-
schaft, Am Knie 6, 81241 Miinchen, Tele-
fon (0 89) 88 97-0, Telefax 88 97-3 56,
angefordert werden.

e
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Den Kinderschuhen entwachsen

Fast 6 Millionen nutzen das Internet und andere Online-Angebote

nline-Medien haben das erste Ent-

wicklungsstadium mittlerweile hinter
sich gelassen und sind auf dem Weg, ernst-
zunehmende, immer héufiger genutztes In-
formations- und Kommunikationsmedien
zu werden. Zirka 5,8 Millionen der 14- bis
59-jidhrigen Bundesbiirger — das sind rund
dreizehn Prozent dieser Bevilkerungsgrup-
pe — nutzen die neuen weltumspannenden
Medien des Internets und der Online-Dien-
ste.

Das ist das Ergebnis des GfK -Online-
Monitors, der ersten représentativen Untersu-
chung der Nutzung von Online-Medien in der
Bundesrepublik Deutschland, die ausschlieB3-
lich auf die Messung der Gréf3e und der Struk-
tur ihres Publikums konzentriert gewesen ist.
Die GfK Medienforschung hat im Auftrag von
ARD MediaMarketing, S.E.S., Henkel KGaA,
RTL, Gruner & Jahr Electronic Media Ser-
vice, Yahoo!, AdOn und dem Bundespresse-
amt von November 1997 bis Januar 1998 ins-
gesamt 10.035 Personen befragt. Die Ergeb-
nisse zeigen eindeutig, daf} sich Online-Dien-
ste wic das WWW in breiten Schichten der
Bevélkerung immer stirkerer Beliebtheit er-
freuen. Fast eine Million Bundesbiirger nut-
zen diese Medien bereits téglich zwischen 20
und 22 Uhr.

Uber zehn Millionen Personen verfiigen
schon liber die Moglichkeit, iber einen Provi-
der oder einen der bekannten Online-Dienste

wie AOL, CompuServe, MSN oder T-Online
ins Internet zu gehen. Innerhalb der nichsten
zwélf Monate wollen sich weitere zehn Pro-
zent der deutschen Bevolkerung Zugang ins
Netz verschaffen.

Einkommensstark und mit

héherer Schulbildung

Die Online-Nutzer kommen aus allen Al-
tersklassen, die 20 bis 49 Jahre alten Personen
sind absolut und der Nutzungsintensitit nach
die bedeutendste Gruppe. Zirka dreiflig Pro-
zent von ihnen sind Frauen. Das heif}t, die
anfingliche angenommene Dominanz der
Minner unter den Nutzern des ,,Netzes* ist
also durch dieses Ergebnis deutlich widerlegt.
Nach wie vor sind unter den Online-Nutzern
Personen aus einkommensstarken Haushalten
und Personen mit formal hoher Schulbildung
iiberreprisentiert. Jedoch legt der hohe Anteil
von Personen, deren formaler Bildungsgrad
durchschnittlich ist, den Schlufl nahe, daf3
diese Medien auf groBBe Akzeptanz stoflenund
dementsprechend ein hohes Potential beinhal-
ten.

Die Untersuchungsergebnisse belegen,
daf fiir die Anbieter von Informationen und
Services die Phase der technischen Euphorie
ihrem Ende zugeht und pragmatische Nutzen-
abwigungen im Hinblick auf die Inhalte der
Online-Angebote immer mehr in den Vorder-
grund riicken. Die Qualitdt der Inhalte wird
daher kurz- und mittelfristig das weitere

Uberzeugen auch Sie sich
von der Qualitat unserer Produktpalette

Samtliche SchwundmaBmesswerkzeuge, Winkel,

Wachstum des Nutzerkreises entscheidend
beeinflussen.

Die weitergehende Analyse der jetzt vor-
liegenden Befragungsdaten wird sich vor al-
lem auf die Ermittlung von Motiven und Pri-
ferenzen der Nutzer konzentrieren, um die
Auftraggeber bei ihren strategische Entschei-
dungsfindungen zu unterstiitzen. Im Mai 1998
ist bereits eine nidchste Befragungswelle ge-
plant, um der Dynamik, mit der sich dieser
Markt entwickelt, gerecht zu werden. [ ]

Termine

19. — 23. Oktober 1998
SYSTEMS - Internationale Fachmesse
fiir Informationstechnologie und
Telekommunikation, Miinchen

22. - 29. Oktober 1998
K - Internationale Messe fiir Kunststoff
+ Kautschuk, Diisseldorf

19. —21. November 1998
Obermeister-Tagung Bundesverband
Modellbau, Oberkirchen

LT Lehren, HohenreiBer, Mess- u. Anreifplatten, etc...
. GIMATOOL - Styroporfraser, Handoberfraser, Bandsigenbénder,
Masch kz
aschinenwerkzenge Bohrwerkzeuge, Fraswerkzeuge, Schleifscheiben, Schleifbinder, etc...
Schmirgelfeilen, Schleifblatter, Schieifkappen, Schleifschwimme,
Modellbauwerkzeuge . X . . .
Modellbauzubehr Handwerkzeuge DICK - Raspeln und Feilen, Riffelraspeln, Riffelfeilen, Stechbeitel,

Anbauelemente

Hohlbeitel, Spannwerkzeuge, etc...

Aushebeeisen, Kernkastenverschliisse, Fiihrungsbuchsen, Scheiben-,
Rillen-, Meisterdiibel, Modellzeichen, Schlitzdiisen aller Art, etc...

Spachtelmassen: GIMAPLAST - Plastkehl und Feinkehl,

Sekundenkleber, Schleifscheibenkleber,

AlugrieB, Alupulver, Keramikpulver, Glasfasergewebe,
Einweghandschuhe, Becher, Kittkugeln, etc...

Frasmaschinen, Drehmaschinen, Schleifmaschinen, Bandségen, etc...

Standiger An- und Verkauf von gebrauchten Modellbaumaschinen.

MANITOU-EASY-CUT Kiihischmierstift, Schleifmittel,
Schleifsteine, Belegung von Kontakischeiben, etc...

Oberflichenharze, Vergussmassen, SchnellgieBharze,

Hilfsmittel
Mz
GIRRBAL _anumsoane
Modellbaumaschinen
Martin Girrbach
Giesserei- und Modellbaubedarf  GieBereihilfsmittel
Panoramastraie 14
76327 Pfinztal - Sollingen
MUREXIN

Telefon 07240 / 942094 FURTENBACH] Werkzeugharze

Telefax 07240 / 942095

Laminierharze, Mehrzweckharze, Distanzfolien,
PU-Prototypenharz-Systeme etc...

Wir formulieren auch nach lhren Anforderungen!




Umweltschonende Produktionstechniken:

CO2 -Emissionen und Reststoffmengen verringern

bwohl Gieflereien in der Vergangenheit

bereits kriftig in UmweltschutzmaBnah-
men investiert haben, besteht Bedarf nach neu-
en effektiven Verfahren, um Emissionen und
Immissionen sowie speziell das Problem der
Reststoffentsorgung und -verringerung in den
Griff zu bekommen.

»Zur Schonung der knapper werdenden
Ressourcen und Minderung der Umweltbela-
stung miissen heute alle Verbrauchsstoffe mog-
lichst oft und weitgehend wiederverwendet
werden“.

Bei den Reststoffen handelt es sich um
Schlacke Feuerfestmaterialien und GieBerei-
sande, die bei der Herstellung von GuBerzeug-
nissen anfallen. Es werden im Durchschnitt je
Tonne GuB 0,8 t Reststoffe produziert. Haupt-
bestandteil ist der Gieflereisand mit durch-
schnittlich 0,5 t je Kohle guter Guf3, obwoh!
schon heute iiber 95 % der Gieflereiformstoffe
im Kreislauf gefahren werden. Fiir die Herstel-

ng von Formstoffen werden hochwertige
Xuarz- und Chromitsande eingesetzt. Durch
Beimischung von organischen und anorgani-
schen Stoffen wird eine Bindung der Quarzkor-
ner untereinander erreicht. Von den rund 30
Mio. t Formstoff, die jahrlich in deutschen Gie-
Bereien eingesetzt werden, fallen derzeit rund
1,8 Mio. t Gieflereialtsand als Reststoff an.
Dieser wird iiberwiegend auf Deponien ent-
sorgt. Aufgrund der nachgewiesenen Umwelt-
vertrdglichkeit werden grofiere Mengen von
Gieflereialtsanden auch im Tiefbau, beispiels-
weise bei der Errichtung von Larmschutzwillen
und zur Verflillung von Rohrgriben genutzt.

Aufbereitung der Altsande

,»Um den Gieflereiformstoff noch intensi-
ver in den Gieflereien selbst zu nutzen und die
Entsorgung auf Deponien zu verringern, wur-
den Verfahren zur Regenerierung der Gieferei-
altsande entwickelt. Mit diesen kann in vielen
Fillen fiir Gielereien ein wiederverwendbarer
Sandhergestellt werden”. ,,Ergebnis ist, dafl nur
nochgeringe Mengen inerten Gutes bleiben, die
schadstoffrei aufeine Deponie gebracht werden
miissen.”

Die aus den Altsanden erzeugten Regene-
ratsfraktionen werden je nach Bedarf mit Neu-
sand aufgestéirkt und zu wiederverwendbarem
Gieflereisand gemischt. Der Riickgewinnungs-
grad liegt bei Sanden mit organischen Bindern
bei etwa 90 % und bei Sanden mit anorgani-
schen Bindern bei rund 75 % der aufgegebenen
Altsandmenge. Nicht regenerierbare Anteile
konnen so aufbereitet werden, daf sie in der
Baustoffindustrie einsetzbar sind.

Zur Zeit werden mit einer Reihe von Pilot-
anlagen in Gieflereien, bei Gieflereimaschinen-
herstellernsowie in Hochschul-und Forschungs-
instituten die Regenerierung von Gieflereisan-

Wir suchen gebrauchte MODELLBAUMASCHINEN
Fabrikat: "ZIMMERMANN" (Andere Fabrikate auf Anfrage).

F. ZIMMERMANN GMBH
MASCHINEN FUR DEN MODELL- UND FORMENBAU
GOETHESTR. 23-27 - 73770 DENKENDORF
TEL. 0711/934935-0 - FAX 0711/934935-35

den, insbesondere der schwer regenerierbaren
Giefereialtsande mit Tonanteil, zu einem be-
friedigenden technischen Stand weiterentwik-
kelt. Um Nachteile zu vermeiden, die mit ther-
mischen Anlagen verbunden sind wie beispiels-
weise CO2-Emissionen, wird derzeit insbeson-
dere die Entwicklungkalter, mechanischer Rege-
nerierverfahren forciert betrieben. ]

KAUFGESUCH / VERKAUFE

Verkaufe und kaufe gebrauchte
Modellbauer-Maschinen

Tel.02303/12409.Fax02303/21766

HOLZKOPIERDREHMASCHINEN
An- und Verkauf
Drechselbénke Geiger, Hapfo u. a.

Tel. 06656/1497, Fax 7978

. Praxisorientierte 3D CAM-Software fur den
Werkzeug- und Formenbau mit automatischen
und individuell festlegbaren Frasstrategien fiir
Schruppen, Schlichten und Restmaterial

Verpassen
Sie es nicht!

Einplanen!

WeSt GmbH - Technische Software & Syste ne
Tel.: (06897) 92484-0 - Postfach 1165 - 66

— o ——

HALLE 9
Stand 9A05

B Neu'in Version 1.3:

—— T
- e
] ~o
Dynamische, solid-basierte
Frassimulation, Frasen mit konstanter
Rauhtiefe beim Zeilen- und
Hohenlinienfrasen \

dynamische, o
schattierte Rotation
\\ des Bauteils
Jand
B super-prazision
verbessert
\ die Oberflachen-
\ qualitat
\ beim High-
Speed-Frasen

Automatische Restmaterial-
erkennung und -bearbeitung
mit beliebigem Fraser

T..‘I%sm

CAMPEADD

Zbach - info@west-gmbh.de ""
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ir NC-Fertiger, Modell-, Formen- und

Prototypenbauer ist SOLI DCAM das der-
zeit mit Abstand preis-/leistungsstérkste Win-
dows-PC-Produkt fiir die 2.5D- und 3D-Be-
arbeitung. Der Umgang mit der Software und
die Vorgehensweise bei der NC-Programm-
erstellung sind sensationell schnell erlernt
und duBlerst effizient. Teilbereiche des Werk-
stiickes lassen sich frei definieren und mit
unterschiedlichen Frisstrategien bearbeiten.
Es werden alle géngigen Schrupp-, Schrupp-
schlicht- und Schlichtstrategien unterstiitzt.
Als da wiren: das Profil-und Zick-Zack-Fra-
sen auf konstanter Z-Ebene, das Z-Ebenen-
schlichten entlang einer Kontur, oder das

'Q::"BD—CAD/CAI\/! flr die Werkstatt

Linear-, Spiral- und Abstandschlichten. Die
erzielbaren Oberflichen sind - insbesondere
beim Highspeed-Cutting - sehr gut. Plausibi-
litdtskontrollen und die Simulation des Werk-
zeugweges reduzieren mogliche Fehler auf
ein Minimum. Postprozessoren gibt es fiir
alle giingigen CNCs. Die Technologie Dre-
hen wird ab April ,98 ebenfalls unter-stiitzt.
Fiir die fertigungsgerechte Bauteildefinition
(via Regel-, Rotations-, Sweep-, Netz- und
Patch-Freiformflichen sowie fiir die Mani-
pulation (Skalieren, Rotieren, Ab-standsko-
pie, ...) bietet SOLI DCAM alle gingigen
Funktionen. Komplexe Modelle lassen sich
durch die Kombination von Volumenkérpern

Art.-Nr. 417012 Gr. 1
Art.-Nr. 417014 Gr. 2
Art.-Nr. 417016 Gr. 3
Art.-Nr. 417018 Gr. 4

Mindestabnahme 12 Dutzend/GroBe im Karton

Flachpinsel - reine Chinaborste:

Art.-Nir.4 12012 172"
Art.-Nr.4 12034 3/4"
Art.-Nr.4 12010 1“
Art.-Nr.4 12015 1,5¢
Art.-Nr.4 12020 2"
Art.-Nr.4 12025 2,54
Art.-Nr.4 12030 3¢

Mindestabnahme 12 Dutzend, auch sortiert

Strichzieher - reine Chinaborste:

Art.-Nr. 415010 Gr. 10
Art.-Nr. 415012 Gr. 12
Art.-Nr. 415014 Gr. 14

Mindestabnahme 12 Dutzend, auch sortiert

im 100er Spenderkarton: 1.000 Stiick

l 6.000 Stiick
PE-Handschuhe S oder L:

1.000 Stlick

10.000 Stuck

10 Paar

Schutzmasken auf Anfrage!

Entliftungshalme: 5.000 Stick

Industrie- und Modellbaubedars

Akazienstrafie 47 * 44143 Dortmund ¢ Tel. + Fax: 0231/5313653

Pinsel zur Verarbeitung von Kunstharz-Oberflachen:
Emaille-Lackpinsel, Rundstil, reine Chinaborste:

Handschuhe zur Kunststoffverarbeitung - Latex oder Vinyl Gr. S, M oder L:
1-mal-Handschuhe, vorgepudert, TUV/GS-gepriift, reiBfest in sehr guter Qualitét

Ganzarmhandschuhe, UniversalgroBe, aus sehr dehnbarem Gummi:

Einweg-Schutzanzug aus atmungsaktivem Material (Gr. L, XL, XXL) ab DM 6,--

je nach Material - Abnahme mind . 10 Stuck - auch gemischte GroBen

Alle Preisangaben netto, ohne Mehrwertsteuer und Zustellkosten.
Bei einem Bestellwert von mind. DM 500,-- liefern wir frei Haus! Anderungen vorbehalten. Stand: 15. Mai 1998.

DM 39,--/100 Stick
DM 45,--/100 Stiick
DM 55,--/100 Stiick
DM 69,--/100 Stiick

DM 0,70/ Stuck
DM 0,60/ Stick
DM 0,80/ Stlck
DM 0,90/ Stiick
DM 1,10/ Stick
DM 1,30/ Stiick
DM 1,60/ Stlck

DM 0,70/ Stiick
DM 0,75/Stick
DM 0,80/ Stiick

DM  110,--
DM  600,--

DM  30,--
DM 250,--

DM 59,--

DM 70,--

3D-CAD/CAM fiir Spiinemacher: Der Umgang mit
SOLIDCAM und die Vorgehensweise bei der NC-
Programmerstellung sind sensationell schnell erlemt und
AuBerst effizient. (Bild: CADTECH/HENNECKE)

und einfachen, sowie NURBS-Freiformfla-
chensehrziigig erstellen. Die schattierte Bau-
teil-Darstellung ist Standard. Last not leas*
liberzeugt die Offenheit: SOLI DCAM iiber-
nimmt (*.SAT-)Daten solid-basierter CAD-
Systeme (Mechanical Desktop, SolidEdge,
SolidDesigner, ...) direkt; auch gelingt die
verlustfreie Ubernahme von VDA- und GES-
Daten aus HighEnd-Systemen (PRO/Engi-
neer, CATIA, ...) sehr zuverldssig.

Meister sucht Professor

25.000-Mark-Preis fur
Technologie-Transfer

inen mit 25.000 Mark dotierten Preis fiir

Technologie-Transfer haben erneut das
in Miinchen erscheinende Wirtschaftsblatt
.handwerk magazin* und der Verein Tech-
nologietransfer Handwerk in Stuttgart mit
Unterstiitzung des Zentralverbandes des Deut-
schen Handwerks (ZDH) ausgelobt. Mit die
sem ,,Professor-Adalbert-Seifriz-Preis* wer-
den ,beispielhafte Entwicklungen in Hand-
werksbetrieben, die in enger Kooperation von
Handwerk und Wissenschaft zustande ge-
kommen sind*, ausgezeichnet. Die Koopera-
tion kann sich auf Technik oder Betriebswirt-
schaft beziehen.

Einsendeschluf} fiir die Bewerbungen um
diesen Preis, der den Namen des fritheren
baden-wiirttembergischen Staatsministers
Professor Dr. Adalbert Seifriz trigt, ist der
30. Juni 1998. Die Preistriger kiirt eine Jury
unter Vorsitz von Professor Dr. Johann L6hn,
Vorstandsvorsitzender der Steinbeis-Stiftung
in Stuttgart und Regierungsbeauftragter fiir
Technologie-Transfer Baden-Wiirttemberg.

Nahere Informationen sind beim
~handwerk magazin®,
Gerd-Ulrich Brandenburg,
Postfach 15 69, 82157 Grifelfing,
Telefon (0 89) 89 82 61-0,
Telefax 89 82 61-33
erhiltlich, dorthin sind auch die Bewerbun-
gen zu richten,
Ausschreibungsunterlagen konnen per Fax-
Abruf unter (0 82 47) 99 52 02 angefordert
werden.
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«Die Form ist alles. '

Sie ist das Geheimnis des Lebens.»

(Oscar Wilde)

L d

Unsere Innovationen geben
Visionen schneller Gestalt.

Das gilt fur alle Industriebereiche, mit dem gesamten
Spektrum von leichten Schaumen bis zu Modell-, Styling-
und Werkzeugblécken. Innovatives Mass Casting: Der

Ersatz von Metall bei der Blechumformung in
der Kleinserienproduktion macht Sie dusserst
flexibel und spart Zeit und Kosten. Unsere
speziellen Losungen machen Sie nach allen
Seiten offen. Innovative Parts [n Minutes™:
Im Rapid Prototyping beherrschen wir alle
Prozesse in den bekannten Technologien mit

Nahere Informationen erhalten Sie bei:
Ciba Specialty Chemicals

D-79664 Wehr

Tel.: (07762) 8261

Fax: (07762) 3727

Araldite” und Ureol® Modellpaste
fur die schnelle Anfertigung
von Modellen mit nahtloser Ober-

flachenbeschaffenheit.

Ciba Specialty Chemicals

Performance
Polymers

Thermoplast-ghnlichen Materialien. So sind Sie auch hier
flexibler und schneller mit lhren Produkten auf dem
Markt. Innovative Modellpaste: Fiir fugenlose Modelle

bieten wir lhnen Pasten auf Epoxidharz-
oder Polyurethanbasis. Fiir beide Systeme
empfehlen wir lhnen die adaquaten Ver-
arbeitungsgeréte. Mit Polyurethanpaste
ermdglichen wir Ihnen dariiber hinaus den
Einstieg in die Pastentechnologie durch
speziell preisgiinstige Applikationsgeréte.

Ciba

Value beyond chemistry




Zimmermann

Konventionelle i T
Friasmaschinen

iy

Schleifmaschinen CHC-Frasmaschinen

C N C_ Technische Daten (abgebildete Maschine):
B Arbeitsbereich: X=4000mm, Y=2860mm, Z=1000mm,

Portalfras-  A=+-110° c=+-300°

Handednen B Aufspanntisch: 5500 x 2500 x 400 mm.

maSChine Spindelleistung: 18 kW.

Max. Spindeldrehzahl: 15000 U/min.
FZ30-

Werkzeugaufnahme: HSK63 F.
5 Achsen

Steuerung: Siemens Sinumerik 840 D mit Tebis 3 D WOP /NC.
Antriebe: digital.

Achsvorschiibe: 20 m/min.

Zubehér

L]

Verschiedene Abmessungen durch modulare Bauweise mdglich:
X=1500-6000mm (in 500 mm Schritten),
Y=2360, 2860, 3360 mm, Z=1000, 1250, 1500 mm.

F. Zimmermann GmbH - Maschinen fiir den Modell- und Formenbau
Goethestrale 23 —-27 - D-73770 Denkendorf - Telefon (07 11) 934935-0 - Telefax (07 11) 934935-35




