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SikaBlock®M650 und M700 -
ein starkes Duo.

Neben unserer Top-Premium-Modellbauplatte SikaBlock® M700 fir allerhdchste Qualitatsanspriiche
erhalten Sie ab sofort die neue SikaBlock® M650, den Allrounder fiir beste Ergebnisse bei taglichen
Standardanwendungen. Eine passt immer.

Top Asthetik fiir Modelle + Cubings: Top Bestandigkeit im Formenbau:
Sehr feine Oberflache Gute Druck- und Kantenfestigkeit
Geringer Warmeausdehnungs-Koeffizient Hohe Warmeformbestandigkeit
Geringer Verzug Gute Losemittelbestandigkeit

Sika Deutschland GmbH, Stuttgarter Str. 139, D-72574 Bad Urach Germany, Tek: +49(0)7125 940 492, Fax: +49(0)7125 940 401,
e-mail: tooling@de.sika.com, www.sika-tooling.de, www.sika.de
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Neues architektonisches Highlight
in den Havenwelten von Bremer-
haven: Das Tagungshotel Atlantic
Hotel ,Sail City".

Meer erleben

Unter dem Motto ,Meer
erleben* ladt in diesem Jahr
die Modellbauer-Innung Nie-
dersachsen/Bremen zum Bun-
desverbandstag ein. Vom 21. bis
24. Mai 2009 findet das Gipfel-
treffen des deutschen Modell-
bauer-Handwerks in Bremerha-
ven statt.

Die Seestadt Bremerhaven
am Eingang zur Nordsee bietet
Attraktionen und maritime Erleb-
nisse der unterschiedlichsten Art.
Das Meer im Norden und das reiz-
volle Umland rahmen die grofite
Stadt an der deutschen Nordsee-
kiste ein. Leuchttiirme reihen
sich entlang der Weser, Museums-
schiffe tummeln sich im Hafen, im
Deutschen  Schifffahrtsmuseum
liegt die dlteste Kogge der Welt
vor Anker, Windjammer und Oze-
anriesen nehmen Kurs auf die See-
stadt. Der Duft frisch gerducherten
Fischs im Schaufenster Fischerei-
hafen, eine Fahrt mit dem Dop-
peldecker-Hafenbus {iber Euro-
pas grofite Drehscheibe des Con-

T tainer- und Autoumschlags, eine

~ Fihrung auf der weltberilhmten

Lloyd Werft, ein Strand mitten im
Herzen der Stadt, das Deutsche
Auswandererhaus — das Erlebnis-
museum, die FuBgingerzone und
das tiberdachte Columbus Cen-
ter, das preisgekronte Historische
Museum Bremerhaven sowie der
moderne Zoo am Meer — auflerge-
wohnliche Hohepunkte erwarten
die Teilnehmer in Bremerhaven.

Mitten in den neugeschaffenen
~Havenwelten liegt das Tagungs-
hotel ,,Atlantic Hotel Sail City*.
Mit einmaligen Ausblicken ladt
es zu einer Tagung im maritimen
Ambiente ein. Dabei dient der
Donnerstag, 21.05., vor allem der
intensiven Detailberatung fach-
licher Fragen in den verschiedenen
Sitzungen von Bundesvorstand
und allen Fach-Ausschiissen. Der
Freitag, 22.05., steht dann ganzta-
gig ganz im Zeichen der Mitglie-
derversammlung. Sie wird beglei-
tet durch eine Ausstellung, bei der
Gelegenheit zum intensiven Dia-
log mit verschiedenen Zuliefer-
partnern des Modellbauer-Hand-
werks besteht. L

Zahit zu den attraktivsten Museen
in Europa: Das Deutsche Auswan-
dererhaus bietet im Rahmenpro-
gramm der Tagung erlebnisreiche
Zeitreisen.

Copyright: Deutsches Auswande-
rerhaus / Bild: Huthmacher




Modellbaubedarf und Maschinen fur den
Holz-, Metall-, Kokillen- und Werkzeugbau

Modell-
schriften:

Dubel:

MeBwerk-
zeuge:

Schilitz-
dusen:

Fraswerk-
zeuge:

Modell-
raspeln:

Gravier-
stichel:

Buchstaben, Zahlen, Firmenzeichen, Schilder in
den AusflUhrungen aus massiv Messing gefrast,
aus Kunststoff, aus WeiBmetall, aus Messingblech

Modelldiibel, Scheibendlbel Stahl und Messing,
MeisterdUbel, fir Holz und Metall, Kokillen- und
KernkastendUbel (auch gehartet und geschliffen)

Schieblehren, TiefenmaBe, Stahl-StabmaBstabe-
in allen SchwindmaBen, HohenmeB- und Anreil3-
gerate mit Schwindmal3, Anrei3- und Richtplatten,
Aufspannwinkel, auch verstellbar nach Gradzahl,
Winkeltisch

aus Messing, Stahl, Kunststoff

lagerméaBig, Schaftfraser fur Holz, Metall und
Kunststoff; Metallfraser: alle Gradzahlen, auch mit
Radius; Metallfraser: Uberlangen

original HANDHIEB,DICK-Raspeln, Turboraspeln,
Turbofraser, Riffelfeilen, Riffelraspeln, Prazisions-
feilen, Fraserfeilen

in HSS-5, HSS-50, Voll-Hartmetall, Hartmetall-
bestuckt

Vertragspartner der Vantico

wir liefern alle ARARLDIT - UREOL - BM-Blockmaterialien, sowie
Fullstoffe und Wachsfolien

Aerolam-Platten Typ M-Board + F-Board 1/2"/1"+ 2"

ALFRED LIENOW . e

GIESSEREI- UND MODELLBAUBEDARF - MASCHINEN - WERKZEUGE

61476 Kronberg 2-Oberhéchstadt — Steinbacher StraBe 38
Telefon (06173) 61196 — Telefax (06173) 61052 — Gegriindet 1932

und Spanner

DE-STA-CO
Metallerzeugnisse
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Tradition heil3t Erfahrung

90-jahriges Firmenjubilaum bei M6bius Modell- und Formenbau

n politisch und wirtschaftlich unru-

higen Zeiten nahm es als konventio-
neller Modellbaubetrieb seinen Anfang.
Heute, 90 Jahre spiiter, ist die Firma M-
bius Modell- und Formenbau in Bars-
biittel ein hochmodernes Unternehmen
mit Leistungen aus einer Hand.

Richard Mobius griindete das Unter-
nehmen 1919 in Hamburg, seinem Sohn
Hans iibergab er es 1950. Ein tiefer Ein-
schnitt erfolgte im Juni 1976. Die Fami-
lie Mobius zog sich zuriick und Gerhard
Blunck, selbst in den 50er Jahren Lehrling
und Geselle im Unternehmen, wurde Inha-
ber des Kleinbetriebes. Dann setzte eine
rasante Entwicklung ein, die iiber die per-
sonelle Erweiterung zum Umzug im Jahr
1981 an den Standort Barsbiittel fiihrte.
Hier war ausreichend Areal vorhanden, um
auf lange Sicht auch fuir die 1988 gegriin-
dete ABU Fertigungstechnik GmbH iiber
geniigend Produktionsfliche verfiigen zu
konnen.

Den kontinuierlichen und zielstrebigen
Aufstieg setzt das Unternehmen seit 2001
unter Wolfgang Uecker und Michael Ben-
thien fort. Die beiden Geschiftsfiihrer
tibernahmen nach der Auflgsung der Ein-
zelfirma Mo6bius Modellbau das Ruder in
der neugegriindeten Mdbius Modell- und
Formenbau GmbH & Co. KG. Die ABU
wird zugleich hundertprozentige Tochter
von Mdbius.

Seit {iber 80 Jahren investiert Mdbius
in neueste Technologien, Mitarbeiter und
Software, um seine Kunden bei der Umset-
zung neuer Ideen und einer erfolgreichen
Positionierung im Wettbewerb zu unterstiit-
zen. CAE/CAD-Konstruktionen in Verbin-
dung mit der CAM-Programmierung fiir
die CNC-Fertigung kommen genauso zum
Einsatz, wie die mit einem mobilen Laser-
scansystem aufgenommenen, oder vom
Kunden selbst gelieferten Daten.

Die Kombination handwerklicher
Kompetenz (u.a. GFK, CFK-Verarbeitung)
mit modernster Technik (groBe 5 Achs-
Frasmaschinen, Laserscansystem, Mess-,
Schium- und Vakuumgiefmaschine) ist
einer der Griinde fiir den ,,groflen, nach-
haltigen Erfolg von Mébius®, betonen die
beiden Geschiftsfiihrer. ,,Das bestitigt uns
in unseren Zielsetzungen, weiterhin inno-
vative, praxisorientierte und qualitativ
hochwertige Losungen zu entwickeln, die
unseren Kunden zu mehr Produktivitit und
Rentabilitit verhelfen.*

Zum Erfolgsrezept zdhlt unter ande-
rem, dass man im Bereich Modellbauy,
Formenbau und Fertigungstechnik das
komplette Spektrum abdeckt: von Proto-
typen iiber Mock-Ups bis hin zu Design-
modellen. Den letzten Entwicklungsschritt
machte das Unternehmen im vergangenen
Jahr mit der Griindung der Firma Cab.Ine-
xign GmbH, als gleichberechtigter Part-
ner zusammen mit der Firma Inexign
GmbH. Die Firmentochter bietet verschie-
dene Leistungen im Kabinenbau: Vom
Design iiber Modell- und Formenbau bis

zur Fertigung und Verrieb von Einzeltei-
len und Komponenten fiir Kabinen in den
Bereichen Schienen- Wasser-, Luft- und
Kraftfahrzeuge.

Dass Bestindigkeit bei der Fa. Mébius
grof} geschrieben wird, belegt nicht nur die

Unternehmensgeschichte. Piinktlich zum
Firmenjubildum zeichnet sich auch ein
Mitarbeiter durch besondere Treue aus.
Der Tischler Jan Zemanek feiert in diesem
Jahr sein personliches 25-jhriges Dienst-
jubildum bei Mébius. ]

Goldener Meisterbrief
fUr Josef Weischer

mmer wenn Ideen und Konstruk-

tionen fiir Produkte in die ,,Wirk-
lichkeit* iibertragen werden, kom-
men Handwerker wie Josef Weischer
ins Spiel. Der Modellbauermeister aus
Emsdetten ist einer der wenigen Fach-
leute in Deutschland, die sich auf die An-
fertigung von Modellen und seriennaher
Prototypen in der Produktentwicklung
und der Fertigung von Produktions-
werkzeugen verstehen. Und das bereits
seit einem halben Jahrhundert.

Vor 50 Jahren ndmlich legte der 74-J&h-
rige vor der Handwerkskammer Diissel-
dorf seine Meisterpriifung ab. Damit hatte
er nicht nur ein umfassendes fachliches
Riistzeug, sondern auch die Berechtigung
zur Unternehmensfithrung erworben. Als
Einzelkdmpfer machte er sich am 1. April
1964 selbststindig und baute kontinuier-
lich seinen Modellbaubetrieb auf. Zunéchst
lange Jahre im konventionellen Holz-Mo-
dellbau téitig nahm das Unternehmen neue
Entwicklungen im Bereich der Materialien
sowie der Herstellungsmethoden auf. In
den letzten Jahren hat sich die Josef Wei-
scher Modell- und Prototypenbau GmbH
& Co. KG unter dem Einfluss des Sohns

Werner Hermann
feierte Geburtstag

Das 85. Lebensjahr vollendete am 23.
Januar 2009 der Ehrenobermeister der
Modellbauer-Innung  Arnsberg, Werner
Hermann aus Siegen (unser Bild). Nach
seiner Meisterpriifung im Jahre 1953
stellte er sich schon filihzeitig als Lehr-
lingswart und Vorsitzender des Gesellen-
priifungsausschusses in den Dienst der
Innung. Ab 1963 engagierte sich Werner
Hermann zusétzlich 15 Jahre lang als Mit-
glied des Meisterpriifungsausschusses der
Handwerkskammer Dortmund. Der seit
1990 im Ruhestand befindliche Modell-
bauermeister vertrat im Bundesverband
fast ein Vierteljahrhundert als Obermei-
ster der Modellbauer-Innung Arnsberg
die Interessen seiner Kollegen. Fiir seine
ehrenamtlichen Tétigkeiten erhielt er viel-
faltige Ehrungen. |

Stephan Weischer breit aufgestellt. Ein
hochqualifiziertes Team von Konstruk-
teuren, Modellbauern und Werkzeugma-
chern bietet umfassende Dienstleistungen
im Modellbau, Werkzeugbau, Lehren- und
Vorrichtungsbau sowie bei der Betriebs-
mittelkonstruktion und Projektierung an.
Wegen seiner unternehmerischen
Leistungen genieBt Josef Weischer in Fach-
kreisen bundesweit groflen Respekt. Das
Modellbauer-Handwerk kennt ihn sowohl
als starke Unternehmerpersonlichkeit wie
auch als engagierten Vertreter von Bran-
cheninteressen. Als stellvertretender Vor-
sitzender des Bundesverbandes Modell-
bau von 1985 bis 1998 richtete sich sein
besonderes Interesse auf eine zukunftso-
rientierte Tarif- und Sozialpolitik. Seine
regionalen Wurzeln gab er jedoch nie auf.
Nach einigen Jahre als Vorstandsmitglied
der Modellbauer-Innung Dortmund und
Miinster machten ihn die Kollegen 1979 zu
threm Sprecher. Als Obermeister fungierte
der joviale Miinsterldnder dann bis 1994.
Im Rahmen einer Vollversammlung der
Modellbauer-Innung am 17. Marz wurde
das erfolgreiche Berufsleben Weischers
nun mit der Verleihung des Goldenen Mei-
sterbriefs besonders gewiirdigt. ||




MalBgeschneidert fUr den Modell- und Formenbau
Erste Ingenieure fiir Fertigungsprozessinformatik

Premiere in Bad Wildungen: Die er-
sten Studenten des bundesweit ein-
zigartigen Studienganges Fertigungspro-
zessinformatik (Computational Process
Engineering) haben ihren Abschluss.
Der wissenschaftliche Leiter der Berufs-
akademie Nordhessen iiberreicht ihnen
am 22. Januar 2009 ihre Diplomurkun-
den. In dem von der Bundesfachschu-
le Modellbau und der Berufsakademie
Nordhessen entwickelten dualen Studi-
engang starteten 2005 vier Studenten.

Der Jahrgang, der 2006 das Studium
begonnen hat, wird bereits den Bachelor-
Abschluss bekommen. Zurzeit studieren
21 Studenten Fertigungsprozessinforma-
tik, von denen alleine 13 im Herbst 2008
begonnen haben. Die Studenten des Stu-
dienganges  Fertigungsprozessinforma-
tik kénnen profitieren also von einer sehr
individuellen Betreuung — und von hervor-
ragenden Berufsaussichten im Anschluss.
Gerade im Ingenieurwesen besteht im
Bereich des Nachwuchses ein Nachholbe-
darf, da viele frei werdende Stellen man-
gels Kandidaten nicht mehr besetzt werden
kénnen und bereits eine Liicke an Fach-
kriften entstanden ist. Darauf wies zuletzt
im vergangenen Jahr anlésslich des Pres-
segesprichs des Vereins Deutscher Ingeni-
eure (VDI) der Geschiftsfiihrer des Insti-
tuts der deutschen Wirtschaft (IW) in Han-
nover, Dr. Hans-Peter Klés, hin [1]. Zu
der Situation der qualifizierten Fachkrifte
wies er darauf hin, dass die Anzahl der

Die Absolventen Karsten Kulbrock, Wilhelm Stein-
berg und Benedikt Briiggemeier (vorne v.l.n.r,)
sowie Helmut Moser (Leiter Bundesfachschule
Modellbau, r.), sowie (hinten v..n.r.) Prof. Dr.
Gerd Umhau (Geschéftsfiihrer Berufsakademie
Nordhessen), Prof. Dr. Oliver Koch (wissenschaft-
licher Leiter Berufsakademie Nordhessen) und Dr.
Udo Hennecke (Studienleiter des Studienganges
Fertigungsprozessinformatik) nach der Uberrei-
chung der Diplom-Urkunden.

Absolventen der ingenieurwissenschaft-
lichen Studiengénge in Deutschland laut
Berechnungen der OECD derzeit nicht
mehr ausreicht, um altersbedingt aus-
scheidende Ingenieure zu ersetzen. Daraus
folge, dass der Bedarf bei Wachstum erst
recht nicht gedeckt werden kann. 30 Pro-
zent der Unternehmen, die Ingenieure
beschiftigen, haben, laut einer von Dr.
Klos zitierten Befragung durch das Insti-
tut der deutschen Wirtschaft und den VDI,
aktuell offene Stellen. Dies zeige die hohe
Nachfrage nach Ingenieuren. Nahezu zwei
Drittel der befragten Unternehmen gaben
eine schlechte Verfligbarkeit von Ingeni-
euren an.

Fast jedes dritte Unternehmen gab
zudem an, dass es seinen Ingenieurbedarf
mangels Bewerbern im Jahr 2007 nicht
decken konnte. Uber 75 Prozent der Unter-
nehmen melden ihre offenen Stellen, laut
Kl&s, nicht der Bundesagentur fiir Arbeit,
so dass die gesamtwirtschaftliche Nach-
frage nach Ingenieuren sieben- bis acht-
mal hoher sei als die Anzahl der suchen-
den Ingenieure im Pool der Bundesagen-
tur fiir Arbeit. Dies bedeute, dass 95.000
Ingenieure von Unternehmen gesucht wer-
den. Die Anzahl der Stellenangebote stieg,
laut K18s, von Januar 2005 bis Mirz 2008
um lber 75 Prozent, wobei bereits Mitte
2005 eine merklich wahrnehmbare Ingeni-
eurliicke vorhanden war, die seitdem deut-
lich zunimmt. Im Jahr 2007 konnten nach
Angaben des VDI 70.000 Ingenieurstellen
nicht besetzt werden [2].

Fiir die Unternchmen bedeute dies, so
Kl6s, dass jedes fiinfte Ingenieure beschif-
tigende Unternehmen im Jahr 2007 Auf-
trige absagen musste und sich in jedem
dritten Unternechmen die Durchfiihrung
von Projekten verzogerte. Bei mehr als
jedem vierten Unternehmen fiihrten die

Aufarbeiten der praktischen Erfahrungen
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Anwendung des theoretisch erworbenen Wissens

Ablauf des BA-Studiums im dualen Prinzip

Ingenieurengpisse zu deutlichen Kosten-
steigerungen. Die Kostensteigerungen
ergaben sich unter anderem durch den
Zukauf von Uberstunden. Zu einer Verla-
gerung ins Ausland kam es durch die als
sehr gut empfundene Ausbildungsqualitit
in Deutschland nicht.

Der Fachkriftemangel koste, so der
VDI, die deutsche Volkswirtschaft jahr-
lich 7 Milliarden Euro. Die Verfiigbar-
keit von Ingenieuren wurde von 75 Pro-
zent der Unternehmen als schlecht bis sehr
schlecht eingestuft. Kein Wunder, haben
doch die Absolventenzahlen der ingenieur-
wissenschaftlichen Studiengéinge haben
von 52.000 Hochschulabsolventen im Jahr
1996 auf 39.000 abgenommen [3].

Studiengang Fertigungsprozess-

informatik schlieBt Liicke

Mit dem Studiengang Fertigungspro-
zessinformatik soll die bestehende Liicke
zwischen der Konstruktion und der Serien-
fertigung von Bauteilen geschlossen wer-
den. Die Studenten und Absolventen bil-
den die Schnittstelle zwischen Konstruk-
tion und Serienfertigung.

Der von der Berufsakademie Nordhes-
sen gGmbH durchgefithrte duale Studi-
engang Fertigungsprozessinformatik ist
einerseits breit angelegt, vermittelt ande-
rerseits aber modernste Spezialkenntnisse
und -fahigkeiten. In dem Studiengang wer-
den die Studieninhalte der technischen
Werkstoffe, der Fertigungsverfahren und
-mittel (z.B. Formen, Modelle und Werk-
zeuge) sowie dem fertigungsgerechten
Konstruieren und der Entwicklung von
Prozessen und Produkten mit den Stu-
dieninhalten Mathematik, Naturwissen-
schaften, Technischer Mechanik, Informa-
tik, BWL und Englisch verbunden, um den
Anforderungen an die digitale Entwick-
lung und Fertigung von Bauteilen gerecht
zu werden. Der Studiengang gliedert sich
in Theoriephasen am Studienort und Pra-
xisphasen im Unternehmen auf.

Inhalte der Theoriephasen sind Ferti-
gungstechnologien (GieBen, Umformen,
Zerspanen) einschlieBlich CNC-Techno-
logie und Rapid Prototyping, Fertigungs-
mittel (Modelle, Formen, Werkzeuge),
Prozessgestaltung mittels der Computer
unterstiitzten Design-, Datenerfassungs-,
Abbildungs-, Qualititssicherungs- und
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_Quarta 3. rtal 3. rial 4. rtal Unternehmen neue oder bereits im Unter-
1. Qu I Qua Qua Qua nehmen arbeitende Mitarbeiter qualifi-

Jan. I Feb. | Marz | April ’ Mai ‘ Juni | Juli I Aug. | Sep. | Okt [ Nov. | Dez ziert werden. Der Studiengang endet mit
1. Theoriephase dem Abschluss Bachelor of Engineering.
Ingenieure fiir Fertigungsprozessinforma-
tik sind unter anderem fiir die Simulation
von Fertigungsprozessen hochqualifiziert.
1. Praxisphase | 2. Thecriephase | 2. Praxisphase 3. Praxisphase Sie kénnen eingesetzt werden, um Schnit-
y 3 = 3 testellen zu Giberwinden und so Schnittstel-
| L2l o oe e 3. Semester lenreibungen und -verluste zu vermeiden.
' Der néchste Beginn des Studienganges
4. Praxisphase / ist Anfang Oktober 2009.
Assistentenarbeit Fiir weitere Informationen und die
Anmeldung zum Studiengang stehen

1. Semester

3. Theoriephase 4. Theoriephase | 5. Theoriephase

S Semegker BEEE Sreeesie PR Frau Tanja Eifler (Tel.: 05621 7919-46 /
I 5 c - i / ; E-Mail: t.eifler@ba-nordhessen.de) und
= 4 1 o | 6. Praxisphase Dr. Udo Hennecke (Tel.: 05621 7919-24
| ’ >. Praxisphase  |EREERE | Bachelor-Arbeit / E-Mail: u.hennecke@ba-nordhessen.de)
| 5. Semester 6. Semester als Ansprechpartner zur Verfiigung.
' Autoren:

Ablauf des Studi fgeteilt in Praxis- . . . . . .
un; #hec‘;’f,-epza;‘;',?s ISR Nordhessen in Bad Wildungen in Zusam- Dr. Udo Hennecke (Institut fiir technischen

menarbeit mit dem Institut fiir technischen Modellbau)

Modellbau und der Bundesfachschule Helmut Moser (Bundesfachschule Modell-
Simulationstechnologien =~ (CAD/CAM/ Modellbau durchgefiihrt wird, kénnen im | bau) [ |
CAQ), Werkstofftechnologie, Ingenieurs-
wissenschaften, einschliefilich der Finite-
Elemente-Methode (FEM), sowie Projekt-
und Unternehmensmanagement. In den

Unternchmen werden wahrend der Praxis- | IS {SIN| D] e A\ @ m N @ = UINR\V/(O]D]I= T\

phasen im jeweiligen Unternehmen anfal-

Ejr}lﬁi Aufgaben und Titigkeiten durchge- B a d \Nl | d U n g en

Das Ausbildungsprogramm des Stu-
dienganges Computational Process Engi- - 1 2
neering ist konsequent auf den praktischen Termine
Einsatz moderner CAE-Techniken ausge-

richtet. Wichtig ist dabei, unterschiedliche -

Software-Pakete wirtschaftlich in den Ent- w

wicklungsprozessen einsetzen zu kdnnen. Vollzeitlehrgang: Teil 1+ 06.10.08 - 20.02.09
Der Ingenieur fiir Fertigungsprozessinfor-

matik wird durch die Auswahl reprisenta- Teil Il +1V  10.08.09 ~ 02.10.09 Teil 1+1  05.10.09 - 05.03.09

tiver Software in optimaler Weise prozess-
und technologielibergreifend qualifiziert.
Wenn es darum geht, die Innovations- und

Wettbewerbsfahigkeit von Technologieun- Uberbetriebliche Ausbildung

ternehmen langfristig abzusichern, iiber-

nimmt der Ingenieur fiir Fertigungsprozes- MOD | Grundlagen Modellbau  Lehrgénge finden laufend statt
sinformatik mit der ausgepragten Fihig-

]égggsze:g;:gtzzt:? l‘;‘;g‘g'sgﬁugfdn}f’rg‘;gg MOD II GieBereimodellbau Lehrgange finden laufend statt
gestaltungsmethoden eine Schliisselposi- Karosseriemodellbau Lehrgange finden laufend statt
tion. Anschauungsmodellbau  Lehrgédnge finden laufend statt

Durch den Studiengang, der in ganz
Deutschland nur von der Berufsakademie

Seminare
Literatur CuTiM (Computer unterstitzte Techniken im Modellbau)
[!] Statement von Dr. Hans-Peter Klos, Lehrgange finden laufend statt
Geschéftsfihrer Institut der deutschen
Wirtschaft Koéln, zum VDI-Presse-
gesprich am 21.04.2008, Hannover
Messe Berufsakademie-Studiengang
[2] Presseinformation des VDI: Ingeni- Computational Process Engineering/  Beginn: 01. Oktober 2008
eurliicke grofier als angenommen. Fertigungsprozessinformatik

Giesserei, 6/2008: S.11

| [3] Koppel, Oliver: Ingenieurliicke in
Deutschland — Ausmal, Wertschop-
‘ fungsverluste und Strategien. Koope-

HOLZFACHSCHULE BAD WILDUNGEN e.V.
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Meisterverein der Modellbauer bei ebalta
Technische Anwendungen und Verfahren der Kunstharz-

und Blockmaterialverarbeitung

othenburg ob der Tauber war Ziel

der ,,Ehemalige Meisterschiiler der
Bundesfachschule des deutschen Mo-
dellbauerhandwerks Bad Wildungen®.
Die 29 Teilnehmer aus ganz Deutschland
folgten einer Einladung der Firma ebal-
ta, Hersteller und Lieferant von Spezial-
kunstharzen.

Eine sehr ausfilhrliche Besichtigung
der Produktionsstitten bot Gelegenheit
zur intensiven fachlichen Auseinander-
setzung mit den Materialien und Werk-
stoffen. Geschiftsfiihrer Andre Neutzler
und der Leiter der Technik Dieter Moslein
gaben einen umfangreichen Einblick in
das Unternehmen. Dabei verwies Neutzler
unter anderem auf besonders .,individuelle
und anwendungsfreundliche Losungen®,
die ebalta seit Jahren zum ,,Marktfiihrer in
Deutschland in den Einsatzgebieten For-
men- und Werkzeugbau, Designmodellbau
und Gieflereimodellbau machen.

Bei einer Stadtfiihrung im Anschluss
erfuhren die Teilnehmer viel Interessantes
und Geschichtliches {iber Rothenburg.
Schaurig wurde es bei der Besichtigung
des Kriminalmuseums, das einen umfas-
senden Einblick in das Rechtsgeschehen,
die Gesetze und Strafen der vergangenen
1000 Jahre gibt. Vor allem die Folterins-
trumente und die Gerite zum Vollzug der
Leibes- und Lebensstrafen werden hin-
terlieBen nachhaltigen Eindruck. Beim
abendlichen Essen im urigen Gasthaus
»Zur Holl* bescherte ,.der Winzer* mit
witzigen Geschichten und Anekdoten tiber
Rothenburg Kurzweil.

Verabredet wurde auch die néachste
Tagung des Modellbauermeistervereins.
Voraussichtlich vom 11. bis 13. Septem-
ber 2009 will man sich in Papenburg tref-
fen. Teil des Programms ist die Besichti-
gung der modernen Meyer Werft, bekannt
flir den Bau von Luxus-Kreuzfahrtschif-
fen. Der Verein ist in den 90er Jahren

eLLB
~19

von ehemalige Meisterschiiler der Bun-

. desfachschule Modellbau als Interessen-

gemeinschaft gebildet worden. Eine sei-
ner Aufgaben ist es, Meisterschiiler wih-
rend des Meistervorbereitungslehrgangs
zu informicren und zu unterstiitzen. Darii-
ber hinaus werden die Mitglieder {iber neu-
este Technologien im Modellbau und iiber
Weiterbildungsméglichkeiten informiert.
Wichtiger Pluspunkt ist Schaffung und

Bei einem Imbiss vertieften die Teilnehmer in Fachgesprachen die umfassenden Informationen, die zuvor bei
der Besichtigung der Fa. ebalta geboten wurden.

Pflege von Kontakte unter Modellbauer-
meisterkollegen.

Wer mehr {iber den gemeinniitzigen
Verein, der allen Modellbauermeistern
offen steht, wissen méchte, kann sich an
den 1. Vorsitzenden Martin Wolke (Stei-
gerstr. 20, 58332 Schwelm) wenden. Die
Aufnahmegebiihr betrdgt einmalig 25 Euro
und der Jahresbeitrag 12,50 Euro. Infor-
mationen kann man ebenfalls bei Nor-
bert Diel (Holzfachschule Bad Wildungen,
Giflitzer Strafie 3, 34537 Bad Wildungen)
erhalten. [ |

Modellbauer-
Handwerk

Unsere Ausgabe

erscheint am
26. Juni 2009.

Anzeigen-
schlusstermin
iIstam
05. Juni 2009.

Verkaufe Frasmaschine BoKO WF 1 Bj. 1980;
alle Vorschiibe motorisch, mit Digitalanzeige
Festpreis 7.500,- EUR

Tel. 07240-941130 - Fax 941133

Verkaufe und kaufe
gebrauchte Modellbauer-Maschinen.

Tel. 02303/12409 - Fax 21766
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Den Geldsegen

mehren

iir die meisten Versicherten ist es ein

Freudentag: Die Kapitallebensver-
sicherung lduft ab und nach oft jahre-
langen Primienzahlungen wird die Ab-
laufleistung ausgeschiittet. Doch schon
im niAchsten Augenblick stellt sich die
Frage: Was tun mit dem Geldsegen? Ge-
schickt eingesetzt kann das Kapital den
gesamten Lebensabend finanziell versii-
len.

32,15 Milliarden Euro aus Kapitalpo-
licen haben die deutschen Lebensversi-
cherer ihren Kunden im Jahr 2006 iiber-
wiesen. Im Vergleich zum Vorjahr ist die
Summe um fast drei Prozent gestiegen,
wie aus Statistiken des Gesamtverbandes
der Deutschen Versicherungswirtschaft
(GDV) hervorgeht. Dieser Aufwértstrend
diirfte sich weiter fortsetzen. Die grofle
Mehrzahl der Empfanger von Ablauflei-
stungen ist 65 Jahre oder wenig jiinger.

Viele fragen sich: Soll ich den Geldse-
gen nutzen, um mir lang gehegte Wiinsche
zu erfullen, meine Altersversorgung auf-
zustocken, ein Anlageprodukt zu erwerben
oder die Nachkommen zu unterstiitzen?
Wie die Antwort ausfillt, hingt von einer
Vielzahl individueller Faktoren ab. Dazu
gehdren das Alter bei Vertragsende, die

verbleibende Zeit der Berufstitigkeit, das
vorhandene Vorsorgekapital und die bereits
erworbenen Versorgungsanspriiche. Diese
Positionen gegeneinander abzuwigen ist
nicht leicht. Meist liegt die Lésung darin,
die Ablaufleistung aufzuteilen und fiir ver-
schiedene Zwecke zu nutzen. Die Méglich-
keiten sind vielfaltig:

Die ,,Last Minute“-Ldsung:

Rentenversicherung gegen

Einmalbeitrag

Wer kurz vor dem Ruhestand steht und
sein regelméfiges Renteneinkommen auf-
bessern will, sollte iiber eine Sofortrente
gegen Einmalprimie nachdenken. Sie wird
auf Lebenszeit und — iiblicherweise im
Fall des Todes nach Rentenbeginn — min-
destens fiir die Dauer einer vorab festge-
legten Rentengarantiezeit gezahlt. Dadurch
kann sie das sogenannte Langlebigkeitsri-
siko absichern und vermeidet, im Gegen-
satz zu Kapitalentnahmeplidnen, den vor-
zeitigen Verzehr des eigenen Vermégens.
Antragsteller miissen keine Angaben zu
ihrem Gesundheitszustand machen. Ergén-
zend mdglich ist der Einschluss einer soge-
nannten Ubergangsrente: Verstirbt die ver-
sicherte Person, erhdlt auch der mitversi-
cherte iiberlebende Partner eine im Voraus
festgelegte Rente auf Lebenszeit. Der
Ertrag der aus versteuertem Einkommen
finanzierten Rentenleistung unterliegt mit
einem vom Alter bei Rentenbeginn abhén-
gigen Ertragsanteil dem personlichen Ein-
kommensteuersatz des Versicherungs-
nehmers. Personen am Ende der Erwerb-
sphase bietet auch die Basis-Rente gegen

Gut, dass manche Dinge so bleiben, wie sie sind.

Starke Leistungen, hohe Finanzkraft und umfassender Service. Seit Uber 100 Jahren
sind wir fiir Sie da. Sorgen Sie jetzt vor — mit PflegeStart, der Zusatzversicherung der
SIGNAL IDUNA. So sichern Sie sich eine angemessene Versorgung im Pflegefall.
Infos unter 0180/3330330* oder www.signal-iduna.de

* g Cent/Min. aus dem Netz der Deutschen Telekom. Mobilfunkpreise konnen abweichen.

Einmalprimie ein regelméBiges Zusatzein-
kommen auf Lebenszeit. Sie wird durch
die steuerliche Absetzbarkeit der Primie
besonders stark geférdert und bietet daher
doppelte Vorteile. Ein Beispiel: Eine Ein t‘
malzahlung in Hohe von 20.000 Euro is

im laufenden Jahr zu 64 Prozent abzugsfa-
hig; die anrechenbaren Altersvorsorgeauf-
wendungen betragen demnach 12.800
Euro. 46 Prozent der Rentenleistung sind
sogar steuerfrei, wenn die Basis-Rente
noch in diesem Jahr beginnt. Weil sich
der Anteil der abziehbaren Altersvorsor-
geaufwendungen und der steuerpflichtige
Anteil unterschiedlich entwickeln, wird
der steuerfreie Korridor kiinftig schmaler

Vieles
verandert

SIGNAL IDUNA @

Versicherungen und Finanzen

Gut zu wissen, dass es SIGNAL IDUNA gibt.



werden. ,,Wer heute an einer sofort begin-
nenden Basis-Rente interessiert ist, sollte
den Vertrag noch in diesem Jahr abschlie-
Ben®, rit Michael Weisbender, Leiter Pro-
duktmanagement fiir staatlich geforderte
Versicherungen bei HDI-Gerling Leben in
Kéln. Die Steuervorteile konnen Jahr fiir
Jahr im Rahmen der maximalen Forde-
rung erneut in Anspruch genommen wer-
den. Damit erhoht sich die Rentenversor-
gung auf Lebenszeit noch weiter.

Auch wenn der Kunde noch einige Jahre
erwerbstitig bleibt, kann er durch Zahlung
einer Einmalprdmie die Vorteile der Basis-
Rente nutzen und seine Altersversorgung
steuerbegiinstigt erhéhen. HDI-Gerling
Leben bietet neben der konventionelien
Basis-Rente ,,Classic* fiir aufgeschobene
Rentenversicherungen auch die fondsge-
bundene Variante ,,.Dynamic* an. Hierbei
erfolgt der Vermdgensaufbau durch eine
professionelle Fondsanlage. Ein Element
ist das sogenannten Triple Fund System
TFS. Dahinter steht ein Anlageprinzip, das
den Vermdgensaufbau in drei Phasen ein-
teilt. Zunichst wird die Einmalprdmie mit

’geringem Risiko angelegt und dann suk-
zessive kostenfrei in Managed-Fund-Kon-
zepte oder Einzelfonds umgeschichtet,
die bei Vertragsbeginn entsprechend der
Anlagementalitit des Kunden ausgewahlt
wurden. In der Aufbauphase profitiert
der Kunde von den Renditechancen der
Aktienmarkte. Beim Ablaufmanagement
steht die Sicherung des erwirtschafteten
Vermdgens im Vordergrund. Auf Wunsch
wird es nach und nach in eine sicherheitso-
rientierte Fondsanlage umgeschichtet.

Sein Anteilguthaben kann der Kunde
bis zum Beginn der Verlingerungsphase
iiber variable Sonderzahlungen von bis zu
40.000 Euro pro Kalenderjahr aufstocken
— und damit den Versorgungsanspruch
erhdhen. Je nach Vertragsgestaltung ldsst
sich die erste Rentenzahlung um bis zu
zehn Jahre vorverlegen, frithestens jedoch
auf das vollendete 60. Lebensjahr. Alterna-
tiv kann der Kunde in Verbindung mit der
Verldngerungsphase die Rentenleistung

ﬁoluch um bis zu fiinf Jahre in die Zukunft
verschieben.

Sichert auch Angehoérige ab:

die fondsgebundene Renten-

versicherung

Fine fondsgebundene Rentenversiche-
rung bietet dem Anleger viel Flexibilitit.
Ob Rente oder Kapital, die Entscheidung
muss nicht bei Vertragsabschluss getroffen
werden. Und der Rentenbeginn ist flexibel.
Er kann vorgezogen oder in die Zukunft
verlegt werden. Steuerliche Vorteile bie-
tet die private fondsgebundene Rentenver-
sicherung auf jeden Fall. Sie ist vor allem
fiir Personen interessant, die in frithestens
zwdlf Jahren in Rente gehen mdchten. Fiir
die Kapitalleistung tritt der Spareffekt ein,
wenn die Police mindestens zwolf Jahre
lang lduft und der Kunde bei Vertragsende
das 60. Lebensjahr vollendet hat. Eine
Hilfte des Ertrags ist dann steuerfrei, die
andere Hilfte unterliegt dem individuellen
Einkommensteuersatz — der in der Renten-
phase oft niedriger liegt als wihrend des
Erwerbslebens. ,,Zudem nutzt der Kunde
die Chancen des Aktienmarktes und hat
die Moglichkeit, seine Angehdrigen abzu-

sichern, sagt Sigrid Schermuly aus dem
Produktmanagement von HDI-Gerling
Leben. Von der privaten, lebenslangen
Rente wird nur der Ertragsanteil versteu-
ert. Er betrigt zurzeit 18 Prozent bei Ren-
tenbeginn mit 65 Jahren. Der Rest bleibt
steuerfrei. Private Rentenversicherungen
lassen sich mit einem Hinterbliebenen-
schutz kombinieren. Stirbt der Versicherte,
erhalten seine begiinstigten Angehdrigen
eine Versorgungsrente.

Wer nicht das gesamte Kapital fiir
den eigenen Bedarf benétigt, kann aufler-
dem mit dem Ziel einer Vermdgensiiber-
tragung auf Lebenszeit eine private Ren-
tenversicherung mit einem seiner Kinder
oder Enkel als versicherte Person abschlie-
Ben. Die Police bildet den Grundstock fiir
die Altersversorgung der Nachkommen.
Solange die gesetzlichen Freibetrdge nicht
iiberschritten werden, fillt keine Schen-
kungssteuer an. Die versicherte Person
kann spéter weitere Einzahlungen vorneh-
men. HDI-Gerling verlangt keine regelmé-
Bigen Pramienzahlungen. Stattdessen sind
Sonderzahlungen mdglich, deren Hohe
zwischen 500 und 40.000 Euro jihrlich
liegen kann.

Stets verfiigbar und rendite-

orientiert: Fonds-Investments

Um Vorsorgekapital gewinnbringend
anzulegen, das nicht ,verrentet® wer-
den soll, sind Fondsdepots geeignet. Der
Kunde kann einen Entnahmeplan aufstel-
len lassen, der entweder den Kapitalerhalt
oder den sukzessiven Kapitalverzehr vor-
sieht. Im erstgenannten Fall entnimmt der
Kunde nur so viel, wie sein Investment
voraussichtlich an Rendite erzielen wird.
Die Anlagesumme kann erhalten bleiben
und beispielsweise vererbt werden. Im
anderen Fall definiert er einen Zeitpunkt,
zu dem sein Kapital verbraucht sein darf.
RegelmiBige Entnahmen, die nicht durch
Rendite gedeckt sind, mindern den Anla-
gebetrag Stiick fiir Stiick. Abhebungen
auller der Reihe, eine Totalentnahme oder
Zuzahlungen sind jederzeit problemlos
mdglich.

»Auch dlteren Anlegern empfehle ich,
nicht nur in Renten-, sondern auch in Akti-
enfonds zu investieren. Sonst verschen-
ken sie Renditechancen. Als Faustformel

fiir die Aktienquote gilt ,einhundert minus
Lebensalter‘. Wer sich daran hélt, reduziert
das Risiko mit zunehmendem Lebensalter
automatisch*, sagt Jérg Burger, Geschifts-
filhrer von AmpegaGerling Investment.
Anlegern, die sich selbst kein Portfolio
aus Einzelfonds zusammenstellen moch-
ten, empfiehlt er Dachfonds. Sie enthal-
ten Anteile an Aktien- und Rentenfonds in
einem fest definierten prozentualen Ver-
héltnis. Langfristig bieten sie den Vor-
teil, dass innerhalb des Fonds keine Steuer
anfillt, wenn das Fondsmanagement Kurs-
gewinne realisiert. Steuerliche Griinde
sprechen auch dafiir, Kapital in Fondsver-
mégen umzuwandeln, bevor am 1. Januar
2009 die Abgeltungssteuer in Kraft tritt.
VerduBerungsgewinne aus Fondsanteilen,
die nach diesem Termin gekauft werden,
sind mit 25 Prozent steuerpflichtig. Ertrige
aus dem Verkauf zuvor erworbener Anteile
bleiben hingegen unbefristet steuerfrei.

Rendite fiir Sicherheitsbewusste:

Total-Return-Fonds

Eine Alternative fiir besonders sicher-
heitsorientierte Anleger sind Total-Return-
Fonds. Dabei handelt es sich um eine spe-
zielle Art von Dachfonds, die Anteile von
Immobilien-, Renten- und Aktienfonds
enthalten. Deren prozentuales Verhéltnis
ist variabel. Dadurch kénnen Total-Re-
turn-Fonds auf Marktbewegungen beson-
ders flexibel reagieren und Schwankungen
ausgleichen. Ein Beispiel ist der Gerling
Portfolio Total Return. Er soll in keinem
Zwédlfmonatszeitraum ein negatives Ergeb-
nis aufweisen, und er soll deutlich mehr
Rendite abwerfen als Tagesgeld. Zwischen
Juni 2006 und Juni 2007 hat der Fonds eine
Rendite von 8,1 Prozent erwirtschaftet.

Ob Fonds oder Versicherungen — die
Wahl des passenden Anlageprodukts ist
kein Kinderspiel. Erschwerend kommt
hinzu, dass die meisten Berater nur eine
der beiden Produktgattungen im Detail
durchschauen. Eine Ausnahme sind die
HDI-Gerling Vorsorge-Investment-Bera-
ter. Diese AuBendienstmitarbeiter haben
in einer intensiven neunmonatigen Quali-
fikation beide Disziplinen kennengelernt.
So koénnen sie das erarbeiten, was in der
Kapitalanlage meist das einzig Wahre ist:
einen ausgewogenen Produkt-Mix. ]

Ansprechpartner: HDI-Gerling Vertrieb Firmen und Privat AG,
Frank Hegemann, Spandauer Str. 46, 57072 Siegen,

Tel. 02 71 — 3389-239, Fax 02 71 — 3389-217,

Mobil 0162 —2068426, E-Mail: frank.hegemann@hdi-gerling.de.

Unter der Marke HDI-Gerling operieren eine Sach- und eine Lebensversichererungs-
gruppe, die sich gleichermaflen durch Finanzstirke, innovative Produkte und eine her-
vorragende Marktpositionierung auszeichnen: HDI-Gerling gehort zu den ,,groBen
Drei* der Industrieversicherer in Deutschland. In der Lebensversicherung belegt HDI-
Gerling bundesweit den zehnten Platz. Entstanden ist HDI-Gerling aus der Fusion von
HDI und Gerling. Das Versicherungsunternehmen bietet durch ganz spezielle, extra
fir Modellbaubetriebe entwickelte Deckungskonzepte einen iiber das normale MaB
hinausgehenden Versicherungsschutz zu besonders giinstigen Beitrigen.

Auch im Bereich der Betrieblichen Altersversorgung bieten Bundesverband Modellbau
und HDI-Gerling mit der Modellbauer-Rente ein hochinteressantes Angebot. Mitarbei-
ter konnen auf diese Weise besonders giinstig ihre gesetzliche Rente aufbessern. Die
Rahmenvereinbarung enthilt mit Direktversicherung, Pensionskasse und Unterstiit-
zungskasse drei Durchfiilhrungswege, aus denen Betriebe frei wihlen kénnen.

GERLING




MMESSE Hohe Internationalitat —
zahlreiche Geschaftsabschlisse

Nlit 58.842 Besuchern aus insgesamt
87 Léindern konnte die EuroMold
2008 ihre hohe Internationalitiit gegenii-
ber dem Vorjahr weiter steigern. Insge-
samt kamen 19.535 Besucher aus dem
Ausland, was einem Anteil von 33,2 Pro-
zent entspricht. Damit erhohte sich der
Anteil der auslindischen Besucher um
4.4 Prozent.

Die vielen Besucher hatten — wie Prof.
Hans-Olaf Henkel, der die 15. Weltmesse
fiir Werkzeug- und Formenbau, Design
und Produktentwicklung erdffnet hatte —
Gelegenheit, sich vom zugleich technolo-
gisch hochwertigen, innovativen und viel-
seitigen Spektrum der 1523 Aussteller
aus 38 Léndern zu iiberzeugen. Stérkste
Gruppe bei den internationalen Besuchern
hatte Mittel- und Westeuropa. Neben Ita-
lien (9,1 Prozent der internationalen Besu-
cher) und der Schweiz (8,5 %) sind Oster-
reich, Frankreich und die Niederlande die
bedeutendsten Nationen. Bedeutende Lan-
der von anderen Kontinenten waren Japan
mit einem Anteil von 2,6 Prozent und die
USA (2,3 %).

Bei den Anwendern mit 21,0 Prozent
kam der groBte Anteil der Fachbesucher
aus der Automobilindustrie. Der Maschi-
nenbau bildete hier mit 17,3 Prozent den
zweitwichtigsten Sektor, gefolgt von Elek-
tro- und Elektronikindustrie (6,3 %), Anla-
gen- und Apparatebau (5,0 %), Medizin-
technik (4,9 %) und der Luft- und Raum-
fahrt (3,8 %). Bei den Anbietern zog die
EuroMold vor allem Fachbesucher aus
den Bereichen Werkzeug- und Formenbau
(15,7%), Modell- und Prototypenbau (8,3
%) sowie Engineering (8,1 %) an.

Auf iiber 75.000 qm; Ausstellungsfla-
che prasentierte die Weltmesse zahlreiche
Sonderthemen und setzte mit dem vielsei-
tigen Rahmenprogramm Akzente. Zahl-
reiche Aussteller aus unterschiedlichen

Branchen meldeten sehr gute Geschifts-
kontakte und zahlreiche Vertragsab-
schliisse direkt auf der Messe. Die 15.
EuroMold zeigte somit gerade in wirt-
schaftlich schwierigen Zeiten Erfolgs-
moglichkeiten fiir Unternchmen aus allen
Bereichen der Produktentwicklung,

,,Wir konnten eine Vielzahl von inte-
ressanten Projekten fiir das Jahr 2009
akquirieren, berichtet Dirk Dombert,
Geschiftsfiihrer Cimatron GmbH. Fiir ihn
zeigt im Vergleich zur EuroMold ,keine
andere Marketingmalinahme einen so
schnellen und nachvollziehbaren Return on
Invest.” Auch fiir Huntsman war die Euro-
Mold ,,wichtig und effektiv fiir den Launch
der neuen Technologie Araldite Digitalis®,
so Vice President André Genton.

Erfreuliche Resonanz bei

Modellbauern

Sehr erfreulich verlief die Messe auch
fur die Teilnehmer am Gemeinschaftsstand
des Bundesverbandes Modellbau. Nach
verschiedenen Ausstelleraussagen war die
Messe in 2008 die erfolgreichste seit Jah-
ren. Alle vier Tage waren — erstmals auch
der Samstag — durch zahlreiche qualifi-
zierte Besucher aus den Bereichen Tech-
nik und Einkauf geprigt. Die gefiihrten
Gespriache wurden als sehr vielverspre-
chend eingestuft. ,Nicht zuletzt diese
positive Resonanz wird dazu fiihren“, so
Helmut Brandl, Vorsitzender des Bundes-
ausschusses Offentlichkeitsarbeit, ,,dass
wir den Gemeinschaftsstand in 2009 ver-
groflern miissen.” Es ligen bereits jetzt
Anmeldungen fiir 360 qm vor, so dass man
die Standfliche sicherlich mehr als ver-
doppeln miisse. Deshalb werde die Frist
fiir Anmeldungen von Mitgliedsbetrieben
in diesem Jahr sehr kurz sein. ,,Weitere
Interessenten miissen sich ranhalten und
sollten schnellstens Kontakt mit uns auf-
nehmen®, mahnt Brandl.

Mit einem groBen Gemeinschaftsstand war
auch in 2008 der Bundesverband Modellbau

wieder vertreten. Verschiedene Mitglieds-
betriebe zeigten Ausschnitte aus ihrem

Produktspektrum und demonstrierten die
Leistungsféhigkeit der Branche.

NEWCAST *?
fallt aus

ie Auswirkungen der weltwei-

ten Wirtschafts- und Finanz-
krise sind uniibersehbar. Vor allem
die Automobilbranche und der Ma-
schinenbau sind stark in Mitlei-
denschaft gezogen. Dies bekommen
auch Hightech-Gieflereien aus aller
Welt zu spiiren, deren Hauptabneh-
mer vornehmlich aus diesen beiden
Branchen kommen. Angesichts die-
ser Entwicklung hat sich die Messe
Diisseldorf entschlossen, die inter-
nationale Fachmesse fiir Gusspro-
dukte NEWCAST in diesem Jahr
nicht durchzufithren.

~Eine Messe ist immer Spiegel des
Marktes. Vor einem Jahr hat noch nie-
mand ahnen kénnen, welches Ausmal3
die weltweite Finanzkrise annehmen
wird. Uns ist es nicht leicht gefallen,
die NEWCAST in diesem Jahr nicht
stattfinden zu lassen. Dennoch mei-
nen wir, dass unsere Entscheidung in
diesen wirtschaftlich angespannten
Zeiten verantwortungsvoll und im
Interesse unserer Kunden ist“, so Joa-
chim Schifer, Geschiftsfithrer der
Messe Diisseldorf.

Die Entscheidung wurde in enger
Abstimmung mit den beteiligten Tri-
gerverbinden der NEWCAST getrof-
fen. ,,Im Sinne der gesamten Branche
unterstiitzen wir den Entschluss der
Messe Diisseldorf, die NEWCAST
2009 nicht stattfinden zu lassen.

Wir hoffen, bald wieder wirtschaft-
lich besseren Zeiten entgegen sehen
zu konnen®, so Dr. Gotthard Wolf vom
Bundesverband der Deutschen Giefle-
rei-Industrie (BDG). Auch nambhafte
Aussteller der NEWCAST befiirwor-
ten die Entscheidung, auf bessere
Zeiten zu setzen, so dass die NEW-
CAST ihrer bisherigen Erfolgsbilanz
treu bleiben kann.

Bis vor wenigen Monaten mel-
dete die GieBereibranche noch hohe
Zuwachsraten. Durch die weltweite
Wirtschafts- und Finanzkrise sind
mittlerweile viele Betriebe von Insol-
venz betroffen.

Eine Besserung der wirtschaft-
lichen Lage ist laut den Branchenex-
perten fithrender Wirtschaftsinstitute
wie ifo, Deutsches Institut fiir Wirt-
schaftsforschung (DIW) oder Deut-
sche Bank Research derzeit nicht in
Sicht.

Die kommende Ausgabe findet
turnusgemifl 2011 wieder parallel zu
den drei Fachmessen GIFA, METEC
und THERMPROCESS statt. "
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| ; = Sehr gut besucht waren die interna-

Messeimpressionen van tronalen Konferenzen, so zum Berspiel

dler Eurahdold 2008, R die Werkzeugbau und Formenbau Syner-
-

gieborse Russland. Eine hervorragende
Resonanz und grofe internationale Beach-
tung erfuhr die Rapid Prototyping Konfe-
renz der Wohlers Association Inc. (USA),
der wichtigsten internationalen Konferenz
in den Zukunftsmérkten Rapid Prototyping
und Rapid Manufacturing.

Die Wohlers-Konferenz findet schon
traditionell jedes Jahr auf der EuroMold
statt.

Grofe Beachtung in der Fachwelt fand
auch das Symposium der Society of Plastic
Engineers, Brookfield / USA. Das Sympo-
sium zeigte unter anderem neueste Infor-
mationen und Technologien iiber Rohma-
terialien und Herstellungsprozesse und
-technologien im Automobilsektor und
richtete sich zum Beispiel an Entwick-
Iungsingenieure, Produktmanager sowie
Spritzgiefer und Formenbauer.

|
E

EuroMold-AWARD
Gerade der Sektor Rapid Prototyping
zeigte nicht nur bei den Ausstellerzah—‘

oo U8S KOG Vom HESAY
N

Kennzeichnungsfreies Giessharz

PAF 03

E’

hartelastisches, hochabriebfestes Polyurethangiessharz

fur Kernkasten, Formplatten, Klopfmodelle, Giessereimodelle

* kurze Ausformzeit (ca. 8 Stunden), durch Temperung ist
eine Verkurzung der Ausformzeit méglich

* keine Sprédphase wahrend der Aushértung

einfache Entsorgung

RESAU & Co. KG * Chemische Produkte * Gutenbergstr. 11 « 73779 Deizisau

Telefon 07153/83030 . Telefax 07153 / 830310
Internet: www.Resau.de . Email: info@Resau.de
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len Zuwichse sondern prisentierte auch
hochkaritige Neuheiten: Unter anderem
prasentierte Huntsman eine Weltpremi-
ere aus dem Bereich Rapid Manufacturing
und konnte damit nicht nur den EuroMold-
AWARD fir herausragende Innovationen
gewinnen sondern auch gleich einen Ver-
kaufsabschluss auf der Messe unterzeich-
nen.

Mit dem EuroMold-AWARD in Silber
fiir den 2. Platz wurde das Unternehmen
ECMTEC GmbH fur seine Maschinen und
Dienstleistungen rund um das elektroche-
mische Mikrofrisen (ECF) ausgezeichnet.
Der 3. Platz und der EuroMold-AWARD
in Bronze ging an Helmut Diebold GmbH
& Co. Goldring Werkzeugfabrik mit dem
Produkt Mediumverteiler DCM (Diebold
Coolant Module). Der EuroMold-AWARD
wird jedes Jahr fiir innovative und zukunfts-
weisende Produkte und Dienstleistungen
vergeben.

Ausblick fiir 2009

Die nichste EuroMold findet vom 2. —
5. Dezember 2009 auf dem Messegeldande
Frankfurt/Main statt und wird mit einer
neuen Hallenstruktur sowohl fiir Besu-
cher als auch fiir Aussteller noch attrak-
tiver. Die neue moderne Halle 11 mit zwei
Ebenen wird nicht nur architektonisch
das Umfeld der EuroMold 2009 so attrak-

=ty
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tiv wie nie zuvor gestalten sondern auch
durch ihre besucherfreundliche Lage die
Wege auf der EuroMold deutlich verkiir-
zen und damit Aussteller und Besucher
néher zusammen fiithren.

Bereits kurz nach dem erfolgreichen
Abschluss der EuroMold 2008 zeigten
die positiven Riickmeldungen sowie zahl-

Hingucker: ein im Rapid Prototyping-Verfahren il
hergestellter Baum mit kunstvoll gestalteten
Starnm und Asten.

reiche Standvergroferungs-Wiinsche, dass
auch die EuroMold 2009 nicht nur eine
innovative und technologisch hochkaritige
Messe wird, sondern auch bei den Ausstel-
lern weiterhin auf sehr starke Resonanz
stoft. |

Z-Pico — weltweit kleinster Werkzeugtaster

lum-Novotest, Anbieter hochwer-

tiger Mess- und Priiftechnologie,
prisentierte auf der EuroMold 2008 den
neuen Tastkopf Z-Pico. Das Unterneh-
men stellt damit ein duflerst kompaktes
System zur Liingenmessung und Bruch-
kontrolle von kleinsten Werkzeugen so-
wie fiir die Maschinenkompensation
in einer Achse vor. Mit einer Bauhihe
von nur 55 mm und einem ,,Durchmes-
ser® von 28 mm ist der Z-Pico einer der
kleinsten auf dem Markt erhiltlichen
Werkzeugtaster.

»er Z-Pico ist der ,kleinere Bruder’
des bereits seit vielen Jahren etablierten
Werkzeugtasters Z-Nano“, erklart Uwe
Fischer, Vertriebsingenieur bei Blum-No-
votest. Der neue Tastkopf eigne sich ideal
fiir Maschinen in der Mikrobearbeitung,
die oft iiber nur kleine Bearbeitungsraume
verfiigen und nur sehr kurze Achsverfah-
rwege ausfiihren kénnen. ,,.Daher werden
gerade Anwender in Bereichen wie der
Uhren- und Elektronikindustrie von der
kompakten BaugroBe des Tasters profitie-
ren und ihn zur Uberwachung von Kleinst-
werkzeugen wie Sticheln, Mikrobohrern
und Frésern einsetzen.*

Das Funktionsprinzip mit Linearfiih-
rung ist absolut frei von Querkréften und
ermdglicht somit die Messung von sehr
kleinen, empfindlichen oder langen Werk-
zeugen. Es kdnnen Werkzeuge ab einem
Durchmesser von 0,05 mm — abhingig von
Werkzeuggeometrie und -material — mit
dem System gemessen werden. Wie alle
taktilen Messsysteme von Blum arbeitet

der Tastkopf Z-Pico mit einem optoelek-
tronischen Messwerk. Wihrend des Mess-
vorgangs wird das Schaltsignal durch die
Schattierung einer Miniaturlichtschranke
im Inneren des Gerites erzeugt. Dieses

Der neue Tastkopf Z-Pico wird zur
Werkzeugldngenmessung und
Bruchkontrolle auf kleinen Bear-
beitungszentren eingesetzt. Sein
verschleiBfreies, optoelektronisches
Messwerk garantiert konstant pra-
zise Messergebnisse und hdichste
Zuverldssigkeit,

Prinzip ist abnutzungsfrei und liefert
gleichbleibend hohe Messgenauigkeiten
auch nach Millionen von Schaltzyklen.
Der Z-Pico kann sowohl horizontal wie
auch vertikal montiert werden. Praxiser-
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probte und optimierte Messzyklen fiir alle

gingigen Steuerungstypen sind im Lie-

ferprogramm des Tastkopfes enthalten.

Der Schaltzustand wird mittels einer LED

angezeigt, die somit eine einfache Funkti-

onskontrolle ermdglicht. Als Zubehor bie-
tet Blum diverse Montagesockel, u.a. mit

Blasdiise zur Reinigung der Messfliche

und des Werkzeugs, sowie einem zusitz-

lichen mechanischen Spineschutz, zum

Beispiel fiir die horizontale Montage, an.
Die Vorteile, die der Tastkopf Z-Pico

dem Anwender im Praxiseinsatz bietet,

sind:

» Schnellste Bruchkontrolle und Erfas-
sung der Werkzeuglénge;

» keine Folgeschdden an Werkstiick und
Maschine bei nicht erkanntem Werk-
zeugbruch;

+ kurze Amortisationszeit (niedriger An-
schaffungspreis);

« reduzierter Ausschuss;

» schnell und unkompliziert nachriist-
bar;

* Erh6hung der Produktivitit bei gestei-
gerter Fertigungsqualitét;

» ermoglicht eine automatisierte, mann-
arme Fertigung.

»Die Genauigkeit von Werkzeugma-
schinen wird wesentlich von der Tempera-
tur bestimmt. Die ungleichméfBige Erwir-
mung der Maschine durch Spindelmotor,
Werkstiickbearbeitung und schwanken-
der Umgebungstemperatur bewirkt Feh-
ler, die die einzuhaltenden Toleranzen weit
iiberschreiten koénnen. Durch den Einsatz
des Z-Pico werden diese Schwankungen
erfasst und kompensiert. Der Tastkopf ist
im Ubrigen auch kabellos in groflerer Bau-
form als Z-Nano IR mit Infrarotiibertra-
gung erhiltlich®, ergdnzt Uwe Fischer. M

Mit digitalen Dokumenten
Prozesse meistern

Die Abwicklung, Verwaltung und Ar-
chivierung digitaler Dokumente
gehort zu den Konigsdisziplinen der
Unternehmensorganisation. Wenn ein
Unternehmen in diesem Bereich effizi-
ent aufgestellt ist, ergeben sich daraus
gegeniiber dem Wettbewerb oft ent-
scheidende Vorteile. Dokumenten-Ma-
nagement-Systeme sind ein probates
Mittel, um die dazu notwendigen Pro-
zesse aufzusetzen, zu verkniipfen, trans-
parent darzustellen und revisionssicher
zu archivieren.

Auf der CeBIT 2009 wurde dieser
Trend sichtbar in einem eigenen Zentrum
fir Dokumenten-Management-Systeme
(DMS) und digitale Postbearbeitung (Mai-
ling Solutions). Sei es in Unternehmen,
Organisationen oder bei dffentlichen Ver-
waltungen - iiberall besteht die Notwen-
digkeit, Prozesse zu optimieren und zu
beschleunigen, um dadurch mittel- bis
langfristig Verwaltungskosten zu reduzie-
ren. Ein gut strukturiertes Dokumenten-
Management bietet hier den richtigen
Ansatz.

Ordner und Mappen priigten jahrelang
das Bild von Unternehmensarchiven. Alle
relevanten Daten wurden auf Papier archi-
viert und meist in Keller- oder Speicher-
riumen gelagert. Die Ubersichtlichkeit
blieb hdufig auf der Strecke, die erneute
Informationsbeschaffung war schwierig.
Sicherheitsfragen oder Feuerschutz blie-

ANKAUF
gebrauchter Modellbau Maschinen

Zimmermann konventionelle

Boko6 Frasmaschinen

CNC Portalfrasmaschinen

Alle speziellen Styropor verarbeitenden
Maschinen und Werkzeuge

Gerne machen wir lhnen ein Angebot flr Ihre gebrauchten
Maschinen oder Werkstatteinrichtung.

Zimmermann

STYROTEC

Styrotec GmbH + Co KG
Am Schlossberg 38 - 88289 Waldburg
Tel. 07529/972440 - Fax 972441
email: info@styrotec.com

ben oft unbedacht. Inzwischen 16sen digi-
tale Archive das Tragermedium Papier ab.
Der Vorteil liegt auf der Hand: Papier ist
teuer und sperrig, das Papierarchiv bend-
tigt viel Platz. In Zeiten steigender Mieten
fiir Gewerbetreibende ein entscheidendes
Argument. Digitale Archive lassen sich
dagegen in den vorhandenen Serverraum
oder im Rechenzentrum problemlos auf
digitalen Speichermedien oder leistungs-
starken Bandlaufwerken unterbringen. Die
Verkniipfung verschiedener Anwendungen
wie ERP fiir das Controlling, FIBU fiir
das Rechnungswesen oder CAD-Program-
men, wie sie fir den Bereich Konstruktion
und Entwicklung benétigt werden, stellen
unterschiedliche Informationen fiir ein und
dasselbe Projekt in einen direkten Kontext.
Die langwierige Suche in einer Vielzahl
von Papierordnern entfillt.

CeBl

Durch die Zusammenlegung der The-
men DMS und Mailing Solutions wurden
auf der CeBIT 2009 die thematischen Ver-
kniipfungen zwischen diesen Bereichen
transparent und praxisnah dargestellt. Das
beginnt bei der digitalen Dokumentener-
fassung beim Posteingang. Dort werden
Briefe, Belege, Rechnungen, Zeichnungen
oder andere Papierunterlagen gescannt
und in die entsprechenden elektronischen
Briefkorbe zur Weiterverarbeitung abge-
legt. Dokumenten-Management-Systeme
lassen sich an die individuellen Anforde-
rungen eines Unternehmens, einer Orga-
nisation anpassen und integrieren deren
entsprechenden  Arbeitsfluss.  Schnitt-
stellen zu entscheidenden Applikationen
eines Unternehmens, wie beispielsweise
dem ERP-System oder der FIBU garantie-
ren eine elektronische Prozesskette ohne
Unterbrechung.

DMS ist in der Regel keine Losung
von der Stange, sondern erfordert ein fach-
iibergreifendes Wissen sowie eine tief-
gehende Kenntnis der Zusammenhinge
und Organisationsstrukturen eines Unter-
nehmens oder einer Verwaltung. Auf der
CeBIT konnten sich die Fachbesucher
iiber Losungen informieren, die ihrem
individuellen Anforderungsprofil entspre-
chen, denn DMS ist keineswegs nur fiir
groBe Unternechmen von Interesse. Viel-
mehr bietet der Markt heute eine Vielzahl
von Losungen, die auch fiir kleinere Unter-
nehmen sowie den Mittelstand interessant
sind, um fiir zukiinftige Marktanforde-
rungen gerlistet zu sein. [ ]
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HeilBe Weltneuheit von EQOS

ochleistungspolymere zihlen zu den

Schliisselwerkstoffen der Zukunft.
Egal ob es sich um Anwendungen in
der Luftfahrt, Medizin oder im Maschi-
nenbau handelt: Diese Materialgruppe
zeichnet sich durch eine aufiergewéhn-
liche Kombination an Eigenschaften wie
Brandfestigkeit, Leichtigkeit, Zugfestig-
keit und Biokompatibilitit aus. Um die
moderne Produktionsform e-Manuf-
acturing auch fiir diese zukunftstrich-
tigen Werkstoffe zu erschliefen, hat
Weltmarktfiithrer EOS jetzt mit der EO-
SINT P 800 die weltweit erste Hochtem-
peraturanlage zum Laser-Sintern von
Hochleistungspolymeren entwickelt.

Als erster Vertreter der Hochleistungs-
polymere wurde der Werkstoff EOS PEEK
HP3 aus der Gruppe der Polyaryletherke-
tone fiir den Einsatz auf der neuen Anlage
zur Marktreife entwickelt. Die neue Anlage
EOSINT P 800 hatte ihre Weltpremiere
auf der EuroMold 2008. ,,Als Weltmarkt-
fihrer im Bereich e-Manufacturing war
fiir uns die Entwicklung einer Anlage fiir
Hochleistungspolymere e¢in folgerichtiger
Schritt, weil sich das Laser-Sinter-Ver-
fahren optimal fiir hochwertige und kom-
plexe Anwendungen eignet, die hdufig auf
Hochleistungspolymeren basieren®, erklirt
Dr. Hans Langer, Griinder und CEO von
EOS. ,,Allerdings galt die Entwicklung

STRIEN

einer solchen Anlage aufgrund der hohen
Temperaturen zunéchst als technisch kaum
realisierbar. Als Technologiefithrer haben
wir uns dieser Herausforderung dennoch
gestellt - mit sichtbarem Erfolg.*

Spiel mit der Wiirme:

EOSINT P 800

Hochleistungspolymere  sind  auf-
grund ihrer hervorragenden Materialei-
genschaften fiir zahlreiche Anwendungen
und Industriezweige interessant. Aller-
dings konnten sie bislang aufgrund ihrer
Schmelztemperaturen zwischen 220°C
und 380°C nicht fiir den Laser-Sinter-Pro-
zess eingesetzt werden. Die neue Anlage
EOSINT P 800 erschlieit durch ihre Eig-
nung fiir Prozesstemperaturen bis 385°C
als weltweit erstes System diese duflerst
interessante  Werkstoffgruppe fiir die
Laser-Sinter-Produktion. Sie baut auf dem
bewihrten und ausgereiften Design der
EOSINT P730 auf und wird durch vél-
lig neu konstruierte Baugruppen wie Pro-
zesskammer und Wechselrahmen auf das
Anforderungsniveau des Hochtemperatur-
prozesses angehoben.

Die Etablierung eines um ca. 200°C
hoheren Temperaturniveaus als beiiiblichen
Laser-Sinter-Anwendungen stellte dabei
ganz neue Anforderungen an Dauerfestig-
keit, Beherrschung von Wirmeausdeh-
nung und Temperaturverteilung innerhalb

der Anlage. Deshalb setzte EOS auf neue
Werkstoffe, die bislang im Laser-Sinter-
Anlagenbau nicht zur Verwendung kamen.
Beispielhaft sei hier die patentierte Ver-
wendung von Glaskeramik im Wechselrah-
men genannt. Damit wird die Konstruktion
sowohl den Prozessanforderungen an die
Temperaturverteilung als auch den mecha-
nischen Genauigkeitsanforderungen unter
Bertlicksichtigung der temperaturbedingten
Léngenausdehnung gerecht.

Werkstoff mit Zukunft

Mit PEEK HP3 stellt EOS erstmals
ein Hochleistungspolymer fiir die Laser-
Sinter-Fertigung zur Verfiigung. Das
Basisprodukt wird durch EOS in Pulver-
form gebracht und prozessfihig aufberei-
tet. Die laser-gesinterten Produkte errei-
chen Zugfestigkeiten bis zu 95 MPa und
einem E-Modul von 4.400 MPa. Diese
Werte liegen auf einem um bis zu 100%
héheren Niveau als die bisher marktbe-
herrschenden Werkstoffe PA12 und PAT1.
Die Dauergebrauchstemperaturen liegen
je nach Einsatzfall zwischen 260°C (elek-
trisch), 240°C (mechanisch-statisch) und
180°C (mechanisch-dynamisch).

Seine  hervorragende  chemische
Bestindigkeit macht PEEK - von aggres-
siven Sduren abgesehen - unempfindlich
gegen jegliche Chemikalie. Hieraus leiten
sich seine hervorragenden applikations-

‘A b . A
= Hoher Tgvon 83 °C (nach Tempern bei 60 °C/24 h)

= Niedriger GTEven 70 (10°+K"), niedrige Exothermie
= Mischungsverhélinis von 11 (Volumen und Gewicht!)

AXson

TECHNOLO G|

Gute Dimensionsstabilitit und niedrige Dichte von 0,63
Kann schon nach 1Tag Rushértung bei RT maschinell

Paste 8C 179

Wirtschaftliche, leicht zu verarbeitende

oder von Hand nachbearbeitet werden

= Pastdse Mischung; Schichtstdrke bis 30 mm
ohne Ablaufen an senkrechten Flachen

Sehr homogene, nicht porése Oberfliche, die leicht
zu frésen, auszubessern und zu reparieren ist

extrudierbare Paste fir groBformatige
Modelle, Teile und Werkzeuge
in den Branchen Automobil- und

Schiftsbau, Luftfahrt und Windenergie.
Die ideale Ergénzung: Sllal}hlelmasse M15 <

fir Modifizierungen und Reparaturen an der Paste SC 175:
Schnell hartender Epoxid-Spachtel, speziell entwickelt fir die
SC 175-Anwendung mit gleichem Mischungsverhéltnis von 1:1
und gleicher Konsistenz. Leichtes Fiillen von Fugen bis 3 mm.

Fordern Sie telefonisch oder per E-Mail das Infoblatt und die
technischen Datenbldtter zur SC 175 und M 175 an!

FRANKREICH - ITALIEN - GROSSBRITANNIEN - SPANIEN - DEUTSCHLAND - SLOWAKEI - INDIEN - MITTL_QSTEN - U.S.A. - MEXIKO - JAPAN - CHINA

HIGR-TECH-RUNSTHARZ: FOR INNEWATIVE I)
i

Optimale Pastensysteme - Optimale Pastensysteme - Optimale Pastensysteme
AXSON GmbH - Waldstrafle 72 - 63128 Dietzenbach - Tel.: 06074 407110 - Fax: 06074 40711-77

Datenbléatter und Informationen rund um Axson unter axson.de und axson-decoline.de
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GieBBerei-Industrie starkt ihr Profil
HANNOVER MESSE: Neue Prasentationsform fur neuen Verband

Ganz neu prisentiert sich die ,,ge-
gossene Technik“ auf der HAN-
NOVER MESSE 2009. Die deutsche
Gieflerei-Industrie wird sich auf der
Subcontracting im Umfeld der interna-
tionalen Gieflereien mit einer aktuellen
Leistungsschau gegeniiber dem interna-
tionalen Wettbewerb positionieren. Im
Zentrum des Gemeinschaftsstandes zei-
gen drei innovative Leit-Exponate aus
den drei Anwendungsgebieten (Wind-)
Energie, Maschinen- und Anlagenbau
sowie Mobilitit exemplarisch aktuelle
Themen und Technologien im Bereich
Guss.

Neu ist nicht nur der Auftritt der Giefie-
reien, neu ist auch der Verband, der dahin-
tersteht. Im Bundesverband der Deutschen
GieBerei-Industrie (BDG) haben sich die
drei Industrieverbinde Deutscher Giefe-
reiverband e.V. (DGV), der Gesamtverband
Deutscher MetallgieBereien e.V. (GDM)
und der Verein Deutscher GieBereifach-
leute e.V. (VDG) zusammengeschlossen.
Aufgabe des BDG ist die Interessenvertre-
tung der gesamten deutschen GieBerci-In-
dustrie auf nationaler und internationaler
Ebene. ,.Die ’gegossene Technik’ bietet die
beste Maoglichkeit, auf (iberschaubarem
Raum mit vielen deutschen GieBereien in
Kontakt zu kommen und sich von der Lei-
stungsfahigkeit dieser innovativen High-
tech-Branche zu {iberzeugen“, sagt Dr.-
Ing. Gotthard Wolf, Mitglied der Hauptge-
schiftsfiihrung des BDG.

Der BDG vertritt rund 610 Giefle-
reien. Diese Unternehmen beschiftigten
Anfang 2008 rund 87.000 Mitarbeiter und
erwirtschafteten in 2007 einen Umsatz
von rund 14 Milliarden Euro. Fiir das Jahr
2009 erwartet die Gieerei-Industrie, auch
wegen der Finanz- und Konjunkturkrise,

eine eher verhaltene Branchenentwick-
lung. Allerdings lasse sich auch keine ein-
heitliche Prognose abgeben, da die Kun-
denstruktur der einzelnen GieBereien dafiir
entscheidend sei, wie die Unternehmen
abschneiden.

Riickgénge erwartet der BDG beim
Fahrzeugbau, eine positive Entwicklung
hingegen im GroBanlagenbau, im GroB-
kraftwerksbau, in der dezentralen Energie-
versorgung und in der Windkraft.

Weltmarktposition und Stiirken

»Die deutsche GieBerei-Industrie ist
mit Abstand fithrend in Europa und steht
nach China, USA, Russland, Indien und
Japan an sechster Stelle in der Welt. In
Europa ist unsere Produktion rund dop-
pelt so hoch wie die unseres nichstgroB-
ten Branchenwettbewerbers Frankreich®,
sagt Hans-Dieter Honsel, Prisident des
neu gegriindeten BDG. ,,Unsere Branche
besetzt seit Jahren mit ihren technologisch
anspruchsvollen und innovativen Pro-
dukten die Weltspitze und ist somit auch
im internationalen Vergleich der zukunfts-
trichtigsten Fertigungsverfahren hervor-
ragend positioniert.” Herausragende Gus-
sprodukte iiber das gesamte Spektrum der
Metalle hinweg, modernste Produktions-
verfahren, erstklassige Produktentwick-
lung, gestalterische Innovationsfihigkeit
— das seien die Stirken, die die GieBerei-
branche auszeichnen.

Den Wettbewerbsvorsprung sieht Kurt
Vennemann von der DIHAG Deutsche
GieBerei- und Industrie-Holding Aktien-
gesellschaft in einer besseren Qualitit,
einem hoheren Know-how sowie umfas-
senderen Serviceleistungen begriindet.
Diesen Vorsprung gelte es jedoch zu hal-
ten. Vennemann: ,,Die im Vergleich zum
internationalen Wettbewerb hoheren und

spezifischen Eigenschaften ab. In Anwen-
dungen, wie z.B. der Luft- und Raumfahrt,
wo Leichtigkeit und Brandfestigkeit von
grofter Bedeutung sind, hat sich PEEK
zu einem beliebten Frsatz fiir Metall ent-
wickelt. Aufgrund seiner Reinheit, seiner
hohen Festigkeit und seiner chemischen
Resistenz ist er auch zum Goldstandard
fir HPLC-Anwendungen (Hochleistungs-
fliissigkeitschromatographie) in der ana-
lytischen Wissenschaft avanciert. In medi-
zinischen Anwendungen machen Bio-
kompatibilitdt, Sterilisierbarkeit, hohe
Zugfestigkeit und Gleitfahigkeit diesen
Werkstoff zu einem idealen Ersatz fiir
Edelstahl und Titan.

Doch auch der hohe Kosten- und Inno-
vationsdruck, beispielsweise im Maschi-
nenbau, lassen Entwickler und Designer
zunehmend nach neuen Materiallésungen
und Verarbeitungstechnologien im Kunst-
stoffbereich suchen. Als eines der lei-
stungsstirksten thermoplastischen Poly-
mere gilt PEEK hier als zukunftstrdchtiger
Kandidat fiir neue Mirkte. n

stetig steigenden Produktionskosten, hier-
bei insbesondere auch Energickosten, und
damit auch hoheren Endpreise zwingen
dazu, Wettbewerbsvorspriinge zu verteidi-
gen. Dies ist die grofte Herausforderung
fiir deutsche GieBereien.

Gerd Roders ist mit scinem Unterneh-
men G. A. Réders GmbH & Co. KG ein
Beispiel fiir die Vielseitigkeit der GieBer:
»Wir gieBen Produkte aus Aluminium und
Zink, Druckguss mit sehr diinnen Wand-
stirken fiir die Luftfahrtindustrie, fertigen
fiir die Mess- und Regeltechnik hochwer-
tige Gehduse, beliefern die Unterhaltungs-
und Sanitétsindustrie mit hochwertigem
Oberfldchenguss sowie die Automobilin-
dustrie mit Sonderlegierungen mit hohen
Dehnwerten und hoher Festigkeit, mit For-
men, die hohe Standzeiten aufweisen. Die
Medizintechnik wird mit per Elektronen-
strahl geschweifitem Druckguss beliefert,
die Mobelindustrie bekommt Guss mit
geringen Aushebeschrigen.*

Gewachsene Kompetenzen

,Mittel- und langfristig sind die deut-
schen GieBlereien auf Wachstumskurs®,
sagt Honsel. Sie hitten in den vergangenen
Jahren gezielt daran gearbeitet, ihre Wett-
bewerbsposition zu stirken und auszu-
bauen. Stirkste Wachstumstriger wiir-
den dabei weiterhin die Fahrzeugindustrie
und der Maschinenbau sein. Der Trend zu
Leichtbau im Verkehrssektor begiinstige
den Einsatz von komplexen Gusskonstruk-
tionen. In den vergangenen Jahren hét-
ten die Gielereien einen stetigen Wandel
durchlaufen. So habe sich die Branche in
nur wenigen Jahren als kompetenter Ent-
wicklungs- und Serienpartner der Abneh-
mer fest etabliert. Den GieBereien sei es
dariiber hinaus gelungen, systematisch
ihre Wertschopfungskette auszubauen und
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damit die Machbarkeitsgrenzen innova-
tiver Gussteile deutlich zu erweitern.

Von der Konstruktion bis zum einbau-
fertigen Teil liefert die deutsche Gieflerei-
Industrie heute alles rund um das Gussteil,
das der Kunde fiir einen erfolgreichen Ver-
trieb seiner Produkte braucht. Damit ent-
spricht die deutsche GieBerei-Industrie
nicht nur den Anforderungen ihrer Abneh-
mer, sie hat dariiber hinaus einen ganz ent-
scheidenden Anteil an deren Markterfol-
gen im In- und Ausland. Schlagworte aus
dem E-Business, wie CAD/CAM, FEM,
Simultaneous Engineering, Rapid Proto-
typing, Digital Mockup, Videokonferenz-
System sowie Qualititsmanagement-Sy-
steme, deuten nur an, auf welchen Gebie-
ten auflerhalb der direkten Produktion
sich GieBereien Kompetenzen angeeignet
haben und sie zum Partner ihrer Abnehmer
geworden sind. [ ]

Blick Gber den Tellerrand
CONTROL erweitert Themenspektrum

Control

ie internationale Fachmesse fiir

Qualitiitssicherung CONTROL
2009 wartet mit einer Neuerung auf.
Erstmals will sie fiir ,,Informations-,
Kommunikations- und Business-Mehr-
wert* sorgen, indem sie zur Quali-
titssicherung  komplementire Pro-
zessketten-Themen wie Visionsysteme,
Bildverarbeitung, Mikromesstechnik in-
tegriert und damit den ,,Blick iiber den
Tellerrand* ermdglicht.

Mit dem Kernthema ,,Qualitétssiche-
rung” wurde die CONTROL zur welt-
weit anerkannten Leitmesse. Um die Bran-
chen-Vorreiterrolle auch fiir die Zukunft
sicherzustellen, werden alle Aspekte,
Technologien, Produkte, Systeme und
Dienstleistungen rund um die industri-
elle Qualitdtssicherung in allen relevanten
Bereichen dem technischen Fortschritt
angepasst.

Dariiber hinaus 6ffnet die ,,neue* CON-
TROL vom 5. bis 8. Mai 2009 in der Lan-
desmesse Stuttgart den Horizont fiir alle
ebenfalls prozessketten-relevanten Kom-
plementdr- und Servicethemen. Indem sie
ab diesem Jahr z.B. solche artverwandten
Themen wie Visionsysteme und Bildver-
arbeitung noch stirker beriicksichtigt und
auflerdem der Mikromesstechnik (Mess-
technik fir Kleinst- und Mikroteile), der
industriellen Wage- und Zahltechnik sowie
der sich schnell technologisch weiterent-
wickelnden Sensortechnik mehr Raum als
je zuvor einrdumt, bietet sie den Ausstel-
lern mehr Mdglichkeiten und Zusatznut-
zen - und den Fachbesuchern einen echten
Mehrwert.

Auch die 23. CONTROL trigt als Leit-
thema natiirlich die Qualititssicherung,
beriicksichtigt jedoch im Sinne der Pro-
zessketten-Philosophie die Einflussfak-
toren auf alle Belange etwa in der Produk-

tion und Montage. Die Hardware wie die
Software wandeln sich. Die Trendthemen
Energieeffizienz, Leichtbau, Ressourcen-
schonung, Recycling, Mikrosystemtech-
nik, Bionik und Nanotechnologie sind
eben lingst nicht mehr nur trendig, son-
dern elementarer Bestandteil in Forschung
und Entwicklung neuer Produkte und Her-
stellungs-Technologien.

Mehr als nur Qualitiitssicherung

Die damit einhergehenden Verdnde-
rungen erfordern eine neue oder zumindest
erweiterte Sichtweise. Zumal sich die QS-
Strategien und die Ausriistungen fiir die
Qualititssicherung nicht nur den aktuellen
wie den kiinftigen Rahmenbedingungen
anpassen miissen, sondern speziell in kon-
junkturell kritischen Jahren auch wirt-
schaftlichen Sachzwingen sehr flexibel
anzupassen haben. Technologische Ent-
wicklungen in den Bereichen 3D-Mess-
technik, Visionsysteme, Bildverarbeitung,
Sensortechnik und Mikrotechnik sorgen
immer wieder fiir regelrechte ,,Automa-
tisierungs-Schiibe, die wiederum mehr
Produktivitdt und Qualitéit generieren.

Die 23. CONTROL legt den Fokus auf
das Kernthema Qualititssicherung, wagt
einen intensiven Seitenblick auf praxis-
aktuelle Zukunftsthemen, gibt einen rea-
litdtsnahen Ausblick auf alle eventuellen
Randthemen und hat verschirft fiir die
Anwender den Blick auf Lésungen fiir die
heimischen wie fiir die globalen Mirkte —
die ,,neue” CONTROL ist demnach mehr
als nur Qualitdtssicherung. [ ]
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Verkaufe und kaufe
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Tel. 02303/12409 - Fax 21766
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Kundenwdiinsche als visionarer Mal3stab
Erstmals wird BMW Group GINA Design Award in Erfurt vergeben

9

er Traum unzihliger Designstu-

denten nimmt Formen an. Mit dem
BMW Group GINA Design Award be-
kommen junge Visiondre die Chance,
Rapid Manufacturing Technologien fiir
eine der bedeutendsten Marken der Au-
tomobilbranche zu entwickeln. Mit die-
sem erstmals ausgeschriebenen Sonder-
preis gewinnt auch die Fachmesse und
Anwendertagung Rapid.Tech in Erfurt
deutlich an Fahrt.

Waihrend die Messe fiir Rapid-Techno-
logie am 26. und 27. Mai 2009 bereits in
die sechste Runde geht, wird der in diesen
Rahmen integrierte Student Design Award
for Rapid Manufacturing erst zum dritten
Mal vergeben. Anmeldeschluss ist der 31.
Januar 2009. Die Siegerarbeiten der Jahre
2007 und 2008 setzten visiondre Impulse
fiir die gesamte Generative Branche. Auf
dem ersten Platz des letzten Wettbewerbes
landete ein Designstudent aus Magdeburg
mit dem lasersintergerechten Redesign
eines Schotstoppers fiir Segeljollen. Die
groBle Resonanz von Studenten der Fach-
richtungen Produktdesign, Architektur
und Wirtschaftsingenieurwesen aus ganz
Deutschland und angrenzenden Nachbar-
lindern ist erklirbar: ,,Der Gewinn dieses
Wettbewerbes gilt als Karrieresprungbrett,
zumal die ersten drei Siegerarbeiten in
Kooperation mit namhaften Firmen produ-

ziert werden®, berichtet Johann Fuchsgru-
ber, Vorstand der Messe Erfurt AG. Neben
der Messe Erfurt als Organisator fungiert
die Stiftung fiir Technologie, Innovation
und Forschung Thiringen (STIFT) als
Preisstifter.

Den Preisanwirtern des Jahrgangs
2009 winkt nun eine Doppelchance. Sie
entscheiden, ob sie eine freie Arbeit ein-
reichen und/oder die Aufgabe der BMW
Group Design l6sen. ,.Der Sonderpreis
BMW Group GINA Design Award ist
eine einmalige Chance fiir Studenten mit
auflergewOhnlichen Ideen, freut sich
Johann Fuchsgruber und hofft: ,,Dass der
Juror Christopher E. Bangle, Director
Design BMW Group, personlich zur Preis-
verleihung am 26. Mai 2009 nach Erfurt
kommt.”“ Zusitzlich zur 6ffentlichen Auf-
merksamkeit kann der Gewinner ein drei-
bis sechsmonatiges Praktikum bei BMW
Group Design absolvieren.

Bestehendes hinterfragen, Visionen
wagen. Das ist die GINA Designphiloso-
phie. GINA steht fiir Geometrie und Funk-
tionen in N-facher Auspriagung und ist ein
Prinzip, das dem Design zu neuen Frei-
heitsgraden verhilft.

Diese innovative Designphilosophie
ermdglicht Produkte, deren Formen und
Funktionen sich individuell ausprigen und
an die Vielzahl personlicher Bediirfnisse
ihrer Benutzer anpassen.

Rapid Manufacturing eréffnet dabei
die Option, bei der Gestaltung von Karos-
serieelementen oder anderen Bauteilen
innerhalb eines von den Designern vorge-
gebenen Rahmens individuelle Kunden-
wiinsche umzusetzen.

Dank der Verkniipfung von GINA mit
dem Prinzip des Rapid Manufacturing
ldsst sich eine unvergleichlich schnelle,
kostengiinstige und zugleich individuelle
Fertigung einzelner Komponenten reali-
sieren. Anwendung fand diese Kombina-
tion erstmals bei der Fertigung von Motor-
hauben fiir den BMW Z4 M Roadster und
das BMW Z4 M Coupé.

Dieses Vorgehen ebnet den Weg zu
vollig neuen Formen der Individualisie-
rung. Entsprechend grof} sind die Erwar-
tungen an die Bewerber des BMW Group
GINA Design Award. Gefragt sind inno-
vative Vorschldge, die zur progressiven
Weiterentwicklung der Einsatzmoglich-
keiten innerhalb und auflerhalb der Auto-
mobilbranche fiihren.

Die Fachmesse und Anwendertagung
fiir Rapid-Technologie in Erfurt setzt 2009
indessen den bewihrten Kurs des schnel-
len, intensiven und brancheniibergrei-
fenden Erfahrungsaustausches fort. ,Die
Stirke der Rapid.Tech liegt in ihrer Kom-
paktheit und dem Informationstransfer
zwischen Konstrukteuren, Anwendern und
Designern,” so Johann Fuchsgruber. [ ]
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0O4-Dakar ist ein Projekt der HAN

Automotive Universitit. An der
niederlindischen Fachhochschule in
der Region Arnheim/Nimwegen studie-
ren ca. 22.000 Studenten, und fast jede
Art professioneller akademischer Bil-
dung wird angeboten. Projektstart war
2008 mit dem Ziel, ein Rallyefahrzeug
zu bauen, das in 2010 an der Rallye Da-
kar teilnimmt.

Uber Praktikums- und Diplomarbei-
ten arbeiten Studenten der Studienrich-
tung Autotechnik (TH), Industrielles Pro-
duktdesign und Maschinenbau in ver-
schiedenen Teams an der Fertigstellung
des Rallye-Fahrzeugs.

Angefangen mit dem Designentwurf
iiber die Konstruktion bis hin zur Her-
stellung der einzelnen Komponenten und
dem Zusammenbau derselben wird der
Gelidndewagen bis zu den ersten internen
Vortests begleitet. Die Studenten wer-
den dabei intensiv von mehreren Part-
nerfirmen betreut. Sika bietet Unterstiit-
zung durch Beratung und Belieferung mit
diversen Materialien.

Passend zum Slogan ,,Alles aus einer
Hand* deckt Sika dabei mehrere Stufen
des Entstehungsprozesses ab. SikaBlock®
M610 wurde zur Frias-Herstellung der
Infusionsformen eingesetzt. Fiir die Pro-
duktion der gesamten CFK-Auflenhiille
(Motorhaube, Kotfliigel, usw.) wurde das
hochtemperaturbestindige = Composite-
Harzsystem Biresin® CR122 im Infusi-
onsverfahren verwendet.

Bei der Lehre zum Fiigen der Com-
positebauteile kamen u.a. das Oberfa-
chenharz Biresin® S5 und die Laminier-
paste Biresin® L89 zum Einsatz. Somit
bilden Sikamaterialien die Grundlage fiir
den Formenbau, sind aber auch wesent-
licher Bestandteil der AuBSenhaut des Ral-
lyefahrzeuges.

Im Mittelpunkt des Projekts stehen
Kenntnisvermittlung, Innovation und vor
allem auch der Umweltgedanke. GO4-
Dakar ist ein ,griines Projekt“. Als CO.-
freundlicher Kraftstoff dient Jatropha('j?l.
Dieser Biodiesel wird aus den Niissen der
Jatrophapflanze gewonnen.

Der exotische Strauch ist hervorra-
gend gegen Trockenheit bestindig und
wichst auch in sehr trockenen Landesge-
bieten entlang des Aquators. Die Pflanze
steht aufgrund ihrer UngenieBbarkeit
picht im Widerspruch zur Nahrungser-
zeugung und die Ortliche Bevélkerung
wird zudem unterstiitzt, indem das Saat-
gut zu einem ,Fair Trade“-Preis gekauft
und in Zusammenarbeit mit einer Koope-
rative zu Jatrophadl verarbeitet wird. Eine
weitere CO,-Einsparung wird durch den
Einsatz der leichtgewichtigen Carbon-
Teile ermdglicht.

Sika unterstitzt GO4-Dakar

CO,-freundliches Fahrzeug startet bei der berihmten Rallye Dakar

Das Rallyefahrzeug der HAN-Universitat
startet bei Dakar-Rallye in 2010.

Das Fahrzeug wurde Mitte Februar
erstmals der Offentlichkeit prisentiert.
In den folgenden Monaten werden letzte
Details optimiert. AnschlieBend beginnen
die Tests. Motoreinstellungen kénnen an
Priifstdinden im eigenen Haus vorgenom-
men werden. Fahrtests miissen natiirlich
im freien Geldnde stattfinden.

2008 hatte man die Rallye aufgrund
terroristischer Drohungen kurz vor dem

e

Start abgesagt. Im Folgejahr wurde sie
nach mehr als drei Jahrzehnten von Afrika
nach Siidamerika verlegt.

Die Premiere in 2009 war so gut
gelungen, dass auch in 2010 die Stre-
cken durch Chile und Argentinien ver-
laufen werden. Die Firma Sika wiinscht
dem neuen Rallyeteam viel Erfolg bei der
groflen Herausforderung.

Andreas Miiller
Sika Leiter Marktfeldmanagement
Tooling & Composites ]

(

Komplettes CAD/Cam System von
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Sonderpreis
Wert 23.500,--
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zu verkaufen

Modellbau Ho6lz
Tel.06303/6638- Fax06303/7300
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Tebis prasentierte Morpher-Losung

Die Tebis AG zeigte auf der EuroMold 2008
ihre neueste Entwicklung aus dem Be-
reich CAD-Fliachentechnologie. Mit dem Te-
bis Morpher werden beliebig grofie Flichen-
modelle automatisch verformt.

Die Verformung entspricht dabei einer Vor-
gabe, die der Anwender aus Messergebnissen
ableitet oder aus Simulationsergebnissen iiber-
nimmt. Auch aus Erfahrung kommende Ver-
formungsvorschriften sind mdglich. Die neue
Technologie wurde hauptsichlich fiir den Ble-
chumformwerkzeugbau entwickelt. Dort miis-
sen in der Einarbeitungsphase der Werkzeuge
unter groflem Zeitaufwand die mit dem Blech
in Beriihrung kommenden Wirkflachen zum Teil
mehrfach korrigiert werden.

Dabei werden unerwiinschte physikalische
Effekte ausgeglichen, die im Blechumformpro-
zess auftreten. Am hiufigsten sind Riickfede-
rungseffekte, wenn das Blech nach dem Zieh-
. und Beschnittvorgang in eine nicht gewiinschte

Gestalt federt. Auch die von der Schwerkraft
herriihrende Durchbiegung des Werkzeugober-
teils fiihrt zu unerwiinschten Effekten im Blech-
teil, genauso wie spitere Fiigeprozesse, wenn
durch eine Umbérdelung eine Aufwdélbung ent-
steht. Mit dem Tebis Morpher kénnen derartige
Effekte mit minimalem Zeitaufwand kompen-
siert werden.,

Bei der Entwicklung der Software, mit der
sich bestehende Tebis-Stationen erweitern las-
sen, wurde grofler Wert darauf gelegt, dass die
Qualitdt der gemorphten Flichen den Anforde-
rungen der anschlieBenden NC-Bearbeitung ent-
spricht. Ebenso kann die Weiterverarbeitung der
Flachen in einem Solid-CAD-System ohne Qua-
litdtsverlust stattfinden.

Der Tebis-Morpher besteht aus mehreren
aufeinander aufbauenden Modul-Bausteinen.

So kénnen damit die zu behandelnden CAD-
Flichen zunidchst auf Konstruktions-Quali-
tat gepriift und anschliefflend automatisch fiir
den Morphingvorgang pripariert werden. Sol-
che qualititsverbessernde Vorbereitungsmal-
nahmen wirken sich in den meisten Féllen sehr
positiv auf das qualitative Ergebnis nach der
Verformung aus.

_ So konnen Welligkeiten und sichtbare
Ubergidnge an Flachenberandungen komplett
vermieden werden. Segmentierung und Grad
der Polynomflichen werden nur minimal ange-
passt.

Die Verformungs-Vorschriften, die der
Anwender aus Messergebnissen, aus Scans
oder aus Simulationsdurchldufen ableitet, sind
speicherbar und somit fiir Wiederholungen —
beispielsweise bei einer Teilednderung — sofort
verfligbar. Tebis bietet optional ein Erweite-
rungsmodul an fiir Aulenhautwerkzeuge.

Damit kann die Qualitdt der aus dem Mor-
phingvorgang resultierenden Fldchen mit
wenig Aufwand auf Class A-Niveau gebracht
werden, ohne dafiir ein spezielles Class A-Mo-
delliersystem einsetzen zu miissen. Mit der
Catia V5 Exportschnittstelle kénnen die in
Tebis verformten Fldchen in die Catia V5
Umgebung iibertragen und dort ohne Quali-
tatsverlust fiir die Werkzeugkonstruktion ver-
wendet werden. [ ]

Einsatz noch vor der Werkzeugfertigung: in der Fehl-
farbendarstellung wird das MaB der notwendigen
Ruckfederungskompensation erkennbar. Bis zu 3,5
mm missen manche Bereiche verformt werden. In fri-
hen Phasen der Werkzeugherstellung stammt die In-
formation zur Riickfederung aus Simulationssytemen.

Wir mischen mit...
...seit uber
25 Jahren

Dosier- und
Mischanlagen fiir
die Verarbeitung

von fliissigen oder
pastosen Ein- oder
Mehrkomponenten
Kunstharzen
(Epoxide, Silikone
oder Polyurethane)
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Einsatz im Try-Out:
Die Tebis Morphing
Software vergleicht
Scans von berejts
gezogenen Blechteilen
mit den Flachendaten.
Daraus resultiert die
Morphing-Vorschrift.
Die Wirkflachen wer-
den gemorpht und
das Werkzeug auf der
Frasmaschine Uberar-
beitet.

CAM-L0Osung
far
zeitsparende
Fertigungs-
prozesse

ie OPEN MIND Technologies

AG hat auf der intec 2009 in
Leipzig die neue Version des CAM-
Systems hyperMILL 2009.1 fiir die
zeitsparende Programmierung op-
timierter NC-Bearbeitunge vorge-
stellt.

Mit dem Fokus auf weiterer Stei-
gerung der Fertigungseffizienz durch
optimierte CAD- und CAM-Prozesse
bietet das jiingste Release von hyper-
MILL sdamtliche Leistungsmerkmale
fiir zeitsparende Prozessabldufe. So
steht in der CAM-Software jetzt zur

WobiFt 168

einfacheren Werkzeugdefinition die
neue OPEN MIND-Werkzeugdaten-
bank bereit. Bei der Verwaltung gro-
Ber Projekte bietet die Jobgruppe,
als neues strukturbildendes Ele-

Pemireter

FIX VAR TRANG
REZET BIST

OF [AEALY [CANCE

Beim Definieren der
Morphingvorschrift
kann der Anwender
Bereiche kennzeich-
nen, die unverdndert
bleiben sollen (grtn),
die sich entsprechend
der Vorschrift verén-
dern sollen (rot) und
in denen der Uber-
gang erfolgen soll
(gelb).

Die Qualitdt der mit
Tebis gemorphten
CAD-Fldchen ist
ausrefchend fur NC-
Prozesse und die
Weiterverarbeitung in
Werkzeug-Konstruk-
tionssystemen.

ment, mehr Komfort und Transpa-
renz. Zudem sind Programme durch
Transformationen in hyperMILL jetzt
beliebig oft im Raum dublizierbar —
das bietet den Anwendern véllig neue
Moglichkeiten fiir das komfortable
Reproduzieren von Bearbeitungen
identischer, #hnlicher oder symme-
trischer Geometrien. Dabei werden
Anderungen an der Vorlage assozia-
tiv in allen ,,Kopien™ beriicksichtigt,
die verschobenen oder verdrehten
Programme konnen gegen das fertige
Teil auf Kollision gepriift werden.
Bearbeitungen mit Aufspannwiirfeln
oder Mehrfachaufspannung lassen
sich so sehr schnell und sicher pro-
grammieren.

Erweiterte = Bearbeitungsfunkti-
onen bietet hyperMILL 2009.1 auch
in Form des neuen 2D-Konturfri-
sens — und realisiert damit beacht-
liche Optimierungspotenziale durch
verkiirzte Programmier- und Maschi-
nenlaufzeiten. Die automatischen An-
und Abfahrstrategien wahlen jeweils
den besten sicheren An- und Abfahr-
weg. Verfahrwege werden durch
automatisches Trimmen der Werk-
zeugwege gegen das Rohteil opti-
miert, Leerwege vermieden. Inner-
halb einer Bearbeitung werden An-
und Abfahrbewegungen durch den
neuen Produktionsmodus minimiert:
Diese Optimierungsfunktion sorgt
dafiir, dass Gebiete, die nicht bearbei-
tet werden, kollisionssicher auf dem
kiirzesten Weg umfahren werden und
so die Bearbeitung schnellstmdglich
wieder aufgenommen wird. Insbe-
sondere bei groflen Teilen sowie bei
langsameren Maschinen lassen sich
damit Fertigungszeiten nochmals
deutlich reduzieren. [ ]




Neue Produktionshalle
ebalta schafft noch mehr Raum fiir neue Produkte

Das Rothenburger Unternehmen
ebalta setzt auf weiteres Wachstum.
Der deutsche Marktfiihrer im Bereich
Spezialkunstharze fiir Formen- , Werk-
zeug-, Design- und Gieflereimodellbau
weihte piinktlich zum 35-jdhrigen Be-
stehen am 18. Februar 2009 seine siebte
Produktionshalle ein.

Fiinf Mitarbeiter und die erste Halle
standen 1974 am Anfang der Unterneh-
mensgeschichte von ebalta. Mit viel Know-
how, Innovationskraft und Kundenorien-
tierung wurde daraus eine mittlerweile
35 Jahre wihrende Erfolgsgeschichte. So
hatte die Geschéftsleitung allen Grund, das
Firmenjubildum mit inzwischen iiber hun-
dert Mitarbeitern sowie zahlreichen Ehren-
gésten aus Politik und Wirtschaft gebiih-
rend zu feiern.

Die bei diesem Anlass neu eingeweihte
Produktionshalle ist bereits die siebte, die
ebalta auf dem inzwischen iiber 20.000
Quadratmeter grofien  Firmengeldnde
errichten lieB. Mit diesem Neubau setzt das
Unternehmen ein rund 2000 Quadratmeter
grofles Zeichen fiir noch mehr Leistungs-
kraft in Entwicklung und Produktion.

-Wir konnten uns iiber ein hervor-
ragendes Geschiftsjahr 2008 freuen®,
erkldrt Andre Neutzler, geschéftsfithrender

Feier des ebalta-Firmenjubilaums
mit Mitarbeitern sowie zahireichen
Ehrengdsten aus Politik und Wirt-
schaft.

Gesellschafter von ebalta. ,,Spétestens fiir
die zweite Hilfte 2009 erwarten wir wie-
derum einen Ausbau unserer Geschifte.
Der schlechte Absatz der Industrie in den

letzten Monaten zwingt die Branchen zu
neuen Produktentwicklungen. Und genau
dort, in der Entwicklung, sind 90 Prozent
der ebalta Kunden tiitig."

In der neuen Halle wird aus Polyu-
rethan- und Epoxidharz Blockmaterial
der Produktfamilie ebablock®. Auch das

kunstharze
und zubehor

Huntsman Advanced Materials
i

Airtech : RenShape®, RenPaste®, RenTool®,
Epoxid. Polyurethan, Polyester, Methacrylat,
(Schnell-)Giefiharze, Laminierharze,
Blockmaterialien, Silicone, Spachtelmassen

‘?f»; it oy
Verslsrkungsmaterialien
; _Aramid, Carbon, Glasfaser, Mischgewebe,
& - ; , ' " Gewebe/-bander, Rovings, Schliuche,
i Abreifigewebe

Klebstoffe
EP-/PU-/Methacrylat-Kartuschensysteme,
Sekundenkleber, Sprihkleber

Frekote

Loctite

3M Schleifmittel

3M Arbeitsschutz

3M Klebstoffe/Klebebdnder
Mirka Schleifmittel

Robuso Scheren

SIA Schleifmittel

VSM Schleifmittel

Wacker Silicon HilE. B ttel
1517
Klebebander, Fillstoffe, Wachsfolien,
Trennmittel, Vacuumzubehor, Pinsel,
atik-/Rotationsmischer, Schleifmittel,

‘Ubehor Resin Infusion,

erkzeuge, Gesundheitsschutzartikel

Wir suchen
einen AuBendienstmitarbeiter
in Baden-Wiirttemberg und Osterreich.

Munchener StraBe 13 » D-85123 Karlskron
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}F f , Rechnet mit einem weiteren T
Ausbau der Geschéfte: Andre ©
Neutzler, geschéftsfihrender
Gesellschafter von ebalta.

neue Epoxidharzsystem ebablock® EP
138 wird hier produziert. Dieses hoch lei-
stungsfahige Blockmaterial kann bis Volu-
mina von 600 Litern und bis zu 250 mm

Piinktlich zum 35-ahrigen
Bestehen hat die Firma ebalta
ihre siebte Produktionshalle
eingeweiht.

stark auf Maf} gefertigt werden. Wie die
Gesellschafter Thiemo und Boris Langer
sieht Andre Neutzler das in zweiter Gene-
ration eigentiimergefiihrte Unternehmen

fiir die Zukunft gut aufgestellt: ,,Hochwer-
tige Materialien und ein hervorragender
technischer Service — das ist es, was den
Erfolg von ebalta in den vergangenen Jah-
ren ausgemacht hat und an dieser Tradition
halten wir weiter fest.* [ ]

Vom CAD-Modell zum fertigen Produkt

Nachhaltige Prozessoptimierung mit Sandvik Coromant

Ein Produktionsprozess liuft dann
am effizientesten und reibungs-
losesten, wenn alle Beteiligten von An-
fang an in die Entwicklung eingebunden
sind. Digitale Fertigung heifit das neue
Zauberwort, das die Verbesserung lau-
fender Produktionsprozesse ermdglicht,
aber vor allem auf eine Zusammenarbeit
mit dem Kunden zielt, die bereits beim
CAD-Modell beziehungsweise Rohling
einsetzt und beim fertigen Werkstiick
aufhort.

Ziel dieser engen Zusammenarbeit
ist es, das Know-how aller Beteiligten zu
biindeln und Potenziale zur Produktivi-
tatserhdhung zu identifizieren und effek-
tiver zu nutzen. Immer kiirzere Produkt-
lebenszyklen und die fortlaufende Ent-
wicklung neuer Materialien, Maschinen
und Werkzeuge erfordern eine umfassende
und flexible Produktionsplanung. Eine
herkémmliche Konzeption, die einma-
lig festgelegt bis zum Ende des Produkt-
lebenszyklus besteht, wird diesen Anfor-
derungen nicht mehr gerecht, Potenziale
zur Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit
bleiben ungenutzt. Um dies von Anfang an
zu vermeiden, beginnt die Unterstiitzung
des Kunden beim so genannten ,,Solid-
to-Solid“-Konzept bereits bei der CAD-
Programmierung. Sandvik Coromant hilft
den CAD-Programmierern bei kostenef-
fektiven Designs, indem das Unternehmen
seine Werkzeugdaten fiir die CAD-Pla-
nung zur Verfiigung stellt.

Ziel der Kooperation mit den CAD-
Programmierern ist es, Endkomponenten
so zu gestalten, dass der Bearbeitungs-
prozess bei optimaler Qualitit moglichst
schnell und reibungslos verlduft. Auf den
Designprozess folgt die Wahl der Produk-

tionsmethode, der Maschine und der Werk-
zeuge. Idealerweise arbeiten dabei Kunde,
Maschinen- und Werkzeughersteller Hand
in Hand, um die optimale Losung zu fin-
den. Allerdings sind dabei die anfallenden
Kosten oft das einzige Entscheidungskri-
terium. Dies kann negative Auswirkungen
auf die Gesamtperformance und den

Output der Investition haben, denn je
weniger Aufwand in der Planungsphase
steckt, desto teurer kann die Investition
durch unvorhergesehene Entwicklungen
werden. Der Fokus bei ,,Solid to Solid*
liegt dagegen auf den gesamten Herstel-
lungskosten.

Dies bedeutet auch, dass der Planungs-
prozess mehr Zeit in Anspruch nimmt
und die Partner bereits zu einem sehr frii-
hen Zeitpunkt eingebunden werden. Hier
kommen auch die Experten des Erstaus-
riistungs-Service (OTS) von Sandvik
Coromant ins Spiel. Sie stehen helfend
zur Seite, um gemeinsam mit Kunde und
Maschinenhersteller das beste Setup fiir
eine geplante Investition zu finden und
den Return on Investment zu crhéhen. Das
erste Ergebnis der Zusammenarbeit ist ein
detaillierter Report mit Empfehlungen,
einer Liste von Arbeitsgingen pro Kom-
ponente und einem groben Zeitplan mit
Schnittdaten und Schemazeichnungen fiir
die Werkzeugvorbereitung.

Nach der Auswahl von Maschine,
Methode und Werkzeugen sieht ,,Solid to
Solid* eine 3D-Simulation vor. Maschi-
nen-, Werkzeug- und Werkstiickdaten wer-
den zu einer realistischen 3D-Simulation
zusammengefiihrt. Gerade bei der Herstel-
lung teurer Bauteile lohnt sich diese Prii-
fung der NC-Daten, um festzustellen, ob
etwa Kollisionsrisiken bestehen. Sandvik
Coromant stellt die Daten seiner Werk-

zeuge im gingigen STEP-Format zur Ver-
fiigung, das von den meisten CAD/CAM-
Programmen genutzt werden kann. Diese
Daten sind problemlos online abrutbar.

Der nidchste Schritt ist die Werkzeug-
vorbereitung, Der ,engineering report”
hilft dabei mit ausfiihrlichen Zeichnungen
beim Zusammenbau der Werkzeuge.
Danach kann mit der Produktion begon-
nen werden. Insgesamt ldsst sich durch
den Schritt tber die digitale Fertigung
der gesamte Entwicklungsprozess bis zur
Inbetriebnahme erheblich verkiirzen.

Sollte durch den immer schneller ver-
laufenden technologischen und 6kono-
mischen Wandel jedoch ein entwickeltes
Konzept bereits nach einem Jahr teilweise
oder ganz iiberholt sein, dann greift das
sogenannte Productivity Improvement
Programm (P.I.P) von Sandvik Coromant.
Speziell ausgebildete Mitarbeiter stellen
sich der komplexen Aufgabe, bereits imple-
mentierte Fertigungsprozesse einer griind-
lichen Priifung zu unterziehen, um Pro-
duktivititspotenziale zu analysieren. Die
Spezialisten und Ingenieure helfen dem
Kunden nicht nur bei der prizisen Analyse
der Zerspanung, sondern durchleuchten
den gesamten Bearbeitungsprozess. Ein
Customer Value File hilt alle Ergebnissc
und Einsparungen fest, Verbesserungen
und Kosten sind detailliert aufgefiihrt und
fiir den Kunden jederzeit nachvollziehbar.
Das Resultat dieses Teamworks ist meist
eine erheblich gesteigerte Produktivitit,
die zur Schaffung neuer

Kapazititen fiihrt, sowie deutlich nied-
rigere Kosten — und das ohne Risiko fiir
den Kunden, denn Sandvik Coromant wird
erst dann bezahlt, wenn vereinbarte Ein-
sparungen auch tatsichlich realisiert wor-
den sind. |
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Exklusiver Vertriebspartner fir NECURON
Blockmaterialien und Formguss
der NECUMER-PRODUCT GmbH in Norddeutschland

+ Modellschaumstoffe (Volliform-PORESTA)

+ Blockmaterialien (PU/EP)
+ Formguss / Konturguss
+ PU-Stylingmaterialien

+ Klebstoffe, Reiniger

+ alfrorol-Polyurethane

+ alfrorol-Epoxide

+ alfropol-Silikone

» Wabenplatten
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SCHURG GmbH  Tel. (056 21)7003-0 Fax: -33
Industriestrafe 12 Internet: www.schurg.de
D-34537 Bad Wildungen E-Mail: info@schurg.de
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Ettiziente Tooling-Systeme praktisch kennenlernen

RAMPF Tooling stellt
Modellbau vor

enn Theorie und Praxis im Modell-

bau verschmelzen, nehmen Ideen
Form an. Den Nachweis dafiir erbrachte
RAMPF Tooling kiirzlich im Rahmen ei-
ner zweitigigen Fachtagung. Zusammen
mit dem Vertriebspartner Esterhammer
prisentierte der Toolingspezialist Interes-
sierten aus der Automobil- und Gieflerei-
branche neue, innovative Losungen — von
der Polyurethanpaste bis zum Gief3harz.
Veranstaltungsort war die Bundesfach-
schule Modellbau in Bad Wildungen. Die
Gastgeber waren zeitweise mit 19 Mei-
sterschiilern vertreten.

Das Know-how und die Erfahrung von
RAMPF Tooling im Modell- und Formen-
bau sind gefragt. Dies zeigte sich bei dem
zweitdtigen Seminar im vergangenen Okto-
ber an der Bundesfachschule Modellbau.
Rund 30 Anwender — liberwiegend aus dem
norddeutschen Raum — waren nach Bad
Wildungen gekommen, um neue Tooling-
Systeme und Verarbeitungstechniken aus
dem Hause RAMPF kennen zu lernen. ,,Die
Anforderungen der Automobil- und Giefle-
reibranche sind komplex, umso wichtiger
sind daher effektiv und erfolgreich anwend-
bare Produkte. Und das bieten wir. Die Teil-
nehmer sollen sich davon selbst iiberzeu-
gen“, erldutert Bernhard Deliege, Verkaufs-
leiter Nord bei RAMPF Tooling welcher die
Fachtagung leitete.

Nach einer umfassenden theoretischen
Einfiihrung, die unter anderem den inter-
aktiven Modellbaufiihrer RAKU-TOOL*
Scout zum Thema hatte, ging es an die
praktische Umsetzung. Im Mittelpunkt
dabei stand der wirtschaftliche Modell- und
Formenbau. Wie kann der Anwender Zeit
und Geld sparen? Am ersten Tag stellten die
Teilnehmer verschiedene Muster mit Pasten
und Harzen von RAMPF Tooling her. Der
néchste Tag bot Zeit, die mit einer 3-ach-
sigen HSC-Maschine gefristen Pastenteile
auf Oberflichengiite und Spanbildung zu
beurteilen. Die verschiedenen Herstellungs-
wege wie das Gieflen, der Schichtbau und
das Frisen wurden auch besprochen.

Aus dem Bereich Close Contour Pasten
stellte RAMPF Tooling die neuen Produkte
RAKU-TOOL" CP-6090 und CP-6100 vor.
Hinter dem Namen CP-6090 verbirgt sich
eine Polyurethanpaste, welche bis zu einer
Schichtdicke von 20 mm aufgetragen wer-
den kann und speziell fiir die Schiffsbau-
industrie entwickelt wurde. Bereits nach
zwolf Stunden Aushirtung bei Raumtem-
peratur ldsst sie sich weiter bearbeiten. Ein
dhnliches Verhalten zeigt die Epoxid-Paste
CP- 6100. Mit einer Dichte von 1,3 g/cm3
ldsst sie sich in dicken Schichten und auch
Uberkopf bis zu 40 mm auftragen. Beide
Systeme laufen an senkrechten Flichen
nicht ab.

Zu den Einsatzgebieten der Epoxid-
Paste zdhlen der Lehrenbau, das Direct-
Tooling im Schiffsbau und der zukunfts-
trichtige Composites Bereich. Verarbeitet

neue Materialien an

wurden die Pasten auf Anlagen der Firma
Tartler aus Liitzelbach.

Aus der Produktgruppe Laminierharze
prisentierte RAMPF das System RAKU-
TOOL* EL-2203 (Hérter EH-2970). Beim
Resin Infusion-Verfahren, angewandt am
Modell eines Schiffsrumpfes, kam das Harz
zur Anwendung. Seine Vorteile: Es hirtet
bei Raumtemperatur ohne Sprodphase aus
und kann bei entsprechendem Temperzy-
klus ohne Stiitzform bis auf 120°C getem-
pert werden.

Ein besonderes Highlight fiir die Teil-
nehmer aus der Gieflereibranche war das
neue Oberflichenharz mit verringertem
Gefiahrdungspotential RAKU-TOOL®
PG-3104 (Hirter PH-3963). Es weist eine
hohe Abriebs- sowie Chemikalienbestin-
digkeit auf und ist zusitzlich bestindig
gegeniiber der Reinigung mit Trockeneis.

Grofles Interesse erweckte auch das
gefiillte GieBharz RAKU-TOOL* PC-3415
(Hérter PH-3915). Die Produktneuheit eig-
net sich fiir den Voll- und Hinterguss. Das
Giefharz erméglicht dem Anwender vor
allem beim Hintergussverfahren Kostener-
sparnisse, da das Material mit preisgiin-
stigen Flllstoffen angereichert wird.

Neben den Live-Prisentationen erwar-
tete die Teilnehmer ein abwechslungs-
reiches Rahmenprogramm in Bad Wil-
dungen. Dazu gehorte eine Ausstellung
iiber die umfangreiche Produktpalette von
RAMPF Tooling. Der Geschéftsfiihrer der
Firma Esterhammer, Wolfgang LoBl, infor-
mierte in einem Exkurs {iber Produkte und
Hilfsmittel der Faserverbundtechnologie.
Weiterhin prisentierte sich die Bundesfach-
schule Modellbau, vertreten durch Norbert
Koberstein, als fiihrendes Ausbildungs- und
Kompetenzzentrum in Deutschland. Das
Kompetenzzentrum Modellbau besteht seit
2005. Die primére Aufgabe ist die Bildung
von Informations- und Kompetenznetzwer-

der Bundesfachschule

ken mit handwerklichen Betrieben, Ver-
binden und Institutionen des Modellbaus.
Dariiber hinaus werden technische Projekte
und Projekte im Bereich der Bildung durch-
gefiihrt. Von zentraler Bedeutung ist dabei
v.a. die Entwicklung des Studiengangs Fer-
tigungsprozessinformatik. Dieser wird seit
Oktober 2005 durchgefiihrt. |

" Demonstration der Clouse
Contour Pasten,

Teilnehmer der Tagung in

Bad Wildungen.
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FUr die , schwere Bearbeitung” von Kunststoffen
Neue Fiinf-Achs-Frasanlage von Huber & Grimme fiir den Modellbau

it der G-S-F/M (60-25) hat die

Firma Huber & Grimme, ein
weltweit agierender Hersteller im Seg-
ment der mittleren bis grofien hochpri-
zisen Kunststoffbearbeitungssysteme,
ein neue S5-Achsen-Frisanlage entwi-
ckelt. Das neue Gantry-Briickenkon-
zept, entwickelt von Wolfgang Grimme,
steht fiir groBBte Genauigkeit, fiir hoch-
dynamische Beschleunigungswerte und
fiir eine daraus resultierende hohe Pro-
duktivitat. Mit den iiber den Markt-
standard hinausgehenden 3D-Bearbei-
tungsmaflen von bis zu 6000 x 2500 x
600 mm konnen auch komplexe Bau-
teile in nur einer Aufspannung bearbei-
tet werden.

Pilotanwender des ncuen S5-achsigen
Maschinenkonzepts  ist ~ Modellbauer
Hirschbeck in Lichtenau. Die Frdsanlage
wurde von Huber & Grimme im Dezem-
ber 2008 montiert und im Januar 2009 von
Hirschbeck in Betrieb genommen. Die
G-S-F/M (60-25) ist ein 5-achsiges Portal-
friszentrum in Briickengantry-Bauweise.
Mit kurzen Positionier- und Anfahrzeiten
eignet sich die dynamische Maschine zur
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung mit bis
50 m/min Eilgang und bis 4 m/s Beschleu-
nigung.

Die 5-Achsen-Maschine ist mit einer
Hochfrequenz-Frasspindel ausgestattet,

die Leistung betrdgt 11 kW im Dauerbe-
trieb (S1). Der Gabelkopf verfiigt iiber
einen Schwenkbereich von +/-115° in der
A-Achse. Vorgespannte Rollenumlauffiih-
rungen in héchster Qualititsstufe sorgen fiir
hochste Steifigkeit wihrend der Bearbei-
tung. Bei Stillstand werden die Achsen mit
einer Klemmung in Position gehalten. In

Wolfgang Grimme (1), Geschéftsfihrer
und Produktentwickler von Huber &
Grimme mit Modellbauer Wolfgang
Hirschbeck aus Lichtenau. Hirschbeck ist
Pilotanwender der neuen HG 5-Achsen-
Frdsanlage.

Platten-, Block- und Vergussmaterial fiir Modell-,
Werkzeug- sowie Vorrichtungs- und Lehrenbau

Eigenschaften von NECURON®702:
» extrem hohe Temperaturbestandigkeit
¢ sehr geringer Warmeausdehnungskoeffizient

» glatte und homogene Oberflache

Farbe:

Shore D:

Druckfestigkeit:
Biegefestigkeit:

Dichte:

Warmeausdehnungskoeffizient:
Temperaturbestandigkeit:

den Getriebeausgingen der beiden Rund-
achsen C und A sind direkte Messsysteme
integriert. Die Z-Achse arbeitet mit einem
druckluft-beaufschlagten Gewichtsaus-
gleich und bietet somit hdchste Beschleu-
nigungswerte und eine wesentlich ldngere
Lebensdauer.

Die Maschine wird von einer Sinu-
merik 840 D gesteuert und ist mit einem
automatischen Werkzeugwechsler inklu-
sive 12-fach Werkzeug-Magazin ausgestat-
tet. Der Aluminiumtisch ist von vier Seiten

Technische Daten von NECURON® 702:

gran

42 x 10° K
140 °C

70

32 N/mm?
28 N/mm?
0,70 g/cm?

NECUMER-PRODUCT GmbH - Bruchheide 16 + 43163 Bohmte * Tel.: 05471 - 95020 » Fax: 05471 - 850299 » www_necumer.de * info@necumer.de
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Die neue HG 5-Achsen-Frésanlage
G-S-FIM (60-25) wurde von Huber
& Grimme fir den Modellbau und
die ,schwere Bearbeitung” von
Kunststoffen entwickelt. Mit 3D-
BearbeitungsmaBen von bis zu 6000
X 2500 x 600 mm kénnen auch
komplexe Bauteile in nur einer Auf-
spannung bearbeitet werden.

begehbar, seine Hohe betrdgt ca. 300 mm,
die Tischfliche gesamt ca. 6000 x 2500
mm.
Die G-S-F/M (60-25) kann fiir viele
anspruchsvolle Bearbeitungsaufgaben ein-
gesetzt werden. Sie eignet sich vom Proto-
typenbau bis zur Serienfertigung und ist ins-
besondere im Modellbau eine sich schnell
amortisierende Investition. Ein Nacharbei-
ten der Werkstiicke ist nicht erforderlich,
da sich die Maschine in der Trockenbear-
beitung den verschiedensten Materialien
wie zum Beispiel CFK, GFK, PU, Ureol,
Aluminium perfekt anpasst und immer
eine hervorragende Oberflichenqualitit
sicherstellt. Mdgliche Anwendungsgebiete
sind z.B. Flugzeuginnenverkleidungen
oder -riimpfe, Formen und Modelle fiir die
gesamte Fahrzeugindustrie sowie Sanitérar-
tikel wie Bade- oder Duschwannen.

Die Performance dieser 5-Achsen-Fras-
maschine ldsst sich durch umfangreiche
Optionspakete bedarfsorientiert und indi-
viduell modifizieren und entsprechend den
Kundenwiinschen noch steigern.

Bauweise und Service

Die Bauweise zeichnet sich durch einen
dulerst stabilen Stahlprofilrahmen in Gan-
try-Bauweise aus. Die Briicke ist in verwin-
dungsarmem Grauguss GG 25 ausgefiihrt,
was eine hohe Torsionssteifigkeit gewahr-

leistet. Prézise Fertigungsgenauigkeiten
und hervorragende Konturtreue sind somit
auch bei sehr schnellen Bewegungen sicher-
gestellt.

In Verbindung mit dem optimalen
Arbeitsraum- und Bedienkonzept ist die
G-S-F/M (60-25) bei jeder Bearbeitungsauf-
gabe ein Garant fiir produktive Losungen.
Die Sicherheitskabine ist 4-seitig komplett
geschlossen und vorne und hinten mit einer
Tiire ausgestattet. Nach oben ist das Bear-
beitungszentrum offen. Die Aufstellung
kann fundamentfrei erfolgen. Der Maschi-
nenraum ist ebenerdig begehbar und mittels
Kran oder Gabelstapler be- und entladbar.

,»Das Qualititsdenken von Huber &
Grimme driickt sich im Rundum-Service
aus, der auf hochste Kundenzufriedenheit,
geringe Unterhaltskosten und auf ein Mini-
mum an Wartungsarbeiten fokussiert ist®,
so Geschiftsfihrer Wolfgang Grimme. Als
weltweit agierendes Unternechmen im Seg-
ment der mittleren bis groflen hochpri-
zisen Bearbeitungssysteme ist Huber &
Grimme auf Wunsch mit seinen Kunden

FACHHANDEL UND AUSSTELLUNG

und Maschinen per Ferndiagnose-System
vernetzt. Huber & Grimme stelle, so Wolf-
gang Grimme, durch kurze Reaktionszeiten
seines Serviceteams und seinen Hotline-
Service ,optimale Maschinenverfligbar-
keit* und ,,absolute Kundenndhe auf dem
globalen Markt™ sicher. Eine eigene Kun-
dendienstorganisation mit nationalen und
weltweiten Servicestiitzpunkten unterstiitzt
die Anwender mit regionaler Prisenz.

Das Unternehmen bietet mit seinen
Maschinen sidmtliche Bearbeitungstech-
niken fiir Kunststoff wie z.B. Frisen, oszil-
lierendes Schneiden mit Klinge, Wasser-
strahl oder Laser. Das Leistungsspektrum
beinhaltet neben dem Standard- auch den
Sondermaschinenbau. Mit einem umfang-
reichen Zubehdrprogramm werden Maschi-
nen in allen Grofen, Varianten und in jeder
Ausbaustufe nach individuellem Kunden-
wunsch projektiert und gebaut. Huber &
Grimme kann seit 1987 auf internationale
Referenzen im Bereich Automobil- und
Flugzeugindustrie,  Sanitéreinrichtungen
und Haushaltsartikel fiir Modell-, Proto-
typen-, Werkzeug- und Formenbau verwei-
sen. |

Die Leistung der Hochfrequenzrds-
spindel betragt 11 kW im Dauer-
betrieb (S1). Der Gabelkopf verfugt
Uber einen Schwenkbereich von
+/- 115° in der A-Achse.

liefert schnell und zuverléssig:

* séimtliche Modellhdlzer - trocken
(Ahorn, Erle, Kiefer usw.)
* KieferLeimholzplatten

HOLZAFEY

Erich Fey GmbH & Co.KG

Hanndversche Strale 28a
44143 Dortmund

Tel.. (02 31) 56 22 99-0
Fax: (02 31) 56 22 99-24

* Birken-Multiplexplatten BFU 100

* Buchen-Multiplexplatten BFU 100

* Birken-Flugzeugsperrholz

» Stab-Tischlerplatten AW 100
...und vieles mehrll!

e-mail: info@holz-fey.de
www.holz-fey.de




























